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Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltens-
regeln.

Hinweise
Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.
Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdrlcke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:

Meni Einstellungen ™.



Zweckbestimmung

Bei diesem Miele Reinigungs- und Desinfektionsautomaten handelt
es sich um ein Medizinprodukt der Klasse llb (93/42/EWG).

In diesem Miele Reinigungs- und Desinfektionsautomaten kénnen
wiederaufbereitbare Medizinprodukte in Gesundheitseinrichtungen,
wie z. B. Arztpraxen, Krankenhdusern oder ambulanten OP-Zentren
gereinigt, gespult, desinfiziert und getrocknet werden. Dazu sind auch
die Informationen der Hersteller der Medizinprodukte (EN ISO 17664)
und die der Hersteller der Prozesschemikalien zu beachten.

Beispielspielhafte Anwendungsgebiete sind:

— Chirurgie, einschlieBlich minimal-invasive Chirurgie (MIC),

— Anasthesie und Intensivpflege,

— Ophthalmologie,

— Arthroskopie und Rektoskopie, ausgenommen flexible Endoskope,
— Hals-Nasen-Ohren-Heilkunde,

— Gynékologie und Urologie,

— Babyflaschen und Sauger,

— Stationsutensilien, wie Nierenschalen, Schisseln und OP-Schuhe,
— Krankenhauslabore.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird der Reinigungs-
und Desinfektionsautomat als Reinigungsautomat bezeichnet. Wie-
deraufbereitbare Medizinprodukte werden in dieser Gebrauchsanwei-
sung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn die aufzubereitenden
Medizinprodukte nicht ndher definiert sind.

Die Aufbereitung des Spllguts erfolgt zwecks Standardisierung vor-
zugsweise durch maschinelle Reinigungsverfahren. Zum Personal-
bzw. Patientenschutz ist die Desinfektion erforderlich. Sie erfolgt mit-
tels thermischer Desinfektion, z. B. mit dem Vario TD-Verfahren.

- Eine Ausnahme sind thermolabile OP-Schuhe, bei denen eine che-
misch-thermische Desinfektion erfolgt.

GemaB dem Ay-Konzept der EN ISO 15883-1 erfolgt die thermische
Desinfektion mit den Parametern 80 °C (+ 5 °C, - 0 °C) und 10 min
Einwirkzeit (Ag 600) bzw. mit 90 °C (+ 5 °C, - 0 °C) und 5 min Einwirk-
zeit (Ag 3000), je nach erforderlicher Desinfektionswirkung. Der Wir-
kungsbereich des Ay 3000 umfasst auch die Inaktivierung von HBV.

Gegebenenfalls sind fur die Desinfektion regional gesetzliche oder
amtliche Weisungen zu beachten (z. B. fiir die Bundesrepublik
Deutschland gemé&B § 18 Infektionsschutzgesetz (IfSG)).

Die Reinigungsbedingungen sind optimal an die Anschmutzung und
Art des aufzubereitenden Spulguts anzupassen.

Die Verwendung entsprechender Prozesschemikalien ist auf die Reini-
gungsproblematik abzustimmen.



Zweckbestimmung

Das Reinigungsergebnis ist maBgeblich fur die Sicherheit der Desin-
fektion und Sterilisation und somit fUr die sichere Wiederverwendung.
Die optimale Reinigung ist fur wiederaufzubereitende Medizinproduk-
te am besten mit dem Vario TD-Verfahren mdglich.

Wichtig flr die addquate Reinigung der Instrumente und Geréate ist
die Anwendung darauf abgestimmter Beladungstrager (Wagen,
Module, Einsatze usw.). Das Kapitel "Anwendungstechnik" gibt dazu
Beispiele.

Der Reinigungsautomat ist fur eine Nachspulung mit Betriebswasser
oder aufbereitetem Wasser ausgestattet, z. B. Rein(st)wasser, vollent-
salztes Wasser (VE) oder demineralisiertes Wasser in anwendungs-
technisch angemessener Qualitat.

GemaB EN ISO 15883 ist der Reinigungsautomat flr die Validierung
der Prozesse qualifizierbar.

Spildruck- und Spriiharmiiberwachung

Der Reinigungsautomat verfiigt (iber einen Sensor zur Uberwachung
des Spuldrucks wahrend der reinigungsaktiven Prozessstufen.

Die Spuldruckliberwachung erfolgt gemaB der gemeinsamen Validie-
rungsleitlinie flr die Validierung und Routinelberwachung maschinel-
ler Reinigungs- und Desinfektionsprozesse fur thermostabile Medizin-
produkte der Deutschen Gesellschaft fir Krankenhaushygiene e.\V.
(DGKH), der Deutschen Gesellschaft fur Sterilgutversorgung e.V.
(DGSV) und des Arbeitskreis Instrumentenaufbereitung (AKI) in Uber-
einstimmung mit der EN ISO 158883.

Das Ergebnis der Spildruckiberwachung wird im Rahmen der Pro-
zessdokumentation protokolliert.

Dariiber hinaus kann die Drehzahl der Spriiharme Uberwacht werden,
um z. B. Blockaden durch Fehlbeladungen oder Schaum im Wasser-
kreislauf zeitnah detektieren zu kénnen. Optional kann die Spriharm-
Uberwachung durch den Miele Kundendienst ein- und ausgeschaltet
werden.



Zweckbestimmung

Ausfiihrende in
der taglichen
Routine

Adminstration

10

Benutzerprofile

Fur die Arbeiten in der taglichen Routine missen die Bedienpersonen
in die einfachen Funktionen und die Beladung des Reinigungsauto-
maten eingewiesen und regelmaBig geschult werden. Sie bendtigen
Kenntnisse in der maschinellen Aufbereitung von Medizinprodukten.

Die Arbeiten in der taglichen Routine finden in der Betriebsebene so-
wie im Meni Einstellungen [ statt. Das Mend ist allen Anwendern frei
zuganglich.

Erweiterte Aufgaben, z. B. Programmunterbrechung oder Programm-
abbruch, erfordern weitergehende Kenntnisse der maschinellen Auf-
bereitung von Medizinprodukten.

Fir Anderungen des Aufbereitungsprozesses oder Anpassungen des
Reinigungsautomaten z. B. an verwendetes Zubehoér oder an die Ge-
gebenheiten am Einsatzort werden zusétzlich spezifische Gerate-
kenntnisse bendtigt.

Validierungen setzen besondere Kenntnisse der maschinellen Aufbe-
reitung von Medizinprodukten, der Verfahrenstechnik und der anzu-
wendenden Normen und Gesetze voraus.

Die administrativen Vorgédnge und Einstellungen sind dem Menu
Erweiterte Einstellungen zugeordnet. Dieses ist durch einen PIN-Code
vor unautorisiertem Zugriff geschuitzt.



Geratebeschreibung

Geratelibersicht

@ Komfort-Turverschluss

® Modulschacht fiir ein Kommunikations-
modul
(Ruckseite, rechts oben)

® Messfiihlerzugang fiir Validierung
(Oberseite, vorne rechts; nur bei demon-
tiertem Deckel sichtbar)

@ QOberer Maschinenspriiharm

® Fiihrungsschienen fiir Kérbe und Wagen
® Unterer Maschinenspriiharm

@ Typenschild

Vorratsbehalter fur Klarspuler

® Vorratsbehélter fiir Regeneriersalz

Siebkombination
@® Sockelblende mit Serviceklappe
@ Auf der Riickseite:
— Zweites Typenschild
— Elektro- und WasseranschllUsse
— Sauglanze/-n fUr externe Vorratsbehalter

— Anschlusse fur externe Dosiermodule
(DOS-Module)

@ Wasseranschlisse fiir Wagen und Kérbe

11



Geratebeschreibung
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Bedienpult

9]

= LEDS
Miele ' 2 v (o] o] (=]

PROFESSIONAL =D ' x

® Taste O (Ein/Aus)
Reinigungsautomat ein- und ausschalten.

® Tasten (1], und
Programmwabhltasten.
Die Tastenbelegung ist einstellbar.

® Taste [ (Programmliste)
Liste mit allen Programmen flr die Programmwahl &ffnen.

@ Display
Ausgabe der Bedienoberflache und Anzeige des Programm-
ablaufs.

® Pfeiltasten A und VvV
Navigation in der Bedienoberflache.

® Taste <O (Abbrechen)
Vorgang in der Bedienoberflache abbrechen.
Kein Programmabbruch!

@ Taste '= (Einstellungen)
Menu fir Systemeinstellungen 6ffnen.

Taste Start/Stop
Programm starten bzw. abbrechen.

©® Taste o~ (Tiirentriegelung)
Tur vor oder nach einem Programmablauf entriegeln.

Taste 3 (Trocknung)
Trocknung ein- und ausschalten.

® Taste OK
Auswahl bzw. Eingabe in der Bedienoberflache bestatigen
(quittieren oder speichern).

@ @9 Kundendienstschnittstelle
Prifungs- und Ubertragungspunkt fir den Miele Kundendienst.



Geratebeschreibung

LED in Tastenfeldern

In die Tastenfelder des Bedienpultes sind LED Leuchtmittel (Light Emitting Diode) eingelas-
sen. Sie geben Auskunft Uber den Status des Reinigungsautomaten.

Tastenfeld LED Status

Taste O AN Der Reinigungsautomat ist eingeschaltet.

BLINKT Der Reinigungsautomat befindet sich in Betriebsbe-
reitschaft.
AUS Der Reinigungsautomat ist ausgeschaltet.

Programm- AN Das jeweils hinterlegte Programm wurde ausgewahlt.

wahltasten Die LED bleibt auch nach dem Programmende so

1, und lange eingeschaltet, bis ein anderes Programm ge-

wahlt wird.

AUS Das Programm ist nicht ausgewahlt oder die Pro-
grammeinstellungen werden bearbeitet.

Taste AN Ein Programm aus der Programmliste wurde ausge-
wahlt. Die LED bleibt auch nach dem Programmende
so lange eingeschaltet, bis ein anderes Programm
gewahlt wird.

AUS Es wurde kein Programm aus der Liste ausgewahlt
oder an den Programmeinstellungen wird gearbeitet.

Taste AN Die Zusatzfunktion Trocknung ist fir das ausgewahl-
te Programm aktiviert (nicht bei allen Programmen
mdglich; siehe Programmubersicht).

AUS Die Zusatzfunktion Trocknung ist deaktiviert.

Taste AN Ein Programm l&uft.

Start/Stop BLINKT GRUN | Ein Programm ist ausgew&hlt, aber noch nicht ge-
startet.

BLINKT ROT Ein Fehler ist aufgetreten (siehe Kapitel Stérungshil-
fen).
AUS Ein Programm ist beendet.

Taste o~ AN Die Tur ist geschlossen (verriegelt) und es lauft kein
Programm.

BLINKT Ein Programm ist beendet und die Tur ist geschlos-
sen (verriegelt).
AUS Ein Programm |auft oder die Tur ist gedffnet (entrie-

gelt).

13



Sicherheitshinweise und Warnungen
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Dieser Reinigungsautomat entspricht den vorgeschriebenen Si-
cherheitsbestimmungen. Ein unsachgeméaBer Gebrauch kann je-
doch zu Schaden an Personen und Sachen fuhren.

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Reinigungsautomaten benutzen. Dadurch schiitzen Sie sich
und vermeiden Schaden an dem Reinigungsautomaten.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf!

BestimmungsgemaBe Verwendung

» Der Reinigungsautomat ist ausschlieBlich fir die in der Gebrauchs-
anweisung genannten Anwendungsgebiete zugelassen. Jegliche an-
dere Verwendung, Umbauten und Veranderungen sind unzulassig
und mdglicherweise gefahrlich.

Die Reinigungs- und Desinfektionsverfahren sind nur fir Medizinpro-
dukte konzipiert, die vom Hersteller als wiederaufbereitbar deklariert
sind. Die Hinweise der Spulgut- und Instrumentenhersteller sind zu
beachten.

Miele haftet nicht fir Schaden, die durch bestimmungswidrige Ver-
wendung oder falsche Bedienung verursacht werden.

» Der Reinigungsautomat ist ausschlieBlich fiir die stationére Ver-
wendung in Innenraumen vorgesehen.

Verletzungsgefahren

Beachten Sie folgende Hinweise, um Verletzungsgefahren zu ver-
meiden!

» Der Reinigungsautomat darf nur durch Miele Kundendienst in Be-
trieb genommen, gewartet und repariert werden. Zur bestmoglichen
ErfUllung von Richtlinien fur Medizinprodukte und der Medizinproduk-
te-Betreiberverordnung (MPBetreibV) wird der Abschluss eines Miele
Instandhaltungs-/Wartungsvertrages empfohlen. Durch unsachge-
maBe Reparaturen kénnen erhebliche Gefahren fir den Benutzer ent-
stehen!

» Der Reinigungsautomat darf nicht in explosionsgefahrdeten und
frostgefahrdeten Bereichen aufgestellt werden.

» Im Umgebungsbereich des Reinigungsautomaten sollte nur Ein-
richtungsmobiliar fir die anwendungsspezifische Nutzung eingesetzt
werden, um das Risiko moglicher Kondenswasserschaden zu vermei-
den.

P An einigen Metallteilen besteht Verletzungs-/Schnittgefahr. Tragen
Sie beim Transport und Aufstellen des Reinigungsautomaten schnitt-
feste Schutzhandschuhe.

P Um die Standfestigkeit des Reinigungsautomaten in einer Unter-
bausituation zu verbessern, darf dieser nur unter durchgehenden Ar-
beitsplatten aufgestellt werden, die fest mit den Nachbarschranken
verschraubt sind.



Sicherheitshinweise und Warnungen

P Die elektrische Sicherheit des Reinigungsautomaten ist nur dann
gewahrleistet, wenn dieser an ein vorschriftsmaBig installiertes
Schutzleitersystem angeschlossen wird. Es ist sehr wichtig, dass die-
se grundlegende Sicherheitsvoraussetzung geprift und im Zweifels-
fall die Hausinstallation durch eine Fachkraft Gberprift wird. Miele
kann nicht fir Schaden verantwortlich gemacht werden, die durch
einen fehlenden oder unterbrochenen Schutzleiter verursacht werden,
z. B. elektrischer Schlag.

P Ein beschadigter oder undichter Reinigungsautomat kann lhre Si-
cherheit gefahrden. Den Reinigungsautomaten sofort auBer Betrieb
setzen und den Miele Kundendienst informieren.

P Die Bedienpersonen miissen eingewiesen und regelmaBig geschult
werden. Nicht eingewiesenen und ungeschulten Personen ist der Um-
gang mit dem Reinigungsautomaten zu untersagen.

» Es durfen nur Prozesschemikalien eingesetzt werden, die von ih-
rem Hersteller flr das jeweilige Anwendungsgebiet freigegeben sind.
Der Hersteller der Prozesschemikalien tragt die Verantwortung flr ne-
gative Einflisse auf das Material des Spulgutes und des Reinigungs-
automaten.

P Vorsicht beim Umgang mit Prozesschemikalien! Es handelt sich
dabei zum Teil um atzende, reizende und toxische Stoffe.

Die geltenden Sicherheitsvorschriften und Sicherheitsdatenblatter der
Hersteller der Prozesschemikalien beachten!

Schutzbrille und Handschuhe benutzen!

» Der Reinigungsautomat ist nur fiir den Betrieb mit Wasser und da-
fur vorgesehene Prozesschemikalien ausgelegt. Ein Betrieb mit orga-
nischen Lésemitteln oder entflammbaren FlUssigkeiten ist nicht zulas-
sig!

Es bestehen u. a. Explosionsgefahr und die Gefahr von Sachbescha-
digung durch die Zerstérung von Gummi- und Kunststoffteilen und
das dadurch verursachte Auslaufen von Flussigkeiten.

» Das Wasser im Spiilraum ist kein Trinkwasser!

P Den Reinigungsautomaten nicht an vorstehenden Bauteilen wie
z. B. dem Bedienpult oder der gedffneten Serviceklappe anheben.
Diese kénnten beschadigt werden oder abreiBen.

P Stellen oder setzen Sie sich nicht auf die getffnete Tur, der Reini-
gungsautomat kénnte kippen oder beschéadigt werden.

P Bei stehender Einordnung von scharfem, spitzem Splilgut auf
mdgliche Verletzungsgefahren achten und so einsortieren, dass von
diesem keine Verletzungsgefahren ausgehen kénnen.

P Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu geféhrlichen Verletzun-
gen fuhren. Spulgut mit Glasbruch darf nicht im Reinigungsautoma-
ten aufbereitet werden.

15
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P Beim Betrieb des Reinigungsautomaten die mdgliche hohe Tempe-
ratur beriicksichtigen. Beim Offnen der Tir unter Umgehung der Ver-
riegelung besteht Verbrennungs-, Verbrihungs- bzw. Veratzungsge-
fahr oder bei Desinfektionsmitteleinsatz die Gefahr der Inhalation toxi-
scher Dampfe!

P Kénnen bei der Aufbereitung in der Splilflotte fliichtige toxische
Substanzen entstehen oder entweichen (z. B. Aldehyde im Desinfekti-
onsmittel), sind die Abdichtung der Tur und gegebenenfalls die Funk-
tion des Dampfkondensators regelméaBig zu kontrollieren.

Das Offnen der Tiir des Reinigungsautomaten wahrend einer Pro-
grammunterbrechung ist in diesem Fall mit einem besonderen Risiko
verbunden.

P Beachten Sie im Notfall bei Kontakt mit toxischen Dampfen oder
Prozesschemikalien die Sicherheitsdatenblatter der Hersteller der
Prozesschemikalien!

» Wagen, Koérbe, Module, Einsatze und Beladung miissen vor der
Entnahme abkulihlen. Danach eventuelle Wasserreste aus schépfen-
den Teilen in den Spullraum entleeren.

» Der Reinigungsautomat und dessen unmittelbarer Umgebungsbe-
reich durfen zur Reinigung nicht abgespritzt werden, z. B. mit einem
Wasserschlauch oder Hochdruckreiniger.

» Trennen Sie den Reinigungsautomaten vom elektrischen Netz,
wenn er gewartet wird.

Qualitatssicherung

Beachten Sie folgende Hinweise, um die Qualitatssicherung bei
der Aufbereitung von medizinischen Produkten zu gewahrleisten
und um Patientengefahrdung und Sachschaden zu vermeiden!

» Eine Programmunterbrechung darf nur in Ausnahmeféllen durch
autorisierte Personen erfolgen.

P Den Reinigungs- und Desinfektionsstandard der Desinfektionsver-
fahren in der Routine hat der Betreiber nachweisbar sicherzustellen.
Die Verfahren missen regelméaBig thermoelektrisch sowie durch Er-
gebniskontrollen dokumentierbar Uberprift werden.

Bei chemothermischen Verfahren sind zusétzliche Prifungen mit Bio-
Indikatoren erforderlich.

P Fir die thermische Desinfektion sind Temperaturen und Einwirkzei-
ten anzuwenden, die gemaB Normen und Richtlinien sowie mikrobio-
logischen, hygienischen Kenntnissen die erforderliche Infektionspro-

phylaxe bereitstellen.
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P Nur spultechnisch einwandfreies Splilgut verwenden. Bei Kunst-
stoffteilen die Thermostabilitat beachten. Vernickeltes Spulgut und
Spulgut aus Aluminium sind flir die maschinelle Aufbereitung bedingt
geeignet, sie bedirfen ganz besonderer Prozessbedingungen.
Korrodierende Eisenwerkstoffe dirfen weder als Spulgut noch als An-
schmutzung in den Spulraum eingebracht werden.

P Die Aufbereitung von Medizinprodukten erfolgt mittels thermischer
Desinfektion.

Die Desinfektion von nicht hitzebestéandigen Spulgutern (z. B. OP-
Schuhe) kann unter Zugabe eines chemischen Desinfektionsmittels
erfolgen. Dazu muss ein spezielles Aufbereitungsprogramm durch
den Miele Kundendienst bereitgestellt werden. Die Desinfektionspara-
meter basieren auf den Gutachten der Desinfektionsmittelhersteller.
Ihre Angaben zu Handhabung, Einsatzbedingungen und Wirksamkeit
sind besonders zu beachten.

Die Anwendung derartiger chemo-thermischer Verfahren ist nicht fir
die Aufbereitung von Medizinprodukten geeignet.

P Prozesschemikalien kénnen unter gewissen Umstanden zu Schéa-
den am Reinigungsautomaten fuhren. Es wird empfohlen, den Emp-
fehlungen der Hersteller der Prozesschemikalien zu folgen.

Bei Schadensfallen und dem Verdacht auf Materialunvertraglichkeiten
wenden Sie sich an Miele.

P Instrumentenpflegemittel auf Basis von Paraffindlen (WeiBolen)
kénnen die Elastomere und Kunststoffe des Reinigungsautomaten
schadigen. Solche Pflegemittel dirfen in diesem Reinigungsautoma-
ten nicht als Prozesschemikalie dosiert werden, auch dann nicht,
wenn diese von dem Pflegemittelhersteller flir den maschinellen Ein-
satz empfohlen werden.

P Stoffe mit abrasiven Eigenschaften diirfen nicht in den Reinigungs-
automaten eingebracht werden, da diese mechanische Bauteile der
Wasserfluhrung beschadigen kdnnen. Reste von abrasiven Stoffen auf
dem Spulgut mussen vor der Aufbereitung im Reinigungsautomaten
ruckstandslos entfernt werden.

» Vorausgehende Behandlungen, z. B. mit Reinigungs- oder Desin-
fektionsmitteln, aber auch bestimmte Anschmutzungen sowie Pro-
zesschemikalien, auch kombiniert durch chemische Wechselwirkung,
kénnen Schaum verursachen. Schaum kann das Reinigungs- und
Desinfektionsergebnis beeintrachtigen.

P Das Aufbereitungsverfahren muss so eingestellt werden, dass kein
Schaum aus dem Spulraum austritt. Austretender Schaum geféhrdet
den sicheren Betrieb des Reinigungsautomaten.

» Das Aufbereitungsverfahren muss regelméaBig durch den Betreiber
kontrolliert werden, um Schaumbildung zu erkennen.

17
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» Um Sachbeschadigungen am Reinigungsautomaten und verwen-
detem Zubehor durch die Einwirkung von Prozesschemikalien, einge-
brachter Verschmutzung sowie deren Wechselwirkung zu vermeiden,
sind die Hinweise im Kapitel "Chemische Verfahrenstechnik" zu be-
racksichten.

» Die anwendungstechnische Empfehlung von Prozesschemikalien,
wie z. B. Reinigungsmitteln, bedeutet nicht, dass Miele die Einflisse
der Prozesschemikalien auf das Material des Spulgutes verantwortet.
Beachten Sie, dass Formulierungsanderungen, Lagerbedingungen
usw., welche vom Hersteller der Prozesschemikalien nicht bekannt-
gegeben wurden, die Qualitat des Reinigungsergebnisses beeintrach-
tigen kénnen.

P Achten Sie bei der Verwendung von Prozesschemikalien unbedingt
auf die Hinweise des jeweiligen Herstellers. Setzen Sie die Prozess-
chemikalien nur fir den vom Hersteller vorgesehenen Anwendungsfall
ein, um Materialschdden und ggf. heftigste chemische Reaktionen

(z. B. Knallgasreaktion) zu vermeiden.

» Hinweise zur Lagerung und Entsorgung der Prozesschemikalien
werden von den jeweiligen Herstellern bereitgestellt und sind zu be-
achten.

P Partikel > 0,8 mm werden durch die Siebe im Spulilraum abgeschie-
den. Kleinere Partikel kdnnen in das Umwalzsystem gelangen. Aus
diesem Grund ist fur die Aufbereitung von englumigem Spilgut eine
zusatzliche Filterung der Spulflotte erforderlich.

P Bei kritischen Anwendungen, in denen besonders hohe Anforde-
rungen an die Aufbereitungsqualitat gestellt werden, sollten die Ver-
fahrensbedingungen (Reiniger, Wasserqualitat etc.) vorab mit Miele
abgestimmt werden.

» Wenn an das Reinigungs- und Nachspllergebnis besonders hohe
Anforderungen gestellt werden (z. B. chemische Analytik), muss
durch den Betreiber eine regelméaBige Qualitatskontrolle zur Absiche-
rung des Aufbereitungsstandards erfolgen.

P Die Wagen, Kérbe, Module und Einséatze zur Aufnahme des Splil-
gutes sind nur bestimmungsgeman zu verwenden.

Spulgut mit HohlrAumen muss innen vollstandig mit Spilflotte durch-
stromt werden.

P Leichtes Spiilgut und Kleinteile mit Abdecknetzen sichern oder in
Kleinteilesiebschalen legen, damit sie nicht die Spriiharme blockieren.

P Restfliissigkeit enthaltende GefaBe miissen vor dem Einordnen
entleert werden.

P Das Splilgut darf héchstens mit Resten von Lésemitteln benetzt
sein, wenn es in den Spllraum eingebracht wird.

Lésemittel mit einem Flammpunkt unter 21 °C durfen nur in Spuren
vorhanden sein.
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P Chloridhaltige Lésungen, insbesondere Salzsaure, diirfen nicht in
den Reinigungsautomaten eingebracht werden!

P Achten Sie darauf, dass die EdelstahlauBenverkleidung des Reini-
gungsautomaten nicht mit chlorid- und salzsaurehaltigen L6ésungen
oder Dampfen in Kontakt kommt, um Korrosionsschaden zu vermei-
den.

» Nach Arbeiten am Leitungswassernetz muss die Wasserversor-
gungsleitung zum Reinigungsautomaten entliftet werden. Anderen-
falls kbnnen Bauteile des Reinigungsautomaten beschadigt werden.

P Bei eingebauten Reinigungsautomaten diirfen die Fugen zu neben-
stehenden Schranken nicht abgedichtet, z. B. mit Silikon ausge-
spritzt, werden, damit die Belliftung der Umwalzpumpe sichergestellt
ist.

P Beachten Sie die Installationshinweise in der Gebrauchsanweisung
und die beiliegende Installationsanweisung.
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Benutzung von Zubehor

Es durfen nur Miele Zusatzgerate flr den entsprechenden Verwen-
dungszweck angeschlossen werden. Die Typbezeichnungen der Ge-
rate nennt Ihnen Miele.

Es durfen nur Miele Wagen, Kérbe, Module und Einsétze verwen-
det werden. Bei Verdnderung des Miele Zubehors oder bei Verwen-
dung anderer Wagen, Kérbe und Einsatze kann Miele nicht sicherstel-
len, dass ein ausreichendes Reinigungs- und Desinfektionsergebnis
erreicht wird. Dadurch ausgeldste Schaden sind von der Garantie
ausgenommen.

Am Reinigungsautomaten angebrachte Symbole

Achtung:
‘ i Gebrauchsanweisung beachten!

Achtung:
Gefahr durch elektrischen Schlag!

Warnung vor heien Oberflachen:
Beim Offnen der Tur kann es im Spulraum
sehr heif3 sein!

Schnittgefahr:

Beim Transport und Aufstellen des Reini-
gungsautomaten schnittfeste Schutzhand-
schuhe tragen!



Sicherheitshinweise und Warnungen

Entsorgung des Altgerates

P Bitte beachten, dass das Altgerat durch Blut und andere Kérper-
flussigkeiten, pathogene Keime, fakultativ pathogene Keime, gen-
technisch verandertes Material, toxische oder karzinogene Stoffe,
Schwermetalle usw. kontaminiert sein kann und deshalb vor der Ent-
sorgung dekontaminiert werden muss.

Entsorgen Sie aus Grinden der Sicherheit und des Umweltschutzes
alle Reste von Prozesschemikalien unter Beachtung der Sicherheits-
vorschriften (Schutzbrille und Handschuhe benutzen!).

Entfernen bzw. zerstéren Sie auch den Turverschluss, damit sich Kin-
der nicht einschlieBen kénnen. Danach das Geréat einer ordnungsge-
maBen Entsorgung zufuhren.

Miele haftet nicht flir Schaden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.
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Bedienung

Bedienpult

Der Reinigungsautomat wird ausschlieBlich Uber die Tasten auf dem
Bedienpult bedient. Die Tasten sind zu beiden Seiten des Displays auf
die Edelstahloberflache des Bedienpultes aufgedruckt. Das Display
selbst ist kein Touchscreen.

g =]
Miele = & ]
PROFESSIONAL -

Fur die Bedienung der Tasten driicken Sie einfach auf das jeweilige
Tastenfeld. Ein leichter Druck reicht bereits aus, um die jeweilige
Funktion auszulésen. Dauerdrticken ist fur ca. 20 Sekunden mdglich.

Display Abbildungen

Bei allen Displayabbildungen in dieser Gebrauchsanweisung handelt
es sich um Beispieldarstellungen, die von den tatsachlichen Display-
anzeigen abweichen kdnnen.

1 ) YWario TD Instr 6 Sieh A ) =
Temperatur §5 *C
3 = Dauer 50 in \% oK | | W

Seitlich der Displays sind die Bedientasten abgebildet. Nicht darge-
stellt sind die O, die o= und die Start/Stop Taste.
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Bedienung

Einschalten

Der Reinigungsautomat muss elektrisch angeschlossen sein.

m Driicken Sie die Taste OO, bis die LED im Tastenfeld aufleuchtet.
Im Display wird daraufhin folgende Anzeige ausgegeben:

U Miele AL =
— — PROFESSIOMAL —~
3 m PG 8592 \Y% OK iy

Sobald der Reinigungsautomat betriebsbereit ist, wechselt die
Displayanzeige und zeigt das zuletzt gewéhlte Programm, z. B.:

1 2 Yario TD Instr 6 Sieb A S =
Temperatur EE “C
23 | [T Dauer 50 Min \ OK | |71

Wird der Reinigungsautomat erstmalig in Betrieb genommen oder
wurden die Werkeinstellungen wiederhergestellt, missen zunéchst
einige grundlegende Parameter eingestellt werden, wie z. B. Spra-
che, Datum, Uhrzeit usw. Dazu wechselt die Displayanzeige automa-
tisch in die jeweiligen Ansichten.

Ausschalten
m Driicken Sie die Taste O.

Auto-Off-Funktion

Um Energie zu sparen, verfigt der Reinigungsautomat tber eine Au-
to-Off-Funktion. Wird der Reinigungsautomat fir eine einstellbare Zeit
nicht genutzt, schaltet dieser sich automatisch aus, siehe Kapitel "Er-
weiterte Einstellungen/Abschalten nach".

m Mit der Taste O schalten Sie den Reinigungsautomaten wieder ein.

Betriebsbereitschaft

Bei Betriebsbereitschaft bleibt der Reinigungsautomat eingeschaltet,
die Taste O blinkt und die Uhrzeit wird im Display angezeigt. Durch
dricken einer beliebigen Taste wird der Reinigungsautomat wieder
reaktiviert. Die Betriebsbereitschaft kann wahlweise ein- und ausge-
schaltet werden, siehe Kapitel "Erweiterte Einstellungen/Abschalten
nach".
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A und V

OK

24

Bedienoberflache im Display

Die Bedienoberflache des Reinigungsautomaten ist in Menus unter-
teilt. Die Ausgabe des jeweiligen MenUs erfolgt Gber das 3-zeilige Dis-
play im Bedienpult.

Darin sind der Name des Mendis (oberste Zeile) und bis zu zwei
MenuUpunkte aufgefihrt. Der jeweils ausgewahlte MenlUpunkt ist hell
unterlegt, z. B.:

= =2 Einstellungen ™ A ) =
Sprache
3 P Diaturn v OK 8

Meniibedienung

Taste Einstellungen

Mit dieser Taste kdnnen Sie die Mendis fir die Systemeinstellungen
aufrufen.

Pfeiltasten

Uber die Pfeiltasten wird innerhalb eines Meniis zeilenweise nach
oben oder unten navigiert. Bei permanentem Tastendruck scrollt die
Liste automatisch weiter, bis das Ende der Mentauswahl erreicht ist.
Die Navigation kann dann durch einen erneuten Tastendruck fortge-
setzt werden.

AuBerdem kénnen mit Pfeiltasten Parameterwerte in definierten
Schritten verandert werden. Das Vorgehen hierzu wird in dem jeweili-
gen Zusammenhang beschrieben.

Taste OK

Mit der OK Taste wird eine Auswahl bestétigt (quittiert) bzw. eine Ein-
gabe gespeichert. Die Anzeige wechselt anschlieBend auf die ndchste
hdéhere Menlebene oder bei der Eingabe von Parametern auf die
nachste Eingabeposition. Das Vorgehen hierzu wird in dem jeweiligen
Zusammenhang beschrieben.

Taste Abbrechen

Vor dem Betétigen der OK Taste kdnnen Sie einen Vorgang jederzeit
mit der Taste <D abbrechen. Das Meni wird dann vorzeitig beendet
und die Anzeige wechselt zur ndchsten Ubergeordneten Menlebene.
Eventuell vorgenommene Einstellungen werden nicht gespeichert.



Bedienung

Eingabepfad

Beispiel:

Displayanzeige

Beispiel:

Optionen

Beispiel:

Vorgehen

Beispiel:

Einstellungen im Menii

In dieser Gebrauchsanweisung sind alle Beschreibungen zur Menu-
bedienung nach folgendem Schema strukturiert:

Der Eingabepfad beschreibt die vollstandige Eingabeabfolge, um zu
der jeweiligen MenUebene zu gelangen. Dazu mussen die aufgefihr-
ten Menupunkte einzeln mit Hilfe der Pfeiltasten ausgewahlt und mit
OK bestatigt werden.

Taste '=
» Einstellungen ™
» Tageszeit
» Zeitformat

Wird im Display bereits eine Menlebene angezeigt, braucht der Pfad
nicht vollstandig eingehalten zu werden. Haben Sie z. B. das Menu
Finstellungen ™ bereits aufgerufen, brauchen Sie die Taste *= nicht
mehr zu dricken. In diesem Fall kdnnen Sie den Pfad ab dem Menu
Finstellungen ™ weiter verfolgen.

Bei Menuaufruf ist die zuletzt vorgenommene Einstellung in der Regel
vorausgewahlt.

| |

1 2 Zeitformat A < r—

12 51d

3 S 24 Std Vv oK | |7%

Alle Einstellmdglichkeiten (Optionen) aus den Menuls werden als Auf-
zahlung mit einer kurzen Erlauterung aufgelistet.

- 12 Std
Ausgabe der Tageszeit im 12-Stunden Format (am/pm).

- 24 5td
Ausgabe der Tageszeit im 24-Stunden Format.

AbschlieBend wird das weitere Vorgehen erlautert.

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.
m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Symbole im Display
Navigationspfeile

Enthélt ein Menl mehr als zwei Auswahlmdglichkeiten, werden seit-
lich von den Menupunkten zwei Navigationspfeile eingeblendet.

= ) Einstellungen ™ A S =
Sprache
3 ! Diaturn v OK i

Mit Hilfe der Pfeiltasten A und V auf dem Bedienpult kann durch das
Menu navigiert werden.

Strichlinie

Enthalt ein Mend mehr als zwei Auswahlmaoglichkeiten, markiert eine
Strichlinie das Ende der Auswahlliste. Der letzte Eintrag befindet sich
oberhalb, der Erste unterhalb der Linie.

Haken

Stehen mehrere Einstellméglichkeiten zur Wahl, markiert ein Haken v/
die aktuelle Einstellung.

1 =2 Sprache™ A S =
englizsh [GE] =
"3 | T english [1U54] . v OK | |7

Systemmeldungen

Das i Symbol kennzeichnet Systemmeldungen. Diese geben z. B.
Auskunft Gber niedrige Flllstdnde in den Vorratsbehaltern oder erin-
nern an den nachsten Wartungstermin.

Zalz nachfiillen

Systemmeldungen werden vor dem Start und am Ende eines Pro-
gramms ausgegeben und mussen einzeln mit OK oder alle zusammen
am Programmende durch Offnen der Tur bestatigt (quittiert) werden.
Wird das 1 Symbol im Display eingeblendet, kdnnen die Systemmel-
dungen durch drtcken der OK Taste aufgerufen werden.

Fehlermeldungen

Im Falle eines Fehlers wird anstelle des 1 Symbols ein Warnzeichen
eingeblendet. Das weitere Vorgehen im Fehlerfall ist in den Kapiteln
"Stérungshilfen” und "Kundendienst" beschrieben.



Tur offnen und schlieBen

Elektronische Turverriegelung

Der Reinigungsautomat ist mit einem Komfort-Turverschluss ausge-
stattet. Wird die Tur geschlossen, zieht der Komfort-Turverschluss die
Tdr automatisch in die Endposition und sorgt so flr die notwendige
Dichtigkeit. Die Tur ist damit elektronisch verriegelt.

Tur offnen

Eine elektronisch verriegelte Tur kann nur gedffnet werden, wenn:

— der Reinigungsautomat elektrisch angeschlossen und eingeschaltet
ist (LED im Tastenfeld O leuchtet),

— kein Programm lauft,

— die Temperatur im Spulraum weniger als 60 °C betragt und
— die LED im Tastenfeld o= leuchtet.

m Driicken Sie zum Offnen der Tir die Taste o=,

Der Komfort-Turverschluss 6ffnet die Tur einen Spalt weit. Die LED im
Tastenfeld erlischt, sobald die Tur entriegelt ist.

Das Bedienpult des Reinigungsautomaten dient gleichzeitig als Tur-

griff.
T =]
Miele
PROFESSIONAL -

m Greifen Sie in die Griffleiste unterhalb des Bedienpultes und klap-
pen Sie die Tur nach unten.

Tiir schlieBen
m Achten Sie darauf, dass keine Gegenstande oder Spilgut in den
SchlieBbereich der Tur hineinragen.

/\ Greifen Sie nicht in den SchlieBbereich der Tiir.
Es besteht Quetschgefahr.

m Klappen Sie die Tur hoch bis diese im Turverschluss einrastet. Die
Tdr wird von dem Komfort-Turverschluss automatisch in die Endpo-
sition gezogen.
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Tir Gber die Notentriegelung 6ffnen

Die Notentriegelung darf nur betéatigt werden, wenn ein normales
Offnen der Tur nicht mehr méglich ist, z. B. bei einem Stromausfall.

/N Wird die Notentriegelung wahrend eines Programmablaufs be-
tatigt, kdnnen heiBes Wasser und Prozesschemie austreten.

Es besteht Verbrihungs-, Verbrennungs- bzw. Veratzungsgefahr!
Bei Desinfektionsmitteleinsatz besteht zudem die Gefahr der Inha-
lation toxischer Dampfe.

m Driicken Sie gegen die Tur, um den Notentriegelungsmechanismus
zu entlasten.

m Schieben Sie das Werkzeug aus dem Beipack waagerecht in den
Spalt zwischen Tur und Deckel bzw. Arbeitsplatte. Die rechte Kante
des Werkzeugs muss dabei mit der rechten AuBenkante des Dis-
plays eine Flucht ergeben.

m Dricken Sie mit dem Werkzeug gegen den Entriegelungsmechanis-
mus, bis die Tur hérbar entriegelt. Sie kdnnen die Tur jetzt 6ffnen.

Ist der Reinigungsautomat eingeschaltet, wird das Auslésen der Not-
entriegelung in der Prozessdokumentation protokolliert und die fol-
gende Meldung im Display ausgegeben:

1 ) Fehler: 432 A S —
Mazchinennumner:
= (]
3 ] Sarvicenurmmet: \% OK i

m Schalten Sie den Reinigungsautomat mit der Taste () aus und wie-
der ein.

m Quittieren Sie die Fehlermeldung mit dem PIN-Code.



Enthartungsanlage

Wasserharte

Um gute Reinigungsergebnisse zu erzielen, bendtigt der Reinigungs-
automat weiches, kalkarmes Wasser. Bei hartem Leitungswasser
legen sich weil3e Beldge auf Spulgut und Spulraumwanden ab.

Leitungswasser ab einer Wasserharte von 0,7 mmol/l (4 °dH) muss
deshalb enthéartet werden. Das geschieht automatisch wahrend eines
Programmablaufs in der eingebauten Enthartungsanlage.

Dazu muss die Enthartungsanlage genau auf die Harte des Leitungs-
wassers eingestellt werden (siehe Kapitel "Enthartungsanlage/Was-
serharte einstellen").

Das zustandige Wasserwerk gibt Auskunft Gber den genauen Harte-
grad des Leitungswassers.

In einem eventuell spateren Kundendienstfall erleichtern Sie dem
Techniker die Arbeit, wenn die Wasserharte bekannt ist. Tragen Sie
deshalb bitte die Harte des Leitungswassers hier ein:

mmol/l oder °dH

AuBerdem muss die Enthartungsanlage in regelméaBigen Abstanden
regenerieren. Dazu bendtigt sie spezielles Regeneriersalz (siehe Kapi-
tel "Enthartungsanlage/Regeneriersalz einflllen"). Die Regeneration
erfolgt automatisch wéhrend eines Programmablaufs.

Liegt die Wasserharte sténdig unter 0,7 mmol/l (4 °dH) braucht kein
Regeneriersalz eingeflllt werden. Die Einstellung der Wasserhérte
ist aber dennoch erforderlich.
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Wasserharte einstellen

Die Wasserharte kann zwischen 0 und 12,6 mmol/I (0 - 70 °dH) einge-
stellt werden.

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Wasserharte

4 ) YWasserharte A ) r=
19 BB
73| T (0- 70 %dH] v oK | |71

In der untersten Zeile im Display ist der mogliche Einstellungsbereich
angegeben.

Die Werte zur Einstellung der Wasserharte finden Sie in der Tabelle
auf der nachfolgenden Seite.

Bei schwankender Wasserharte immer den hdchsten Wert einstellen.
Schwankt die Wasserhérte z. B. zwischen 1,4 und 3,1 mmol/I (8 und
17 °dH), muss die Wasserhérte auf 3,1 mmol/I (17 °dH) eingestellt
werden.

m Stellen Sie die Wasserharte mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und
V (niedriger) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Einstelltabelle
°dH °f mmol/l | Display °dH °f mmol/l | Display
0 0 0 0 36 65 6,5 36
1 2 0,2 1 37 67 6,7 37
2 4 0,4 2 38 68 6,8 38
3 5 0,5 3 39 70 7,0 39
4 7 0,7 4 40 72 7,2 40
5 9 0,9 5 41 74 7,4 41
6 11 1,1 6 42 76 7,6 42
7 13 1,3 7 43 77 7,7 43
8 14 1,4 8 44 79 7,9 44
9 16 1,6 9 45 81 8,1 45
10 18 1,8 10 46 83 8,3 46
11 20 2,0 11 47 85 8,5 47
12 22 2,2 12 48 86 8,6 48
13 23 2,3 13 49 88 8,8 49
14 25 2,5 14 50 90 9,0 50
15 27 2,7 15 51 91 9,1 51
16 29 2,9 16 52 93 9,3 52
17 31 3,1 17 53 95 9,5 53
18 32 3,2 18 54 97 9,7 54
19 34 3,4 19 %) 55 99 9,9 55
20 36 3,6 20 56 100 10,0 56
21 38 3,8 21 57 102 10,2 57
22 40 4,0 22 58 104 10,4 58
23 41 4,1 23 59 106 10,6 59
24 43 4,3 24 60 107 10,7 60
25 45 4,5 25 61 109 10,9 61
26 47 4,7 26 62 111 11,1 62
27 49 4,9 27 63 113 11,3 63
28 50 5,0 28 64 115 11,5 64
29 52 5,2 29 65 116 11,6 65
30 54 5,4 30 66 118 11,8 66
31 56 5,6 31 67 120 12,0 67
32 58 5,8 32 68 122 12,2 68
33 59 5,9 33 69 124 12,4 69
34 61 6,1 34 70 125 12,5 70
35 63 6,3 35

*) Werkseitige Einstellung
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Regeneriersalz einfiillen

Verwenden Sie nur spezielle, méglichst grobkérnige Regeneriersalze
oder reine Siedesalze mit einer Kérnung von ca. 1-4 mm.

Verwenden Sie keinesfalls andere Salze, wie z. B. Speisesalz, Vieh-
salz oder Tausalz. Diese kdnnen wasserunldsliche Bestandteile ent-
halten, welche eine Funktionsstdrung der Enthartungsanlage verursa-
chen!

/N Versehentliches Fiillen des Salzbehlters mit Reiniger fiihrt im-
mer zur Zerstérung der Enthartungsanlage!

Uberzeugen Sie sich bitte vor jedem Fiillen des Salzbehélters, dass
Sie eine Salzpackung in der Hand halten.

m Offnen Sie die Tir etwa im 45° Winkel. Auf diese Weise gelangt das
Salz optimal in den Vorratsbehélter.

m Driicken Sie den gelben Verschlussknopf am Salzbehélter mit dem
S Symbol in Pfeilrichtung. Die Behlterklappe springt auf.

m Klappen Sie den Einfllltrichter auf.

Der Vorratsbehélter fasst je nach Salzart und Restfillstand ca. 1,4
bis 2 kg Salz.
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/\ Auf keinen Fall Wasser in den Vorratsbehalter fiillen!
Der Vorratsbehélter konnte beim Salzeinflllen Uberlaufen.

m Flllen Sie maximal so viel Salz in den Vorratsbehalter, dass sich der
Einfllltrichter mUhelos wieder zuklappen lasst. Fullen Sie nicht mehr
als 2 kg Salz ein.

Beim Salzeinflllen kann Wasser (Salzsole) aus dem Vorratsbehélter
verdrangt werden.

m Sdubern Sie den Einfillbereich und speziell die Dichtung des Vor-
ratsbehélters von Salzresten. Spullen Sie die Salzreste aber nicht
mit flieBendem Wasser ab, da dieses den Vorratsbehalter zum
Uberlaufen bringen kann.

m SchlieBen Sie den Vorratsbehalter.
m Starten Sie nach dem Salzeinfillen das Programm AbspUlen.

Eventuelle Salzreste und Ubergelaufene Salzsole werden dadurch ge-
|8st, verdinnt und ausgesplilt.

Salzreste und Ubergelaufene Salzsole kénnen, wenn sie nicht abge-
spult werden, Korrosionsschaden verursachen.
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Salzmangelanzeige

Bei einem niedrigen Fillstand im Salzbehélter werden Sie mit der fol-
genden Meldung dazu aufgefordert, den Salzbehélter nachzufillen:

Zalz nachfiillen

m Bestatigen Sie die Meldung mit der Taste OK und
m fUllen Sie das Regeneriersalz wie beschrieben nach.

Wird der Hinweis erstmalig angezeigt, ist je nach eingestellter Was-
serhérte eventuell noch ein weiterer Programmdurchlauf mdglich.

Ist die Salzsole in der Enthartungsanlage aufgebraucht, wird ein
entsprechender Hinweis im Display ausgegeben und der Reini-
gungsautomat fur weitere Anwendungen gesperrt.

Die Geratesperre wird nach dem Salzeinfullen mit einigen Sekun-
den Verzégerung aufgehoben.
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Wasser-
versorgung

Wagen und Koérbe
alterer Baureihen

Wagen, Korbe, Module und Einsatze

Der Reinigungsautomat ist mit je einem Oberkorb und einem Unter-
korb oder einem Wagen ausrustbar, die nach Art und Form des zu rei-
nigenden Spulgutes mit unterschiedlichen Einsdtzen und Modulen
ausgestattet oder gegen Spezialzubehdr ausgetauscht werden kon-
nen.

Das Zubehdr muss entsprechend der Aufgabenstellung ausgewahlt
werden.

Hinweise zu den einzelnen Anwendungsgebieten finden Sie auf den
nachsten Seiten sowie in den Gebrauchsanweisungen der Wagen,
Kérbe, Module und Einséatze (soweit vorhanden).

Miele bietet fur alle im Kapitel Zweckbestimmung genannten Anwen-
dungsgebiete geeignetes Zubehor in Form von Wagen, Korben,
Modulen, Einséatzen und speziellen Spulvorrichtungen an. Informatio-
nen dazu erhalten sie bei Miele.

Wagen und Kdérbe mit Spriiharmen oder anderen Spulvorrichtungen
sind auf ihrer Rickseite mit einem oder mehreren Anschlussstutzen
flr die Wasserversorgung ausgestattet. Beim Einschieben in den Rei-
nigungsautomaten koppeln diese in die Wasserversorgung in der
Spulraumriickwand an. Durch die geschlossene Spulraumttr werden
die Wagen und Koérbe in Position gehalten.

Freie Ankopplungen in der Spulraumriickwand sind mechanisch ver-
schlossen.

Die Verwendung von Wagen und Koérben alterer Baureihen ist in die-
sem Reinigungsautomaten nur nach Rucksprache mit Miele mdglich.
Insbesondere Wagen und Kérbe mit Wasserzuflussrohren flr Sprih-
arme und Injektorleisten missen auf die gednderten Wasseranschlis-
se umgerustet werden.

Die Umrustung erfolgt durch den Miele Kundendienst und ist nur bei
ausgesuchten Modellen moglich.

/N Die Montage der Anschlussstutzen fiir die Wasserversorgung
der Wagen und Koérbe muss durch den Miele Kundendienst erfol-
gen.

Montagefehler kénnen bei der Verwendung der Wagen und Kérbe
Schaden am Reinigungsautomaten verursachen.

Nach der UmrUstung kénnen die Wagen und Kdrbe nicht mehr in Rei-
nigungsautomaten alterer Baureihen eingesetzt werden.
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Zum Verstellen
des Oberkorbs:

...oberste Ebene:

36

Oberkorb hohenverstellen

Hbéhenverstellbare Oberkdrbe sind in drei Ebenen um jeweils 2 cm
héhenverstellbar, um Spilgut mit unterschiedlichen Héhen aufzube-
reiten.

Fur die H6henverstellung miussen die Halterungen mit den Laufrollen
an den Seiten des Oberkorbs und Wasserankopplung auf der Korb-
rickseiten versetzt werden. Die Laufrollenhalterungen werden mit je
zwei Schrauben am Oberkorb befestigt. Die Wasserankopplung
besteht aus den folgenden Bauteilen:

— einer Edelstahlplatte mit 2 C")ffnungen,
— einem Anschlussstutzen aus Kunststoff und
— 6 Schrauben.

Oberkoérbe nur waagerecht verstellen. Fir Schrageinstellungen (ei-
ne Seite hoch, eine Seite tief) sind die Kérbe nicht ausgelegt.

Mit der Hohenverstellung verandert sich die Bestlickungshdhe von
Ober- und Unterkorb.

m Entnehmen Sie den Oberkorb in dem Sie diesen bis zum Anschlag
nach vorne ziehen und von den Laufschienen heben.

m Schrauben Sie die Rollenhalterungen und die Wasserankopplung
ab.

Der Oberkorb soll in die...

v

(UA

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die unterste Po-
sition und schrauben Sie sie fest.

m Legen Sie die Edelstahlplatte so (iber die Offnungen im Wasserzu-
flussrohr, dass die obere Offnung verdeckt ist. Schrauben Sie die
Edelstahlplatte oben mit 2 Schrauben fest. Setzen Sie den An-
schlussstutzen so in die untere Offnung der Edelstahlplatte ein,
dass die mittlere Offnung abgedeckt wird. Schrauben Sie den An-
schlussstutzen mit 4 Schrauben fest.
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...mittlere Ebene:

v

(UA

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die mittlere Posi-
tion und schrauben Sie sie fest.

m Legen Sie die Edelstahlplatte so (iber die Offnungen im Wasserzu-
flussrohr, dass eine der duBeren Offnungen verdeckt ist. Schrauben
Sie die Edelstahlplatte oben bzw. unten mit 2 Schrauben fest. Set-
zen Sie den Anschlussstutzen so in die mittlere Offnung der Edel-
stahlplatte ein, dass die duBere Offnung abgedeckt wird. Schrauben
Sie den Anschlussstutzen mit 4 Schrauben fest.

...unterste Ebene:

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die oberste Posi-
tion und schrauben Sie sie fest.

m Legen Sie die Edelstahlplatte so (iber die Offnungen im Wasserzu-
flussrohr, dass die untere Offnung verdeckt ist. Schrauben Sie die
Edelstahlplatte unten mit 2 Schrauben fest. Setzen Sie den An-
schlussstutzen so in die obere Offnung der Edelstahlplatte ein, dass
die mittlere Offnung abgedeckt wird. Schrauben Sie den Anschluss-
stutzen mit 4 Schrauben fest.

AbschlieBend m Setzen Sie den Oberkorb wieder auf die Laufschienen und schieben
prufen: sie ihn vorsichtig ein, um die korrekte Montage der Wasserankopp-
lung zu prifen.
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Messzugang fur
Spiuldruck-
messung
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Spildruckmessung

Der Spuldruck kann bei allen Wagen und Kérben mit Spriharmen, In-
jektorleisten oder anderen Splilanschllissen z. B. im Rahmen von
Leistungsprufungen und Validierungen gemaB EN ISO 15883 gemes-
sen werden.

Bei Wagen und Kdérben mit Spriharmen und zusatzlichen Injektorleis-
ten oder anderen Spulanschlissen ist ein Anschluss auf der Injektor-

leiste bzw. ein Spulanschluss flr die Spuldruckmessung vorgesehen.
Die genaue Position ist in den jeweiligen Gebrauchsanweisungen der

Wagen und Koérbe beschrieben.

Bei Wagen und Kérben mit Spriiharmen und keinen weiteren Spilan-
schlissen befindet sich der Zugang flir die Spildruckmessung seit-
lich im Wasserzuflussrohr.

m Tauschen Sie fir die Spuldruckmessung die Blindschraube gegen
einen Luer-Lock Adapter, z. B. E 447, aus.

An dem Messzugang dirfen unter keinen Umsténden Spulgut,
Spuilvorrichtungen usw. angeschlossen werden. Nach der Messung
muss der Zugang wieder mit der Blindschraube verschlossen wer-
den.
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Spilgut einordnen

/N Bereiten Sie ausschlieBlich Splilgut auf, das von seinen Herstel-
lern als maschinell wiederaufbereitbar deklariert ist und beachten
Sie dessen spezifische Aufbereitungshinweise.

Die Aufbereitung von Einwegmaterial ist nicht zuléssig.

FUr eine angemessene Innenreinigung sind je nach Spulgut spezielle
Dusen, Spulhilsen oder Adapter erforderlich. Diese und weiteres Zu-
behdr erhalten Sie bei Miele.

SchutzmaBnahmen zum Personalschutz unbedingt beachten!
Beim Umgang mit kontaminiertem Spulgut sind grundséatzlich
Schutzhandschuhe zu tragen oder geeignete Hilfsmittel wie z. B.
Pinzetten einzusetzen.

— Das Spulgut grundsétzlich so einordnen, dass alle Flachen von
Spuilflotte umspllt werden kénnen. Nur dann kann es sauber wer-
den!

— Das Spulgut darf nicht ineinander liegen und sich gegenseitig abde-
cken. Das Spulgut darf nicht so dicht an- oder beieinander liegen,
dass es die Reinigung behindert!

— Spulgut mit Hohlrdumen muss innen vollstandig mit Spulflotte
durchstromt werden.

— Bei Spulgut mit engen, langen Hohlrdumen muss vor dem Einset-
zen in eine Spulvorrichtung bzw. beim Anschluss an eine solche die
Durchspulbarkeit sichergestellt sein.

— HohlgefaBe mit den Offnungen nach unten in die entsprechenden
Wagen, Kérbe, Module und Einséatze stellen, damit das Wasser un-
gehindert ein- und austreten kann.

— Spulgut mit tiefem Boden, z. B. Trayhalbschalen, mdglichst schréag
einstellen, damit das Wasser ablaufen kann.

— Zerlegbares Spulgut nach Mdéglichkeit entsprechend der Hersteller-
angaben auseinander nehmen und die einzelnen Teile voneinander
getrennt aufbereiten.

— Leichtes Spilgut mit einem Abdecknetz sichern, wie z. B. dem A 6
oder dem A 810, bzw. Kleinteile in eine Kleinteilesiebschale legen,
damit sie nicht die Spriharme blockieren.

— Die Spriharme durfen nicht durch zu hohe oder nach unten durch-
stehendes Spulgut blockiert werden.

— Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu geféahrlichen Verletzun-
gen fUhren. Spulgut mit Glasbruch darf nicht im Reinigungsautoma-
ten aufbereitet werden.

— Vernickeltes und verchromtes Spulgut sowie Spilgut aus Alumini-
um ist fir die maschinelle Aufbereitung bedingt geeignet. Sie be-
durfen ganz besonderer Prozessbedingungen.
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Spiilgut
vorbereiten

Trocken-
entsorgung

Nassentsorgung

40

— Um Korrosion zu vermeiden empfiehlt es sich, nur spulltechnisch
einwandfreie Instrumente aus Edelstahl verwenden.

— Klein- und Kleinstteile nur in speziellen Einsédtzen oder verschlieB-
baren Siebschalen bzw. Siebeinsatzen aufbereiten.

— Thermolabiles Spulgut nur mit einem chemothermischen Verfahren
aufbereiten.

Das im Rahmen der Validierung festgelegte Beladungsmuster un-
bedingt einhalten!

Je nach Anwendungsgebiet gegebenenfalls die weiteren Hinweise
in den nachfolgenden Kapiteln beachten.

m Spulgut vor dem Einordnen entleeren.

/N Reste von Sauren und Losemitteln, insbesondere Salzsaure und
chloridhaltige Lésungen, dirfen nicht in den Spulraum gelangen.

m Nach Mdglichkeit das Spulgut entsprechend der Angaben der Her-
steller zerlegen und eventuell vorhandene Ventile oder Hahne 6ff-
nen.

m Die Hinweise der Hersteller zur Vorreinigung und ggf. Vorbehand-
lung sind zu beachten.

m Chemisch vorbehandeltes Spulgut griindlich abspulen (siehe Kapi-
tel "Nassentsorgung").

Kontaminierte Medizinprodukte sollen nach Gebrauch ohne Vorbe-
handlung direkt in die Korbe und Einsatze des Reinigungsautomaten
gegeben werden.

Fur kontaminierte Medizinprodukte ist die Trockenentsorgung vor-
zuziehen.

Chemisch vorbehandeltes Spuilgut muss vor der Aufbereitung im Rei-
nigungsautomaten griindlich von Hand oder mit dem Programm Ab-
spllen abgespult werden, um eine starke Schaumbildung wéhrend
des Aufbereitungsprozesses zu vermeiden.
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Rekontamination

Proteinnachweis

Priifen Sie vor jedem Programmstart folgende Punkte (Sichtkon-
trolle):

— Ist das Spuilgut spultechnisch richtig eingeordnet und angeschlos-
sen?

- Wurde das vorgegebene Beladungsmuster eingehalten?

— Sind die Lumen/Kanéle von Spulgut mit Hohlrdumen fir die Spuil-
flotte durchgangig?

— Sind die Spriharme sauber und kénnen sie frei rotieren?

— Ist die Siebkombination frei von Verschmutzungen?
Vorhandene groBe Teile entfernen, evil. Siebkombination reinigen.

— Sind die herausnehmbaren Module, Disen, Spulhilsen und sonsti-
ge Spulvorrichtungen ausreichend fest arretiert?

— Sind die Kérbe und Module bzw. ist der Wagen richtig an die Was-
serversorgung angekoppelt und sind die Anschlussstutzen unbe-
schéadigt?

— Sind die Vorratsbehalter ausreichend mit Prozesschemikalien ge-
fullt?

Priifen Sie nach jedem Programmende folgende Punkte:

— Kontrollieren Sie das Reinigungsergebnis des Spulgutes mittels
Sichtkontrolle.

— Befindet sich samtliches Spilgut mit HohlrAumen noch auf den ent-
sprechenden Disen?

/N Spiilgut, das sich wéhrend der Aufbereitung von den Spiilvor-
richtungen geldst hat, muss noch einmal aufbereitet werden.

— Sind die Lumen des Spilgutes mit HohlrAumen durchgangig?

— Sind die Disen und Anschlisse fest mit dem Wagen, dem Korb
oder dem Modul verbunden?

Treffen Sie geeignete MaBnahmen, um eine Rekontamination des auf-
bereiteten Spulguts zu verhindern, z. B.:

m Tragen Sie bei der Entnahme des Spulguts saubere Handschuhe.

m Entnehmen Sie das gesamte Spulgut von den Beladungstragern,
bevor sie diese erneut beladen.

Das Reinigungsergebnis sollte stichprobenartig, z. B. wochentlich,
durch proteinanalytische Kontrollen Gberprift werden, z. B. mit dem
Miele Test-Kit oder dem Miele ProCare Protein Check.
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Optiken

42

OP-Instrumentarium

Die Entsorgungszeit von OP-Instrumentarium bis zur Aufbereitung
sollte méglichst kurz gehalten werden und nicht mehr als 6 Stunden
betragen.

Die Desinfektion chirurgischer Instrumente — auch die der minimalin-
vasiven Chirurgie — erfolgt thermisch. Fir die Nachspulung sollte
moglichst vollentsalztes Wasser verwendet werden, um ein flecken-
freies Ergebnis zu erzielen und Korrosion zu vermeiden. Bei der Ver-
wendung von Betriebswasser mit mehr als 100 mg Chlorid/l besteht
Korrosionsgefahr.

Gelenkinstrumente gedffnet in die Siebschalen einlegen, sie sollten
sich nicht gegenseitig abdecken.

/N Wegen der Verletzungsgefahr bei der stehenden Einordnung
von Instrumenten mit nach oben weisenden Sonden, sollte die Be-
ladung von hinten nach vorn und die Entladung umgekehrt vorge-
nommen werden.

Damit Instrumente mit Lumen/Kanélen von der Spilflotte durchstrémt
werden kdnnen, miussen diese entsprechend den Herstellerangaben
zerlegt, eventuelle Kappen und Dichtungen abgenommen und vor-
handene Hahne gedffnet werden.

Englumige Instrumente missen gegebenenfalls manuell vorgerei-
nigt werden. Hinweise der Instrumentenhersteller beachten!

/N Optiken diirfen nur in den Einsatzen der Optikhersteller oder in
Spezialeinsatzen wie dem E 460 aufbereitet werden, um sie vor
mechanischen Schaden zu sichern!
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OP-Schuhe

/N OP-Schuhe sollten nur in einem fiir diese Anwendung instal-
lierten Reinigungsautomaten gereinigt und desinfiziert werden. Da-
durch wird z. B. verhindert, dass sich eventuell anfallende Flusen in
englumigen Hohlkorperinstrumenten ablagern.

Wird die Aufbereitung von OP-Schuhen mit anderen Anwendungen
in einem Reinigungsautomaten durchgefiihrt, ist eine Risikobe-
trachtung durch den Anwender erforderlich.

OP-Schuhe aus thermolabilem Material und Einlegesohlen kénnen
chemo-thermisch bei 60 °C gereinigt und desinfiziert werden. Hierftr
muss vom Miele Kundendienst ein Sonderprogramm installiert und
ein spezielles DOS-Modul zur Dosierung von chemischen Desinfekti-
onsmitteln nachgerustet werden.

Hinsichtlich der Desinfektionsleistung chemo-thermischer Verfahren
sind die Hersteller chemischer Desinfektionsmittel anzusprechen.

Ein thermisches Desinfektionsverfahren (Programm CP-5chuhe) kann
angewendet werden, wenn der Hersteller der OP-Schuhe eine Ther-
mostabilitat bis 80 °C bestatigt.

m Entnehmen Sie vor der Aufbereitung die Einlegesohlen aus den OP-
Schuhen.

Kombinieren Sie flr die Aufbereitung von OP-Schuhen die Ober- und
Unterkorblafetten mit den folgenden Einsatzen:

— A 151 mit Einsatz A 307 flr OP-Schuhe bis SchuhgréBe 48.
— A 101 mit Einsatz A 308 fur Einlegesohlen bis SchuhgroBe 45.

Bei der Reinigung von OP-Schuhen kénnen gréBere Mengen Flu-
sen anfallen. Kontrollieren Sie deshalb haufig die Siebe im Spiil-
raum und reinigen Sie diese wenn nétig (siehe Kapitel "Siebe im
Spulraum reinigen").
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Programmwahl

Injektorwagen
A 204

Injektorwagen

A 207

Wasserqualitat
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Ophthalmologie

/N Die Aufbereitung von ophthalmologischem Spiilgut sollte nur in
einem fiir diese Anwendung installierten Reinigungsautomaten
durchgeflihrt werden. Dadurch wird verhindert, dass sich Verunrei-
nigungen aus anderen Disziplinen in den englumigen Hohlkorperin-
strumenten ablagern.

Keinesfalls dirfen in diesem Reinigungsautomaten Abdecknetze
aus Kunststofffasern, wie z. B. Miele Abdecknetze A 2 oder A 3,
verwendet werden.

/N Bei der Aufbereitung von ophthalmologischem Spiilgut darf kein
Klarspulmittel dosiert werden.

Bereiten Sie ophthalmologische Instrumente nur in speziell daftir kon-
zipierten Injektorwagen auf.

Den Wagen liegen jeweils eigene Gebrauchsanweisungen bei.

Fur die Aufbereitung von ophthalmologischen Instrumenten sind spe-
zielle Programme hinterlegt, die auf die jeweiligen Injektorwagen ab-
gestimmt sind. Die Desinfektion erfolgt thermisch.

Der Injektorwagen A 204 ist in zwei Ebenen unterteilt, verflgt Gber
einen Spriharm und darf nur mit dem Programm Cphithalmaologie ein-
gesetzt werden.

Auf der oberen Ebene sind verschiedene AnschlUsse fur die Aufberei-
tung von Hohlkdrperinstrumenten angeordnet, z. B. fir Spul- und
Saughandgriffe und Kanulen.

Die untere Ebene wird mit Einsatzen und Siebschalen flr die Aufbe-
reitung von Instrumenten ohne Lumen bestlckt.

Der Injektorwagen A 207 verfigt Gber 3 Ebenen mit 2 Spriharmen
und darf nur mit dem Programm OphthaTrays A207 eingesetzt wer-
den.

Auf der obereren Ebene befindet sich eine Injektorleiste mit Silikon-
schlauchen mit Luer Lock AnschlUssen. Daran kénnen Trays und
Siebschalen fur ophthalmologische OP-Sets mit integrierten Injektor-
leisten angeschlossen werden.

Die beiden unteren Ebenen werden mit Einsédtzen und Siebschalen flr
die Aufbereitung von Instrumenten ohne Lumen bestickt.

FUr die Nachspilung sollte vollentsalztes Wasser mit einem Leitwert
von ~ 15 uS/cm eingesetzt werden. Das entsalzte Wasser muss arm
an Endotoxinen/Pyrogenen sein.
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Anasthesie Instrumentarium (AN)

Fur die Aufbereitung von Anasthesie Instrumenten ist das Programm
Yario TD AN vorgesehen. Die Desinfektion erfolgt thermisch.

/N Die Herstellenagaben beziiglich der zulassigen Desinfektions-
und Trocknungstemperatur beachten, um vorzeitige Materialalte-
rung zu vermeiden.

Bei einigen Elastomerqualitdten von Atembeuteln und -masken
liegt diese unter 85 °C.

Bereiten Sie Anasthesie-Instrumentarium nur in speziell daflir konzi-
pierten Injektorwagen auf.

Den Wagen liegen separate Gebrauchsanweisungen bei.

/N Soweit keine anschlieBende Sterilisation erfolgt, ist zur Vermei-
dung von Wasserkeimwachstum fiir die Lagerung eine vollstandige
Trocknung erforderlich.

Nach jedem Ende eines Reinigungsprogramms muss daher das
Trocknungsergebnis unbedingt kontrolliert werden.

Besonders die Schlauchinnenrdume muissen vollsténdig trocken
sein. Dazu muss gegebenenfalls die Trocknungszeit des Reini-
gungsprogramms angepasst werden.
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HNO Optiken
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Hals-Nasen-Ohren-Instrumentarium (HNO)

Fur die Aufbereitung von HNO-Instrumenten ist das Programm “ario
TD HMNO vorgesehen. Die Desinfektion erfolgt thermisch.

Verwenden Sie fir die Aufbereitung von Ohrtrichter und Ohren- und
Nasenspekula spezielle Einsatze, wie den E 417/1.

m Stellen Sie die Spekula in gedffnetem Zustand in den Einsatz, damit
alle Flachen von der Splilflotte erreicht werden.

Leichtes HNO-Instrumentarium, wie z. B. Ohrtrichter, kbnnen in dem
verschlieBbaren Einsatz E 374 aufbereitet werden.

Die diinne Verchromung in Ohrtrichtern kann sehr empfindlich ge-
genuber Neutralisationsmitteln sein.

Verwenden Sie fur die Aufbereitung von HNO-Optiken das Programm
Yario TD HNO Optik. Die Desinfektion erfolgt thermisch.

/N Optiken diirfen nur in den Einsétzen der Optikhersteller oder in
Spezialeinsatzen wie dem E 460 aufbereitet werden, um sie vor
mechanischen Schaden zu sichern!

m Vor der maschinellen Aufbereitung sind die Instrumente vorzureini-
gen, z. B. mit einem nicht fixierenden Desinfektionsmittel oder Etha-
nol getréankten Tupfer.
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k

Einteilige Spekula:

Zweiteilige
Spekula:

Gynéakologie (GYN)
Fur die Aufbereitung von gynakologischen Instrumenten ist das Pro-

gramm Yario TD GYMN vorgesehen. Die Desinfektion erfolgt thermisch.

Verwenden Sie flr die Aufbereitung von gynakologischen Spekula
spezielle Einsatze, wie z. B. den E 416.

Den Einsatz entsprechend der Abbildung beladen.
m Geoffnet zwischen die Streben des Einsatzes stellen.

m Unterteile in die schmalen Facher des Einsatzes stellen, in der Ab-
bildung links.

m Oberteile in die breiten Facher des Einsatzes stellen, in der Abbil-
dung rechts.

Die Spekula jeweils zwischen zwei Streben einordnen, damit sie
sich nicht berUhren oder gegenseitig abdecken.

47



Anwendungstechnik

48

Babyflaschen

Fur die Aufbereitung von Babyflaschen und Saugern ist das Pro-
gramm Babyflaschen vorgesehen. Die Desinfektion erfolgt thermisch.

Babyflaschen kénnen in Containern wie z. B. dem E 135 und Sauger
fur Babyflaschen in speziellen Einsatzen wie z. B. dem E 364 fur Weit-
halssauger und dem E 458 fiir Schraubkappensauger gereinigt und
desinfiziert werden.

- Hochalkalische Reiniger kénnen die Graduierung angreifen und ent-
fernen. Verwenden Sie daher nur Babyflaschen mit spulmaschinen-
fester Fullmarkierung.

— Flllen Sie Flaschen, die bis zur Aufbereitung langer als 4 Std. ge-
lagert werden, mit Wasser, um ein Antrocknen der Nahrungsreste
Zu vermeiden.

Soweit keine anschlieBende Sterilisation erfolgt, ist zur Vermeidung
von Wasserkeimwachstum flr die Lagerung eine vollstandige
Trocknung erforderlich.

Dazu muss unbedingt eine ausreichende Trocknungszeit gewahlt
und nach jedem Ende eines Reinigungsprogrammes das Trock-
nungsergebnis kontrolliert werden.

Den Containern und Einsatzen fir Babyflaschen und Babyfla-
schensauger liegen separate Gebrauchsanweisungen bei.



Chemische Verfahrentechnik

In diesem Kapitel werden haufige Ursachen von mdglichen chemischen Wechselwirkungen
zwischen eingebrachten Verschmutzungen, Prozesschemikalien und Komponenten des
Reinigungsautomaten beschrieben und welche MaBnahmen gegebenenfalls zu ergreifen

sind.

Dieses Kapitel ist als Hilfestellung gedacht. Sollten bei lhrem Aufbereitungsprozess unvor-
hergesehene Wechselwirkungen auftreten oder Sie Fragen zu diesem Thema haben, wen-

den Sie sich bitte an Miele.

Allgemeine Hinweise

Wirkung

MaBnahmen

Werden Elastomere (Dichtungen und
Schlauche) und Kunststoffe des Reini-
gungsautomaten beschadigt, z. B. durch
Quellen, Schrumpfen, Verharten, Verspro-
den der Materialien oder durch Rissbildung
in den Materialien, kbnnen sie ihre Funktion
nicht erflllen, wodurch es in der Regel zu
Undichtigkeiten kommt.

— Ursachen der Schadigung sind festzustel-
len und abzustellen.

Siehe auch Informationen zu "Angeschlos-
sene Prozesschemikalien®, "Eingebrachte
Verschmutzung® und "Reaktion zwischen
Prozesschemikalien und Verschmutzung® in
diesem Kapitel.

Eine starke Schaumentwicklung wéhrend
des Programmablaufs beeintrachtigt die
Reinigung und Spullung des Spulgutes. Aus
dem Spulraum austretender Schaum kann
zu Sachschaden am Reinigungsautomaten
fUhren.

Bei Schaumentwicklung ist grundséatzlich
der Reinigungsprozess nicht standardisiert
und nicht validiert.

— Ursachen der Schaumbildung sind festzu-
stellen und abzustellen.

— Das Aufbereitungsverfahren muss regel-
maBig kontrolliert werden, um Schaumbil-
dung zu erkennen.

Siehe auch Informationen zu "Angeschlos-
sene Prozesschemikalien®, "Eingebrachte
Verschmutzung“ und "Reaktion zwischen
Prozesschemikalien und Verschmutzung® in
diesem Kapitel.

Eine Korrosion des Edelstahls des Splil-
raums und des Zubehors kann ein unter-
schiedliches Erscheinungsbild haben:

— Rostbildung (rote Flecken/Verfarbungen),
— schwarze Flecken/Verfarbungen,

— weiBe Flecken/Verfarbungen (glatte Ober-
flache ist angeétzt).

Eine LochfraBkorrosion kann zu Undichtig-
keiten des Reinigungsautomaten flhren. Je
nach Anwendung kann die Korrosion das
Reinigungs- und Spulergebnis beeintrachti-
gen oder eine Korrosion des Spulgutes
(Edelstahl) induzieren.

— Ursachen der Korrosion sind festzustellen
und abzustellen.

Siehe auch Informationen zu "Angeschlos-
sene Prozesschemikalien®, "Eingebrachte
Verschmutzung“ und "Reaktion zwischen
Prozesschemikalien und Verschmutzung® in
diesem Kapitel.
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Angeschlossene Prozesschemikalien

Wirkung

MaBnahmen

Die Inhaltsstoffe der Prozesschemikalien
haben einen starken Einfluss auf die Halt-
barkeit und Funktionalitat (Férderleistung)
der Dosiersysteme.

— Die Hinweise und Empfehlungen der Her-
steller der Prozesschemikalien sind zu be-
rdcksichtigen.

— RegelmaBige Sichtprifung des Dosiersys-
tems (Sauglanze, Schlauche, Dosierbehal-
ter usw.) auf Schaden durchfiihren.

— RegelmaBige Prifung der Forderleistung
des Dosiersystems durchfiihren.

— Wartungszyklen einhalten.

— Ricksprache mit Miele halten.

Die Prozesschemikalien kdnnen die Elasto-
mere und Kunststoffe des Reinigungsauto-
maten und des Zubehdrs schadigen.

— Die Hinweise und Empfehlungen der Her-
steller der Prozesschemikalien sind zu be-
ricksichtigen.

- RegelmaBige Sichtprifung aller frei zu-
génglichen Elastomere und Kunststoffe
auf Schaden durchfihren.

Folgende Prozesschemikalien kbnnen zu ei-
ner starken Schaumbildung flhren:

— tensidhaltige Reinigungsmittel und Klar-
spuler.

Die Schaumbildung kann auftreten:

— im Programmblock, in dem die Prozess-
chemikalie dosiert wird,

- im darauf folgenden Programmblock
durch Verschleppung,

— bei Klarspuler im folgenden Programm
durch Verschleppung.

— Die Prozessparameter des Reinigungspro-
gramms, wie Dosiertemperatur, Dosier-
konzentration usw., missen so eingestellt
werden, dass der Gesamtprozess
schaumarm/-frei ist.

— Hinweise der Hersteller der Prozessche-
mikalien beachten.

Entschaumer, speziell auf Silikonbasis, kon-
nen zu Folgendem fluhren:

— Belage im Spulraum,
— Belage auf dem Splilgut,

— Elastomere und Kunststoffe des Reini-
gungs- und Desinfektionsautomaten
schadigen,

- bestimmte Kunststoffe (z. B. Polycarbona-
te, Plexiglas, usw.) des Spulgutes angrei-
fen.

— Entschaumer nur in Ausnahmefallen ver-
wenden, bzw. wenn sie fur den Prozess
zwingend notwendig sind.

— Periodische Reinigung des Spilraumes
und des Zubehdrs ohne Spulgut und ohne
Entschdumer mit dem Programm Special
93" C-10"

— Rulcksprache mit Miele halten.
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Eingebrachte Verschmutzung

Wirkung

MaBnahmen

Folgende Stoffe kbnnen zu einer starken
Schaumentwicklung beim Reinigen und
Spulen fuhren:

— Behandlungsmittel z. B. Desinfektionsmit-
tel, Spulmittel usw.

— allgemein schaumaktive Stoffe wie Tensi-
de.

— Spulgut vorher ausreichend mit Wasser
aus- bzw. abspulen.

— Reinigungsprogramm mit ein- oder mehr-
maligem kurzen Vorspilen mit Kalt- oder
Warmwasser wéhlen.

Folgende Stoffe kbnnen zu einer Korrosion
des Edelstahls der Spulkammer und des
Zubehors fuhren:

— Salzsaure,

— sonstige chloridhaltige Stoffe z. B. Natri-
umchlorid usw.

— konz. Schwefelsaure,
— Chromséaure,
— Eisenpartikel und -spéne.

— Spulgut vorher ausreichend mit Wasser
aus- bzw. abspdulen.

— Spulgut nur tropftrocken auf die Wagen,
Korbe, Module und Einséatze stellen und
maoglichst zeitnah nach dem Einbringen in
den Spulraum ein Aufbereitungspro-
gramm starten.

Reaktionen zwischen Prozesschemikalien und Verschmutzung

Wirkung

MaBnahmen

Stark proteinhaltige Anschmutzungen, wie
z. B. Blut, kbnnen mit alkalischen Prozess-
chemikalien zu einer starken Schaumbil-
dung flhren.

— Reinigungsprogramm mit ein- oder mehr-
maligem kurzen Vorspulen mit Kaltwasser
wahlen.

Unedle Metalle wie Aluminium, Magnesium,
Zink kbnnen mit stark sauren oder alkali-
schen Prozesschemikalien Wasserstoff frei-
setzen (Knallgasreaktion).

— Hinweise der Hersteller der Prozessche-
mikalien beachten.
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Kennzeichnung
der Sauglanzen
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Verwendung von Prozesschemikalien

/N Verwenden Sie nur spezielle Prozesschemikalien fiir Reini-
gungsautomaten und beachten Sie die Anwendungsempfehlungen
der jeweiligen Hersteller.

Beachten Sie unbedingt deren Hinweise zu toxikologisch unbe-
denklichen Restmengen.

/N Vorsicht beim Umgang mit Prozesschemikalien! Es handelt sich
dabei zum Teil um &tzende und reizende Stoffe.

Die geltenden Sicherheitsvorschriften und Sicherheitsdatenblatter
der Hersteller der Prozesschemikalien beachten!

Schutzbrille und Handschuhe benutzen!

Informationen Uber geeignete Prozesschemikalien erhalten Sie bei
Miele.

Dosiersysteme

Der Reinigungsautomat ist mit mehreren internen Dosiersystemen fur
Prozesschemikalien ausgestattet:

— Klarspuler

Die Dosierung erfolgt aus einem Vorratsbehalter = in der Tur.
— FlUssigreiniger

Die Dosierung erfolgt Uber eine Sauglanze.

Flussige Prozesschemikalien aus externen Vorratsbehaltern werden
Uber Sauglanzen zugeflhrt. Eine farbliche Kennzeichnung der
Sauglanzen erleichtert die jeweilige Zuordnung.

Miele verwendet und empfiehlt:

- blau: fur Reiniger

- rot: far Neutralisationsmittel

- grun: fur chemische Desinfektionsmittel oder
einen zusatzlichen zweiten Reiniger

- weiB: far sdurehaltige Prozesschemie

- gelb: zur freien Kennzeichnung
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DOS-Module
anschlieBen

DOS-Module

Bei Bedarf konnen bis zu zwei zusatzliche, externe Dosiermodule
(DOS-Module) fir flissige Prozesschemikalien nachgerUstet werden.

Externe DOS-Module werden durch den Miele Kundendienst nachge-
rustet. Interne Dosiersysteme sind nicht nachrUstbar.

Den DOS-Modulen liegen jeweils eigene Montageanweisungen bei.

/N Vergleichen Sie vor der Montage der DOS-Module unbedingt
die Anschlussdaten (Spannung und Frequenz) auf den Typenschil-
dern der Module mit denen auf dem Typenschild ihres Reinigungs-
automaten. Die Daten mussen Ubereinstimmen, damit die Module
keinen Schaden nehmen. Fragen Sie im Zweifelsfall eine Elektro-
fachkraft.

(» Anschluss Stromversorgung DOS 3 Neutralisationsmittel.
(2 Anschluss Stromversorgung DOS 5.

(® Anschlusse flr Dosierschlduche.

m SchlieBen Sie die Stromversorgung an.

m Zum Anbringen der Dosierschlduche missen Sie die Schlauchklam-
mer an einem freien Anschlussstutzen I6sen und die Schutzkappe
abziehen.

m Stecken Sie den Dosierschlauch auf den Anschlussstutzen und be-
festigen Sie den Schlauch mit einer Schlauchklammer.

Ungenutzte Anschllsse fur Dosierschldauche missen mit Schutz-
kappen versehen sein, damit keine Spulflotte austritt.
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Klarspliler
einfillen
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Klarspiiler

Klarspuler bewirkt, dass das Wasser als Film vom Spulgut ablauft
und das Spulgut nach der Aufbereitung schneller trocknet.

/N Die Inhaltsstoffe des Klarspiilers verbleiben nach der Trocknung
auf der Oberflache des Spllgutes.

Prifen Sie deshalb, ob die Verwendung von Klarspuler bezogen auf
den Einsatzzweck des Spulgutes unbedenklich ist.

/N Bei der Aufbereitung von ophthalmologischem Splilgut darf kein
Klarspuler dosiert werden!

Der Klarspuler wird im Programmabschnitt Nachsptlen automatisch
dosiert. Dazu muss der Vorratsbehéalter gefillt sein.

/N Auf keinen Fall Reiniger einflllen.

Dies fuhrt immer zur Zerstérung des Klarspulmittelbehélters!

Den Klarspulmittelbehalter nur mit Klarspuler flr Reinigungsauto-
maten flllen.

m Offnen Sie die Tiir ganz.

m Schrauben Sie den gelben Verschlussdeckel mit dem - Symbol in
Pfeilrichtung auf.

Der Vorratsbehalter fasst ca. 300 ml.

m Flllen Sie den Klarspuler so lange ein, bis dieser an der mit "max."
gekennzeichneten Einfullkante im Einfulltrichter sichtbar wird.
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Mangelanzeige

Klarspiiler
dosieren

m SchlieBen Sie den Vorratsbehalter.

m Wischen Sie eventuell verschutteten Klarspuler gut ab, um starke
Schaumbildung im folgenden Programm zu vermeiden.

Bei niedrigem Fllstand im Vorratsbehalter fir Klarspuler (DOS2) wer-
den Sie aufgefordert den Dosierbehélter nachzufiillen.

Klarspiiler nachfiillen

m Bestatigen Sie den Hinweis mit OK und

m flllen Sie den Klarspuler wie beschrieben nach.

Die Einstellung der Dosierkonzentration erfolgt durch den Miele Kun-
dendienst.

— Bleiben nach der Aufbereitung Wasserflecken auf dem Spilgut zu-
ruck, ist die Dosierkonzentration zu niedrig eingestellt.

— Bleiben nach der Aufbereitung Wolken und Schlieren auf dem Spiil-
gut zurlck, ist die Dosierkonzentration zu hoch eingestellt.

m Benachrichtigen Sie in beiden Fallen den Miele Kundendienst und
lassen Sie die Dosierkonzentration anpassen.
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Neutralisations-
mittel nachfiillen
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Neutralisationsmittel

Neutralisationsmittel wird Uber ein externes DOS-Modul dosiert.
DOS-Module werden durch den Miele Kundendienst angeschlossen
und konnen jederzeit nachgerustet werden.

Um Verfarbungs- und Korrosionsflecken auf den Instrumenten, be-
sonders im Gelenkbereich, zu vermeiden, wird bei bestimmten Pro-
grammen im Zwischenspulen Neutralisationsmittel dosiert.

Neutralisationsmittel (pH-Einstellung: sauer) bewirkt zudem, dass
Reste alkalischer Reiniger auf der Oberflache des Spulgutes neutrali-
siert werden.

Das Neutralisationsmittel wird im Programmabschnitt /wischensptlen
nach der Hauptreinigung automatisch dosiert (siehe Programmtabel-
len). Dazu muss der Vorratsbehalter geflllt und das Dosiersystem ent-
[Uftet sein.

m Stellen Sie den Behalter fir Neutralisationsmittel (rote Markierung)
auf die geodffnete Spulraumtir oder einen unempfindlichen und
leicht zu reinigenden Untergrund.

m Schrauben Sie die Sauglanze ab und legen Sie diese auf die
getffnete Spulraumtir.

m Tauschen Sie den leeren Behalter gegen einen geflllten aus.

<
2

m Stecken Sie die Sauglanze in die Offnung des Behélters und
schrauben Sie diese wieder fest. Beachten Sie dabei die farbliche
Kennzeichnung.

m Wischen Sie eventuell verschttete Prozesschemie gut ab.

m Stellen Sie den Behalter neben dem Reinigungsautomaten auf den
FuBboden oder in einen benachbarten Schrank. Der Behalter darf
nicht auf dem Reinigungsautomaten oder oberhalb des Automaten
abgestellt werden. Achten Sie darauf, dass der Dosierschlauch
nicht abgeknickt oder eingeklemmt wird.

m AbschlieBend muss das Dosiersystem entliftet werden (siehe Kapi-
tel "Einstellungen */Entliftung DOS").



Prozesschemikalien einfullen und dosieren

Verbrauch
kontrollieren

Mangelanzeige

Neutralisations-
mittel dosieren

Kontrollieren Sie regelmaBig den Verbrauch anhand des Fullstandes
im Vorratsbehalter und tauschen Sie den Behélter rechtzeitig aus, um
zu verhindern, dass das Dosiersystem ganz leergesaugt wird.

Bei niedrigem Fllstand im Vorratsbehalter flir Neutralisationsmittel
werden Sie aufgefordert das Dosiersystem D53 nachzufillen.

Dos

= = nachfiillen

m Bestatigen Sie den Hinweis mit OK und
m flUllen Sie das Neutralisationsmittel wie beschrieben nach.

Ist der Vorrat aufgebraucht, wird der Reinigungsautomat fir die
weitere Verwendung gespertrt.

Die Sperre wird nach dem Austausch des Vorratsbehalters wieder
aufgehoben.

Die Einstellung der Dosierkonzentration erfolgt durch den Miele Kun-
dendienst.

Instrumentenpflegemittel

/N Instrumentenpflegemittel auf Basis von Paraffindlen (WeiBdlen)
kénnen die Elastomere und Kunststoffe des Reinigungsautomaten
schadigen.

Solche Pflegemittel dirfen in diesem Reinigungsautomaten nicht
als Prozesschemikalie dosiert werden, auch dann nicht, wenn diese
von dem Pflegemittelhersteller flr den maschinellen Einsatz emp-
fohlen werden.

Bei Bedarf kdnnen Sie Instrumentenpflegemittel auf Paraffindlbasis im
Anschluss an die maschinelle Aufbereitung im Rahmen der Instru-
mentenpflege verwenden. Beachten Sie dabei die Vorgaben der In-
strumenten- und Pflegemittelhersteller.

Die Aufbereitung von Instrumenten, die mit solchen Pflegemitteln be-
handelt wurden, ist in diesem Reinigungsautomaten unbedenklich.
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Chemisches

Desinfektionsmittel

auffiillen
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Chemisches Desinfektionsmittel

Die Desinfektion von nicht hitzebestandigem Spuilgut, z. B. OP-Schu-
he, kann unter Zugabe eines chemischen Desinfektionsmittels erfol-
gen.

Das Desinfektionsmittel muss maschinengerecht und schaumarm
sein.

Die Desinfektionsparameter basieren auf den Gutachten der Desin-
fektionsmittelhersteller. Inre Angaben zu Handhabung, Einsatzbedin-
gungen und Wirksamkeit sind besonders zu beachten.

/N Die Anwendung derartiger chemo-thermischer Verfahren ist
nicht fir die Aufbereitung von Medizinprodukten geeignet.

Fur diese Anwendung muss der Reinigungsautomat vom Miele Kun-
dendienst mit einem speziellen Aufbereitungsprogramm und einem
geeigneten DOS-Modul ausgestattet werden. Das DOS-Modul wird
extern angeschlossen.

m Stellen Sie den Behélter flir chemische Desinfektionsmittel (griine
Markierung) auf die gedffnete Spulraumttr oder einen unempfindli-
chen und leicht zu reinigenden Untergrund.

m Schrauben Sie die Sauglanze ab und legen Sie diese auf die
gedffnete Spulraumtdr.

m Tauschen Sie den leeren Behalter gegen einen gefiillten aus.

g
/\/_lf“

m Stecken Sie die Sauglanze in die Offnung des Behélters und
schrauben Sie diese wieder fest. Beachten Sie dabei die farbliche
Kennzeichnung.

m Wischen Sie eventuell verschuttete Prozesschemie gut ab.

m Stellen Sie den Behélter neben dem Reinigungsautomaten auf den
FuBboden oder in einen benachbarten Schrank. Der Behalter darf
nicht auf dem Reinigungsautomaten oder oberhalb des Automaten
abgestellt werden. Achten Sie darauf, dass der Dosierschlauch
nicht abgeknickt oder eingeklemmt wird.

m AbschlieBend muss das Dosiersystem entliftet werden (siehe Kapi-
tel "Einstellungen M/Entliiftung DOS").
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Verbrauch Kontrollieren Sie regelmaBig den Verbrauch anhand des Fullstandes
kontrollieren im Vorratsbehalter und tauschen Sie den Behélter rechtzeitig aus, um
zu verhindern, dass das Dosiersystem ganz leergesaugt wird.

Mangelanzeige Bei niedrigem Fllstand im Vorratsbehalter flir chemische Desinfekti-
onsmittel werden Sie aufgefordert den Vorratsbehalter DOS5 nachzu-
fallen.

| I:I2

1

Dos

nachfiillen

m Bestatigen Sie den Hinweis mit OK und
m flillen Sie das chemische Desinfektionsmittel wie beschrieben nach.
Ist der Vorrat aufgebraucht, wird der Reinigungsautomat fir die

weitere Verwendung gesperrt.
Die Sperre wird nach dem Austausch des Vorratsbehélters wieder

aufgehoben.
Chemisches Die Einstellung der Dosierkonzentration erfolgt durch den Miele Kun-
Desinfektionsmittel dendienst.

dosieren
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Flussigreiniger
nachfillen
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Reiniger

/N Verwenden Sie nur Reiniger fiir Reinigungsautomaten.
Keine Reiniger fir Haushaltsgeschirrspuler verwenden!

Der Reinigungsautomat ist ausschlieBlich flir den Betrieb mit Fllssig-
reiniger ausgelegt. Der FlUssigreiniger wird Uber eine Sauglanze aus
einem externen Vorratsbehélter dosiert.

Bei der Auswahl der Reiniger sollten auch aus 6kologischen Griinden
stets folgende Auswahlkriterien berlcksichtigt werden:

— Welche Alkalitat wird zur Losung des Reinigungsproblems bend-
tigt?

— Werden zur Proteinentfernung Enzyme als Inhaltsstoff benétigt und
ist der Programmablauf daflr optimiert?

— Sind Tenside besonders zur Dispergierung und Emulgierung erfor-
derlich?

— Fur die thermischen Desinfektionsprogramme sollte ein geeigneter
mildalkalischer, aktivchlorfreier Reiniger eingesetzt werden.

Spezielle Verschmutzungen kénnen unter Umstanden andere Zu-
sammenstellungen von Reiniger und Zusatzmitteln erforderlich ma-
chen. Der Miele Kundendienst wird Sie in diesen Fallen beraten.

FlUssigreiniger wird aus einem externen Vorratsbehalter z. B. einem
Kanister zugeflhrt.

m Stellen Sie den Behalter mit dem FlUssigreiniger (blaue Markierung)
auf die getffnete Spulraumttr oder einen unempfindlichen und
leicht zu reinigenden Untergrund.

m Schrauben Sie die Sauglanze ab und legen Sie diese auf die
geotffnete Spulraumtir.

m Tauschen Sie den leeren Behalter gegen einen geflllten aus.

C
/V_Jf“

m Stecken Sie die Sauglanze in die Offnung des Behélters und
schrauben Sie diese wieder fest. Beachten Sie dabei die farbliche
Kennzeichnung.

m Wischen Sie eventuell verschttete Prozesschemie gut ab.



Prozesschemikalien einfullen und dosieren

Verbrauch
kontrollieren

Mangelanzeige

Flussigreiniger
dosieren

m Stellen Sie den Behélter neben dem Reinigungsautomaten auf den
FuBboden oder in einen benachbarten Schrank. Der Behélter darf
nicht auf dem Reinigungsautomaten oder oberhalb des Automaten
abgestellt werden. Achten Sie darauf, dass der Dosierschlauch
nicht abgeknickt oder eingeklemmt wird.

m AbschlieBend muss das Dosiersystem entliiftet werden (siehe Kapi-
tel "Einstellungen /Entliftung DOS").

Kontrollieren Sie regelmaBig den Verbrauch anhand des Fillstandes
im Vorratsbehélter und tauschen Sie den Behalter rechtzeitig aus, um
zu verhindern, dass das Dosiersystem ganz leergesaugt wird.

Bei niedrigem Fllstand im Vorratsbehalter flr Flissigreiniger werden
Sie aufgefordert den Vorratbehalter DOST nachzufillen.

(H]HE:

= = nachfiillzn

m Bestatigen Sie den Hinweis mit OK und

m flllen Sie den Fllssigreiniger wie beschrieben nach.

Ist der Vorrat an flissigem Reiniger aufgebraucht, wird der Reini-
gungsautomat fur die weitere Verwendung gesperrt.

Die Sperre wird nach dem Austausch des Vorratsbehélters wieder
aufgehoben.

Die Einstellung der Dosierkonzentration erfolgt durch den Miele Kun-
dendienst.
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... Uber die
Programm-
wahltasten

... aus der
Programmliste

Programm uber
Startvorwahl
starten
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Programm wahlen ...
m Wahlen Sie ein Programm durch Betétigung einer Programmwahl-
taste (1], oder aus.

m Driicken Sie die Taste und

m markieren Sie mit Hilfe der Pfeiltasten A und V ein Programm und
bestétigen Sie die Auswahl mit OK.

1 ) YWario TD Instr 6 Sieh A ) —
Temperatur 55 °*C
-3 | T Dauer 50 Min \ OK | |1

Die LED im angewahlten Tastenfeld leuchtet auf und im Display wird
das entsprechende Programm angezeigt. Zudem fangt die LED im
Tastenfeld Start/Stop an zu blinken.

Vor einem Programmstart kann jederzeit ein anderes Programm wie
beschrieben ausgewahlt werden. Nach dem Start ist die Programm-
auswahl gesperrt.

Machen Sie die Wahl des Programms stets von der Art des Spulgu-
tes, dem Grad und der Art der Verschmutzung oder von Aspekten der
Infektionspravention abhéngig.

In der Programmubersicht am Ende der Gebrauchsanweisung sind
die Programme und deren Anwendungsbereiche beschrieben.

Programm starten

m SchlieBen Sie die Tur.
Ist die TUr geschlossen, leuchtet die LED im Tastenfeld o— auf.

m Driicken Sie die Taste Start/Stop.
Die LED im Tastenfeld Start/Stop geht in ein Dauerleuchten tGber
und die LED im Feld o= erlischt.

Es besteht die Mdglichkeit, den Start eines Programms zu verzégern,
um z. B. den Nachtstrom zu nutzen. Ausgehend von der program-
mierten Uhrzeit kann die Startvorwahlzeit minutengenau zwischen

1 Minute und 24 Stunden eingestellt werden (siehe dazu Kapitel "Ein-
stellungen [*/Tageszeit").

Um die Startvorwahl nutzen zu kénnen, muss diese freigeschaltet
werden (siehe Kapitel "Einstellungen [M/Startvorwahl").

Lange Antrocknungszeiten konnen das Aufbereitungsergebnis ver-
schlechtern. Zudem steigt das Korrosionsrisiko fur Spulgut aus
Edelstahl.



Betrieb

Startzeit einstellen

Startvorwahl
aktivieren

Startvorwahl
deaktivieren

m Wahlen Sie ein Programm.

m Betétigen Sie vor dem Programmestart die OK Taste.

C1 |2 Startzeit A 5 =
3 | 3 I 00 v ] [ok] [[u

m Stellen Sie die Stunden mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und Vv
(niedriger) ein und bestétigen Sie die Eingabe mit OK.

Bei Betatigung der Taste OK springt die Markierung automatisch wei-
ter zur nachsten Eingabemdoglichkeit. Ein Ricksprung ist nicht még-
lich. Bei Fehleingabe muss der Vorgang mit der Taste <O abgebro-
chen und wiederholt werden.

m Stellen Sie die Minuten mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und VvV
(niedriger) ein und speichern Sie die Eingabe mit OK.

Die Startzeit ist nun gespeichert und kann bis zur Aktivierung der
Startvorwahl jederzeit wie beschrieben verandert werden.

m Mit der Start/Stop Taste aktivieren Sie die Startvorwahl.

1 ) Wario TD Instr 45ieh A S =
Temperatur EG *C
-3 | T Einschalten um  12:30 \ oK | [T

Im Display wird daraufhin das gewéahlte Programm mit der eingestell-
ten Startzeit ausgegeben. Ist die automatische Abschaltfunktion akti-
viert (siehe Kapitel "Erweiterte Einstellungen/Abschalten nach"),
schaltet sich der Reinigungsautomat nach der eingestellten Zeit bis
zum Programmstart aus.

m Driicken Sie die Taste <D oder schalten Sie den Reinigungsautomat
mit der Taste () aus.
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Trocknung

Trocknung an- und
abwahlen

Bei deaktivierter
Trocknung
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Die Zusatzfunktion "Trocknung" beschleunigt den Trocknungsvorgang
am Programmende.

Bei aktivierter Trocknung leitet das Trocknungsaggregat bei geschlos-
sener Tur erhitzte und HEPA-gefilterte Trocknungsluft in den Spulraum
und sorgt so flr eine aktive Trocknung des Splulguts. Die erhitze
Trocknungsluft wird Gber den Dampfkondensator abgeflhrt und kann
bei Bedarf heruntergeklhlt werden (siehe Kapitel "Erweiterte Einstel-
lungen/Luftabkihlung").

Die Trocknung kann wahlweise fir alle Programme mit Trocknungs-
phase voreingestellt oder nachtraglich bei jeder Programmwahl hinzu-
bzw. abgeschaltet werden (siehe Kapitel "Einstellungen [/Trock-
nung").

Die An- bzw. Abwahl der Trocknung erfolgt vor dem Programmstart
durch Betatigung der Taste . Die LED im Tastenfeld 3 zeigt an, ob
die Zusatzfunktion ein- oder ausgeschaltet ist. Zudem kann die Trock-
nungszeit des Programms veréndert werden.

Bei aktivierter Trocknung verlangert sich die Programmlaufzeit.

m Wahlen Sie ein Programm aus.
m Driicken Sie vor dem Programmestart die Taste 3.

Wenn der Kundendienst die Trocknungszeit als veranderbar einge-
stellt hat, kann die Trocknungszeit neu eingestellt werden. Anderen-
falls ist die vorgegebene Trocknungszeit unveranderbar.

War die Trocknung zuvor deaktiviert, wird sie durch den Tastendruck
aktiviert.

~ -2 Tracknen A S =
30
3 || T (0 - 120Min ) V. oK | [m

Ist die Zeit als veranderbar eingestellt, wird im Display die fUr dieses
Programm voreingestellte Trocknungszeit in Minuten (Min) und in der
untersten Zeile der mdgliche Einstellungsbereich angegeben.

m Andern Sie die Trocknungszeit mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher)
und V (niedriger) und speichern Sie die Einstellung mit OK. Die
Trocknung ist damit aktiviert.
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Bei aktivierter
Trocknung

War die Trocknung aktiviert, kbnnen Sie wéahlen, ob Sie die Trocknung

deaktivieren oder die Trocknungszeit wie oben beschrieben neu ein-
stellen wollen.

1 =2 Trocknen A < =
-3 e Zait einstellen - V OK | |"H

— deaktivieren

Die Trocknung wird deaktiviert.

- Zeit einstellen (nur wenn die Zeit als &nderbar eingestellt ist)

Mit der Auswahl kénnen Sie die Trocknungszeit andern.

— Automat, Tardffnung

Aktiviert bzw. deaktiviert die Automatische Turéffnung am Pro-
grammende.

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus und
bestétigen Sie diese mit OK.
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Obere Zeile
Mittlere Zeile

Untere Zeile

Obere Zeile
Mittlere Zeile

Untere Zeile
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Programmablaufanzeige

Nach dem Programmstart kann der Programmablauf Gber das dreizei-
lige Display nachvollzogen werden.

A ) Waria TD Instr 45ieb A S =
Reinigung 1
73 ! Restzeit 45 Min \Y OK | |4

— Name des Programms.

Folgende Parameter kdnnen mit Hilfe der Pfeiltasten A und V abge-
fragt werden:

— aktueller Programmblock, z. B. Reinigung 1,

— Ist- oder Soll-Temperatur
(abhangig von der programmierten Anzeige, siehe dazu Kapitel "Er-
weiterte Einstellungen/Displayanzeige: Temperatur"),

- Ag-Wert,

- Leitfahigkeit
(nur bei vorhandenem Leitfahigkeitsmessmodul).

— Chargennummer,
— Restzeit (in Stunden; unter einer Stunde in Minuten).

Programmende

Ein Programm ist dann reguléar beendet, wenn im Display die folgen-
den Parameter und Meldung ausgegeben werden:

— Name des Programms.

Im kontinuierlichen Wechsel:

— Parameter erflllt/nicht erflllt,
- Ag-Wert,

- Leitfahigkeit im letzten Spulblock
(nur bei vorhandenem Leitfahigkeitsmessmodul).

— Chargennummer,

— Programm beendet.

Zudem erlischt die LED im Tastenfeld Start/Stop und die LED im Tas-
tenfeld o= beginnt zu blinken. In der Werkeinstellung ertdnt zusatzlich
ein akustischer Signalton fur ca. 10 Sekunden (siehe dazu Kapitel
"Einstellungen [N/Lautstérke").



Betrieb

Abbruch durch
Stérung

Manueller
Abbruch

Programm neu
starten

Programmabbruch

/N Im Falle eines Programmabbruchs muss das Spiilgut erneut
aufbereitet werden.

/N Vorsicht beim Offnen der Tiir!
Das Spulgut kann heiB sein. Es besteht Verbrihungs-, Verbren-
nungs- bzw. Veratzungsgefahr.

Ein Programm bricht vorzeitig ab und im Display wird eine Fehlermel-
dung ausgegeben.

Je nach Ursache muissen entsprechende MaBnahmen zur Stérungs-
behebung ergriffen werden (siehe dazu Kapitel "Stérungshilfe").

Ein bereits begonnenes Programm sollte nur in zwingenden Fallen ab-
gebrochen werden, z. B. wenn sich das Spulgut stark bewegt.

m Driicken Sie die Taste Start/Stop und halten Sie diese gedriickt, bis
das Display zu der folgenden Ansicht wechselt:

1 =3 Programmabbruch A S =
73 ! ja \Y oK | |7 %

m Wahlen Sie mit Hilfe der Pfeiltasten A und V die Option ja aus.

m Mit Betéatigung der OK Taste brechen Sie das Programm ab. Gege-
benenfalls muss noch ein PIN-Code eingeben werden (siehe Kapitel
"Erweiterte Einstellungen/Code").

Erfolgt einige Sekunden lang keine Eingabe oder wird der Vorgang
mit der Taste <O abgebrochen, schaltet das Display zuriick zur Pro-
grammablaufanzeige.

m Starten Sie das Programm erneut oder wéhlen Sie ein neues Pro-
gramm aus.
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Nachfolgend ist die Struktur des Mens Einstellungen ™ aufgefiinrt.
Das MenU umfasst alle relevanten Funktionen zur Unterstitzung der
taglichen Routinearbeiten.

In der Strukturlbersicht sind allen Optionen, die dauerhaft eingestellt
werden kénnen, Kéastchen [] angehéngt. Die werkseitigen Einstellun-
gen sind durch Haken [ gekennzeichnet. Wie Sie Einstellungen vor-
nehmen kdénnen, ist im Anschluss an die Ubersicht beschrieben.

Finstellungen /™

» Startvorwahl
» nein ™
»ja [
» Trocknung
» nein O
»ja M
» Automat, Tdrdffinung
» nein ™
» Programmende [

» Entliftung DOS
» DOS

» Filtterwartung
» HEPA-Filter
» zurdcksetzen (ja/nein)
» Siebkombination/Filterrohr
» zurlcksetzen (ja/nein)
» Intervall o 10

» Sprache ™
» deutsch [
» english (GB) ™
» ... Qo

» Tageszeit

» Einstellen

» Anzeige
»ein O
» "ein" fir 60 Sekunden O
» keine Anzeige ™

» Jeitformat
»125td O
» 24 Std ™

» Lautstarke
» Tastenton
» Signaltone
» Programmende
» Hinweis



Einstellungen ™

Startvorwahl

Um die Startvorwahl nutzen zu kénnen, muss diese freigeschaltet
sein.

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™
» Startvorwahl

1 ) Startvorwahl A S r=
"3 | T ja \Y% oK | |8
- nein

Die Startvorwahl ist deaktiviert.

- Ja
Die Startvorwahl ist freigeschaltet und kann fur alle Programme ge-
nutzt werden.

m Wéhlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.
m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Trocknung

Fur alle Programme mit Trocknungsphase am Programmende kann
die Trocknung voreingestellt oder deaktiviert werden (siehe Pro-
grammtabellen).

Die Zusatzfunktion "Trocknung" beschleunigt den Trocknungsvorgang
am Programmende.

Bei aktivierter Trocknung leitet das Trocknungsaggregat bei geschlos-
sener Tur erhitzte und HEPA-gefilterte Trocknungsluft in den Spulraum
und sorgt so fur eine aktive Trocknung des Spulguts. Die erhitze
Trocknungsluft wird Gber den Dampfkondensator abgefuhrt und kann
bei Bedarf heruntergekihlt werden (siehe Kapitel "Erweiterte Einstel-
lungen/Luftabkihlung").

m Rufen Sie das Menu Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™
» Trocknung

1 =2 Trocknung A ) r=
T I ! ja Y oK | |["M
- nein

Die Trocknung ist bei jeder Programmwahl automatisch deaktiviert.
— J'a
Die Trocknung ist bei jeder Programmwahl automatisch aktiviert.
Bei aktivierter Trocknung verlangert sich die Programmlaufzeit.
m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Wurde die Option ja ausgewahlt, kann die Automat. Turdffinung far alle
Programme aktiviert werden. Diese 6ffnet am Programmende die Tur,
wodurch die im Spulraum verbliebene Restwarme schneller entwei-
chen kann.

1 =2 Automat. Taraffnung A S =
-3 T Prograrnmende Vv OK M
- nein

Die Tur bleibt am Programmende geschlossen.

- Programmende

Sobald die Temperatur im Spulraum unter 60 °C gefallen ist, 6ffnet
der Komfort-Tiirverschluss die Tir einen Spalt weit. Vor dem Offnen
der Tur wird eine entsprechende Meldung im Display ausgegeben
und es ertdnt ein Signalton, sofern der Signalgeber aktiviert ist.

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.
m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Entliiftung DOS

Die Dosiersysteme fir flissige Prozesschemikalien kénnen nur dann
zuverlassig dosieren, wenn sich keine Luft im System befindet.

Ein Dosiersystem muss nur dann entltftet werden, wenn
— das Dosiersystem erstmalig genutzt wird,

— der Vorratsbehalter ausgetauscht wurde,

— das Dosiersystem leergesaugt wurde.

Vergewissern Sie sich vor der Entliftung, dass die Behélter fiur die
Prozesschemikalien ausreichend gefillt und die Sauglanzen fest mit
den Behaltern verschraubt sind. Die gleichzeitige Entliftung mehrerer
Dosiersysteme ist nicht moglich.

m Rufen Sie das Meni Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™
» EntlGftung DOS
» DO5... (Name des Dosiersystems)

1 2 Entliftung DO% A ) =

([N L

Mit der Auswahl des Dosiersystems startet die automatische Entlif-
tung. Einmal gestartet kann der Vorgang der automatischen Entlf-
tung nicht mehr abgebrochen werden.

m Wahlen Sie mit Hilfe der Pfeiltasten A und V ein Dosiersystem aus.
m Starten Sie die Entllftung mit OK.

Der Vorgang der automatischen Entliftung ist erfolgreich abgeschlos-
sen, wenn folgende Meldung im Display ausgegeben wird:

(] (| - —

L 2 Entliiftung Dosiersystem L N D r=
005

-3 = abgeschlozsen v ok | Fu
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HEPA-Filter
wechseln

Siebe im
Spllraum reinigen

Filterrohr A 800
reinigen

Intervall
aktivieren und
einstellen

Filterwartung

Der Luftfilter im Trocknungsaggregat muss regelmaBig gegen einen
neuen Filter ausgetauscht werden. Wie Sie den Filter austauschen
und was Sie dabei beachten missen, erfahren Sie Kapitel "Instand-
haltungsmaBnahmen/HEPA-Filter wechseln".

Die Siebe im Spulraum muUssen taglich gepruft und regelmaBig gerei-
nigt werden, siehe Kapitel "InstandhaltungsmaBnahmen/Siebe im
Spulraum reinigen".

Dazu kann ein Zahler in der Steuerung aktiviert werden, der in regel-
maBigen Intervallen an die notwendige Reinigung erinnert.

Das Filterrohr A 800 kann in spezielle Injektorleisten verschiedener
Wagen und Korbe eingesetzt werden und muss mindestens 1 mal in
der Woche gereinigt werden. Beachten Sie dazu die Reinigungshin-
weise in der Gebrauchsanweisung des Filterrohrs.

Fur die wochentliche Reinigung kann ein Zahler in der Steuerung akti-
viert werden, der in regelméaBigen Intervallen an die notwendige Reini-
gung erinnert.

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™
» Filterwartung
» Siebkombination bzw. Filterrohr

Filterrahr

Siebkombination

inaktiv inaktiv

— aktiv
Das Reinigungsintervall ist aktiviert.
Mit der Auswahl aktiv kdnnen Sie wahlweise den Zahler zurlickset-
zen oder das Reinigungsintervall einstellen.
— inaktiv
Das Reinigungsintervall ist deaktiviert.

m Waéhlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus und
bestatigen Sie die Auswahl mit OK.
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Zahler
zurucksetzen

Intervall einstellen
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Der Zahler fur das Reinigungsintervall darf nur zurtiickgesetzt wer-
den, wenn eine Reinigung durchgefuhrt wurde.

1 2 Zuricksetzen A S r=
= = v/ OK | |7
— Ja

Der Zahler wird zurlckgesetzt.

- nein

Der Zahlerstand wird beibehalten.

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus und

bestatigen Sie die Auswahl mit OK.

Das Intervall entspricht der Anzahl an Programmablaufen und muss
gemaB dem Nutzungsverhalten und dem erwarteten Anteil an Parti-
keln/Feststoffen in der Anschmutzung eingestellt werden.

Beispiel Filterrohr:

Fur eine wéchentliche Reinigung bei 2 Programmabl&ufen pro Tag
und 5 Arbeitstagen in der Woche entspricht das einem Intervall von
10 (2 x 5 = 10). Bei einem hohen Partikelanteil sollte das Intervall kir-

zer gewahlt, um das Filterrohr mehrmals wdchentlich zu reinigen. Bei
einem geringen Partikelanteil ist die wochentliche Reinigung ausrei-
chend.

Vorzugsweise empfiehlt Miele eine Reinigung des Filterrohrs nach je-
weils 10 Programmablaufen.

1 ) Intervall A > r=
(] (] m (]
3 ) (5 - 100) \ OK i}

Die Einstellung erfolgt in 5er Schritten. In der untersten Zeile ist der

mdgliche Einstellungsbereich angegeben.
m Stellen Sie das Intervall mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und VvV

(niedriger) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Sprache ™
Die eingestellte Sprache wird fir die Displayanzeige benétigt.
m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™
» Sprache ™
Das Fahnensymbol [ hinter den Mentipunkten Einstellungen ™ und

Sprache ™ dient der Orientierung, fiir den Fall dass die eingestellte
Sprache nicht verstanden wird.

1 =2 Sprache™ A < =
T3 | [P english [US4) . v oK | |71

Im Display werden die hinterlegten Sprachen aufgelistet. Die aktuell
ausgewdhlte Sprache ist mit einem Haken v/ gekennzeichnet.

Ab Werk ist die Sprache english (GB) voreingestellt.

m Waéhlen Sie die gewlinschte Sprache mit Hilfe der Pfeiltasten A und
V aus.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.

Unmittelbar darauf wird die Displayanzeige auf die ausgewahlte Spra-
che umgestellt.
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Tageszeitformat
auswahlen
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Tageszeit

Die Tageszeit wird u. a. fur die Prozessdokumentation, die Startvor-
wabhl, das Betriebstagebuch und die Displayanzeige benotigt. Einge-
stellt wird das Darstellungsformat und die eigentliche Tageszeit.

Es erfolgt keine automatische Umstellung zwischen Sommer- und
Winterzeit.

Bei Bedarf miUssen Sie die Umstellung selbst vornehmen.
Nachfolgend wird das Format zur Darstellung der Tageszeit im Dis-
play eingestellt.

m Rufen Sie das Meni Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™
» Tageszeit

» Zeitformat

1 ) Zeitformat A ) r=
12 5td

3 | [T v ] [ox] [

- 12 5td

Ausgabe der Tageszeit im 12-Stunden Format (am/pm).
- 24 5td

Ausgabe der Tageszeit im 24-Stunden Format.

m Wahlen Sie das gewunschte Format mit Hilfe der Pfeiltasten A und
V aus.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Tageszeit Die Einstellung der Tageszeit erfolg im eingestellten Tageszeitformat.

einstellen m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:

Taste '=
» Einstellungen ™
» Tageszeit

» Einstellen

| |

1 2 Tageszeit A ) =

|:|3 Dlﬁ] I:Il:l

m Stellen Sie die Stunden mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und Vv
(niedriger) ein und bestétigen Sie ihre Eingabe mit OK.

Nach Betatigung der OK Taste springt die Markierung automatisch
weiter zur ndchten Eingabemdglichkeit. Ein Ricksprung ist nicht
maoglich. Bei Fehleingabe muss der Vorgang mit der Taste <O abge-
brochen und wiederholt werden.

m Stellen Sie die Minuten mit Hilfe der Pfeiltasten A (hdéher) und V
(niedriger) ein und speichern Sie die Tageszeit mit OK.

Mit der letzten OK Eingabe wird die Tageszeit gespeichert.
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Anzeige
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Bei Bedarf kann der Reinigungsautomat in Betriebspausen in Be-
triebsbereitschaft versetzt werden.

— Dazu muss eine Option zur Anzeige der Tageszeit ausgewahlt wer-
den.

— AuBerdem muss unter "Erweiterte Einstellungen/Abschalten nach”
die Automatische Abschaltung aktiviert und eine Wartezeit einge-
stellt werden.

Nach Ablauf der eingestellten Wartezeit wird der Reinigungsautomat
in Betriebsbereitschaft versetzt. Bei Betriebsbereitschaft bleibt der
Reinigungsautomat eingeschaltet und die Uhrzeit wird im Display an-
gezeigt. Durch drlcken einer beliebigen Taste wird der Reinigungsau-
tomat wieder reaktiviert.

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™

» Tageszeit
» Anzeige
S T O Anzeige A <3 =
-3 S - . vV oK | |7
- ein

Nach Ablauf der Wartezeit wird der Reinigungsautomat dauerhaft in
Betriebsbereitschaft versetzt und die Uhrzeit wird im Display einge-
blendet.

= "ein" fur 60 Sekunden

Nach Ablauf der Wartezeit wird der Reinigungsautomat fiir 60 Se-
kunden in Betriebsbereitschaft versetzt. Fur die Dauer der Betriebs-
bereitschaft wird die Uhrzeit im Display eingeblendet. Nach Ablauf
der 60 Sekunden schaltet sich der Reinigungsautomat aus.

- keine Anzeige

Nach Ablauf der Wartezeit schaltet sich der Reinigungsautomat
aus. Es wird keine Uhrzeit im Display angezeigt.

m Waéhlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.



Einstellungen ™

Lautstarke

Ein im Bedienpult integrierter akustischen Signalgeber, ein so ge-
nannten Summer, kann bei nachfolgenden Situationen eine akusti-
sche Riuckmeldungen geben:

— Betéatigung der Bedientasten (Tastenton)
- Programmende
— Systemmeldungen (Hinweise)
m Rufen Sie das Meni Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™
» Lautstarke

9 ) Lautstarke A ) =
73 P Signaltdne \Y OK | |
— Signaltone

Einstellung der Summerlautstarke bei Programmende und bei
Systemmeldungen (Hinweisen).

— Tastenton

Einstellung der Summerlautstarke bei Betatigung der Bedientasten.
m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.
m Bestéatigen Sie die Auswahl mit OK.

Nach der Auswahl Tastenton kdnnen Sie sofort die Lautstarke anpas-
sen. Bei der Auswahl Signalttne missen Sie zunéachst bestimmen, fiir
welches Signal, Hinweis oder Programmmende, Sie die Lautstarke an-
passen mochten.

Tastenton Programmende

I
leizer lauter

-
leizer lauter

Der Lautstarkegrad wird durch eine Balkenanzeige dargestellt. In der
niedrigsten Einstellung ist das Summersignal ausgeschaltet.

m Stellen Sie die Lautstarke mit Hilfe der Pfeiltasten A (lauter) und VvV
(Ieiser) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Dem MenU Erweiterte Einstellungen sind alle administrative Vorgange
und Einstellungen zugeordnet.

Der Zugriff auf das Menu Erweiterte Einstellungen ist durch einen
PIN-Code geschutzt.

Falls Sie nicht Gber den PIN-Code verfligen, wenden sie sich bitte
an einen Anwender mit entsprechenden Zugriffsrechten oder bre-
chen Sie den Vorgang mit der Taste <O ab.

In der Strukturlibersicht sind allen Optionen, die dauerhaft eingestellt
werden kénnen, Kéastchen [] angehéngt. Die werkseitigen Einstellun-
gen sind durch Haken [ gekennzeichnet. Wie Sie Einstellungen vor-
nehmen kdnnen, ist im Anschluss an die Ubersicht beschrieben.

Erweiterte Einstellungen

» Code
» Code andern

» Datum
» Datumsformat
» TT:MM:JJ ™
» MM TT:JJ) O
» Einstellen

» Betriebstagebuch
» Verbrauch: Wasser
» Yerbrauch: Reiniger
» Verbrauch: Klarspller
» Yerbrauch: Neutralisation
» Yerbrauch: chem. Desinf.
» Yerbrauch: DOSE
» Betriebsstunden
» Programmablaufe
» Service-Intervall

» Protokoll
» kurz ™
» lang O

» Temperatureinheit
»C ™
»'F O
» Programmeinstellung
» Programm andern
...
» Programm zurtcksetzen
...

» Luftabkihlung
»ja [
» nein ™



Erweiterte Einstellungen

» Programmfreigabe
»alle
» Auswahl
» ... O

» Programm verschieben
Vario TD Instr 4 Sieb
Vario TD Instr 6 Sieb
Vario TD MIC

» Prifprogramm
» nein
» Labor
» Validierung

» Schnittstelle

» Ethermnet
» Modulstatus
» DHCP

» RS232
» Ausdruck Protokolle
» Sprache ™
» Modus
» Baudrate: 9600 ™
» Paritat: none ™

» Wasserharte o 19

» Displayanzeige
» Ist-Temperatur O
» Sol- Temperatur

» Display
» Kontrast
» Helligkeit

» Abschalten nach
»ja M
» nein O

» Softwareversion
» EB 1D KXKKK
» EGL 1D KK
» EZL 1D HHHKK
» EFL 1D MHHHK
P LNG D HHHHK
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PIN-Code
eingeben
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Code

Das MenU Erweiterte Einstelungen umfasst relevante Funktionen und
Systemeinstellungen, fiir die erweiterte Kenntnisse im Bereich der
maschinellen Aufbereitung erforderlich sind. Entsprechend ist der Zu-
griff auf das Menu durch einen vierstelligen Zahlencode, einem PIN-
Code, beschrankt.

/\ Bei Verlust des PIN-Codes muss ein neuer Code durch den
Miele Kundendienst vergeben werden.

Bei der Auswahl des MenUs Erweiterte Einstellungen werden Sie auf-
gefordert den PIN-Code einzugeben.

1 2 PIN-Caode A S =

[Mooa

Falls Sie nicht Gber den PIN-Code verfligen, wenden sie sich bitte
an einen Anwender mit entsprechenden Zugriffsrechten oder bre-
chen Sie den Vorgang mit der Taste <O ab.

m Stellen Sie dazu die jeweiligen Zahlen mit Hilfe der Pfeiltasten A
(héher) und V (niedriger) ein.

m Bestéatigen Sie jede Zahl einzeln mit OK.

Bei Betéatigung der OK Taste springt die Markierung automatisch wei-
ter zur nachten Eingabemadglichkeit. Ein Rlcksprung ist nicht mog-
lich. Bei Fehleingabe muss der Vorgang mit der Taste <O abgebro-
chen und wiederholt werden. Eingegebene Zahlen werden durch ein
*-Symbol ersetzt.

Sind alle Zahlen korrekt eingegeben, wird das Menu freigegeben.
Bei Falscheingabe erscheint eine Fehlermeldung:

Falzcher Code

eingegeben

m Quittieren Sie die Meldung mit OK.

Der Zugriff bleibt gesperrt und die Anzeige springt zuriick in die
MenuUauswanhl.
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PIN-Code dandern

Der PIN-Code besteht aus einer vierstelligen Zahl und wird durch die
Anwender vergeben. Jede Zahl kann beliebig von 0 bis 9 program-
miert werden.

/N Bei Vergabe eines neuen PIN-Codes wird der alte Code (iber-
schrieben und dadurch unwiederbringlich geléscht. Eine Wieder-
herstellung alter Codes ist somit nicht moglich.

Bei Verlust des PIN-Codes muss ein neuer Code durch den Miele
Kundendienst vergeben werden.

m Rufen Sie das Men Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen
» Code

» Code andern

1 2 PIMN-Code A ) r—

= = Mooo v, ok | Fm

m Stellen Sie dazu die jeweiligen Zahlen mit Hilfe der Pfeiltasten A
(hdher) und V (niedriger) ein.

m Bestéatigen Sie jede Zahl einzeln mit OK.

Bei Betéatigung der OK Taste springt die Markierung automatisch wei-
ter zur nachten Eingabemadglichkeit. Ein Rucksprung ist nicht moég-
lich. Bei Fehleingabe muss der Vorgang mit der Taste <O abgebro-
chen und wiederholt werden. Eingegebene Zahlen werden durch ein
*-Symbol ersetzt.

Mit der Bestatigung der letzten Zahl, wird der neue Code gespeichert.
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Datumsformat
auswahlen
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Datum

Das Datum wird z. B. fur die Prozessdokumentation bendtigt. Einge-
stellt werden das Darstellungsformat und das eigentliche Datum.

Die Auswahl des Datumsformat bestimmt die Darstellung im Display
und in der Prozessdokumentation.

m Rufen Sie das Meni Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen
» Datum
» Datumsformat

1 =2 Datumsformat A < =
TT:hih:)

S3 | [T bR T T 1 Vv OK | |71

— TT steht fur den Tag,

— MM steht fur den Monat und
- JJ steht fur das Jahr.

m Wéhlen Sie das gewlinschte Format mit Hilfe der Pfeiltasten A und
V aus.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Datum einstellen

Das Tagesdatum wird im ausgewahlten Datumsformat eingestellt.
m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=

» Erweiterte Einstellungen

» Datum
» Einstellen
A ) Datum A ) r=
=35 | P RH. 0. 2006 v | Tox | Fu

m Stellen Sie den Tag/Monat mit Hilfe der Pfeiltasten A (h6éher) und V
(niedriger) ein und bestétigen Sie ihre Eingabe mit OK.

Nach Betatigung der OK Taste springt die Markierung automatisch
weiter zur ndchten Eingabemdglichkeit. Ein Ricksprung ist nicht
maoglich. Bei Fehleingabe muss der Vorgang mit der Taste <O abge-
brochen und wiederholt werden.

m Stellen Sie den Monat/Tag mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und V
(niedriger) ein und bestétigen Sie ihre Eingabe mit OK.

m Stellen Sie das Jahr mit Hilfe der Pfeiltasten A (hdher) und V (nied-
riger) ein und speichern Sie das Datum mit OK.

Mit der letzten OK Eingabe wird das Datum gespeichert.
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Betriebstagebuch

Im Betriebstagebuch werden die Verbrauchsdaten von Wasser und
Prozesschemikalien, sowie Betriebsstunden und Programmablaufe
protokolliert. Erfasst wird der gesamte Lebenszyklus der Maschine.

AuBerdem kann der Miele Kundendienst im Betriebstagebuch eine
Empfehlung fur den jeweils ndchsten Wartungstermin hinterlegen.

m Rufen Sie das Meni lUber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Betriebstagebuch

=1 =2 Betriebstagebuch A S =
Verbrauch: Waszer =
(] (] (]
3 ml Yerbrauch: Reiniger - \% OK 3}

- Verbrauch: Wasser
Anzeige des gesamten Wasserverbrauchs in Liter (1).

- Verbrauch: Reiniger
Anzeige des verbrauchten Flissigreinigers in Liter (I).

- Verbrauch: Klarspller
Anzeige des gesamten Klarspulerverbrauchs in Liter (I).

— ‘Verbrauch: Neutralisation

Anzeige des gesamten Neutralisationsmittelverbrauchs in Liter (|).

— ‘Verbrauch: DOS5

Anzeige des gesamten Verbrauchs an FlUssigmedium, das tber
den DOS-Modulanschluss DOS 5 dosiert wird, in Liter (1).

— Betriebsstunden
Anzeige der gesamten Betriebsstunden.

— Zahler Programmablaufe

Summe aller vollstédndigen Programmablaufe. Eine Unterscheidung
nach einzelnen Programmen findet nicht statt. Abgebrochene Pro-
gramme werden nicht gezahlt.

— Service-Intervall

Datum des nachsten Servicetermins (wird vom Miele Kundendienst
eingetragen).

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus und
bestatigen Sie die Auswahl mit OK.

Die Werte aus dem Betriebstagebuch sind unveranderbar.
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m Das Men( beenden Sie mit der Taste <D.

Protokoll

Fur die Archivierung der Prozessprotokolle kann zwischen zwei ver-

schiedenen Protokollformaten gewahlt werden.

Wie diese ausgewahlt werden, ist im Kapitel "Prozessdokumentation”

beschreiben.

Temperatureinheit

Wahrend eines Programmdurchlaufs wird die Temperaturanzeige im
Display je nach Programmeschritt ca. alle 2 bis 5 Sekunden aktuali-
siert. Wahlweise kann die Temperatur in Grad Celsius (°C) oder in

Grad Fahrenheit (°F) ausgegeben werden.

Ab Werk ist die Temperatureinheit °C (Grad Celsius) voreingestellt.

Bei einem Wechsel der Temperatureinheit, z. B. von °C auf °F, wird

die eingestellte Temperatur automatisch umgerechnet.

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:

Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Temperatureinheit

1 2 Temperatureinheit S —
| 3 |:| oF OK Dﬂ
— DC

Ausgabe der Temperatur in Grad Celsius.
_°F
Ausgabe der Temperatur in Grad Fahrenheit.

m Waéhlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Programmeinstellungen

Mit Hilfe dieses Menis kdnnen Sie die bestehenden Programme auf
spezielle spultechnischen Anforderungen und auf das verwendete
Spulgut anpassen oder alle Programme auf die Werkeinstellungen zu-
rucksetzen.

Fiir die Anderung der Programmeinstellungen werden zuséatzliche
spezifische Geratekenntnisse bendétigt und sollten daher nur von ver-
sierten Anwendern oder dem Miele Kundendienst vorgenommen wer-
den.

Das weitere Vorgehen wird im Kapitel "Programmeinstellungen” be-
schrieben.

Luftabkiihlung

Wahrend der Trocknungsphase wird die heiBe Abluft aus dem Spuil-
raum Uber den Dampfkondensator in die Umgebung entlassen. Dabei
kann sie die Umgebung je nach ZimmergréBe mehr oder weniger auf-
heizen.

Um diesen Effekt zu reduzieren, kann die aufgeheizte Abluft wahrend
der Trocknungsphase heruntergekihlt werden. Gekihlt wird die Abluft
mit Hilfe eines feinen Sprihnebels im Dampfkondensator.

Die Kuihlung Uber den Dampfkondensator erhéht den Wasserver-
brauch.

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen
» Luftabkihlung

A = 9 Luftabkihlung A ) =
=g S Vi OK | |7
— J'a

Die heiBe Abluft wird Gber den Dampfkondensator heruntergekuhlt.
- nein

Die heiBe Abluft wird ungekuinhlt in die Umgebung entlassen.
m Wéhlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.
m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Programmfreigabe

Es besteht die Mdglichkeit den Zugriff auf einzelne Aufbereitungspro-
gramme zu sperren. Gesperrte Programme stehen bei der Programm-
wahl nicht zur Verfligung. So kann z. B. sichergestellt werden, dass
nur validierte Programme zum Einsatz kommen.

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Programmfreigabe

1 2 Programmireigabe A S =
-3 T Auswahl \ OK ]
- alle

Alle Programme sind freigegeben.

— Auswahl

Eine Auswahl an Programmen steht zur Verfligung.

m Wahlen Sie mit Hilfe der Pfeiltasten A und V eine Option aus und
bestatigen Sie ihre Wahl mit OK.

Die Option Auswahl 6ffnet eine Liste mit allen Programmen.

1 =2 Programmireigabe A < =
"3 | [T [ Vario TO - \V oK | ["m

Die Programmwahl erfolgt Gber Mehrfachauswahl. In der Displayan-
zeige ist allen Programmen ein Késtchen [] vorangestellt. Ist das Pro-
gramm freigegeben, ist darin ein Haken zu sehen M. Gesperrte Pro-
gramme sind durch ein leeres Kastchen markiert.

m Durch Auswahl mit den Pfeiltasten A und V und Bestatigung mit
OK werden die Programme freigegeben oder gespertrt.

m Um die Auswahl zu speichern, wahlen Sie die Option Ubernehmen
am Ende der Liste aus und bestéatigen Sie diese mit OK.
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Programm verschieben: Programmwahltasten belegen

Sie kénnen die Programmliste nach lhren Anforderungen sortieren
und dabei die drei Programmwahltasten [1_J, [ 2 ] und [.3_] beliebig
mit Programmen belegen.

m Rufen Sie das Menu Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen
» Programm verschieben

A -2 Progr. verschiehen A 5 =
1. VYario TO Instr 4 Sieb |9
23 | [T 2 Vario TD Instr 6 Sieb o Y OK | |71

In der Programmliste sind alle freigegebenen Programme aufgelistet
(siehe dazu Kapitel "Erweiterte Einstellungen/Programmfreigabe").
Entscheidend fur die Belegung der Programmwahltasten ist die Posi-
tion in der Programmliste. Darin sind die Programme von 1-n durch-
nummeriert. Die ersten drei Programme sind den Programmwabhltas-
ten zugeordnet, z. B.:

— 1. ¥ario TD Instr 4 Sieb auf der Programmwabhltaste
- 2. Vario TD Instr 6 Sieb auf der Programmwahltaste
— 3. Vario TD MIC auf der Programmwabhltaste

— 4. Vario TD Instr 85ieb

— 5. Vario TD AN

— usw.

m Wahlen Sie mit Hilfe der Pfeiltasten A und V das Programm aus,
das Sie verschieben mdchten.

m Bestéatigen Sie ihre Wahl mit OK.
Jetzt kdnnen Sie dieses Programm in der Liste verschieben.

m Bewegen Sie dazu das Programm mit Hilfe der Pfeiltasten A und V
auf die gewunschte Position.

m Mit OK speichern Sie das Programm auf die ausgewahlte Position.

Das zuvor auf dieser Position gespeicherte Programm sowie alle
nachfolgenden Programme werden um eine Position nach unten ver-
schoben.

Sie kénnen den Vorgang beliebig oft wiederholen.

m Das Men( beenden Sie mit der Taste O.
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Ethernet

RS232

Prifprogramm

Zur Uberpriifung der Reinigungsleistung im Rahmen der Routinepri-
fung stehen verschiedene Prifprogramme bereit.

Welche Programme das sind und wie sie diese starten kdnnen, ist im
Kapitel "InstandhaltungsmaBnahmen" beschrieben.

Schnittstelle

Miele Reinigungsautomaten bieten die Méglichkeit Aufbereitungspro-
zesse zu dokumentieren. Dazu sind die Reinigungsautomaten auf der
Ruckseite mit einem Modulschacht zur Aufnahme eines Miele Kom-
munikationsmoduls ausgestattet. Die Kommunikationsmodule erhal-
ten Sie bei Miele. Den Modulen liegen eigene Gebrauchsanweisungen
bei.

Nur Datenendgeréte (PC, Drucker usw.) verwenden, die nach
EN/IEC 60950 approbiert sind.

Weitere Informationen zu den Kommunikationsmodulen, Softwarel6-
sungen, geeigneten Druckern und dem Miele Remote Service erhal-
ten Sie bei Miele.

Das XKM 3000 L Med Kommunikationsmodul erméglicht die Einrich-
tung einer Ethernet-Schnittstelle zur digitalen Archivierung von Pro-
zessdaten Uber eine externe Software.

Das Modul kann Uber einen bereitzustellenden Wireless Access Point
mit einem WLAN-Netzwerk verbunden werden.

Fir die direkte Anbindung eines Protokolldruckers ist ein XKM RS232
10 Med Kommunikationsmodul erforderlich.

Das XKM RS232 10 Med Modul kann auch flir die Anbindung an ein
Terminal bzw. an eine Terminalemulation genutzt werden. Die Daten
werden im ASCII Code Ubertragen.
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Schnittstelle /N Die Konfiguration der Schnittstelle sollte nur durch Fachkréfte
konfigurieren erfolgen!

m Rufen Sie das Menu Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen
» Schnittstelle

A 2 Schnittstelle A 5 =
73 | | Rz V. oK | [T
- Ethernet

Konfiguration einer Ethernet-Schnittstelle.
- R52352

Konfiguration einer seriellen RS-232-Schnittelle.

m Wahlen Sie die Art der Schnittstelle aus und bestatigen Sie ihre
Auswahl mit OK.

AnschlieBend mussen die Parameter der Schnittstelle konfiguriert
werden.

Ethernet - Modulstatus
Anzeige des Verbindungsstatus (aktiv/inaktiv).

— Adressstatus
Auflistung der Schnittstellenparameter, wie z. B. IP-Adresse, Sub-
net-Maske usw.

- DHCP

Die Ethernet-Schnittstelle kann entweder durch ein Dynamic Host
Configuration Protocol (DHCP) oder durch Einstellung folgender Pa-
rameter realisiert werden:

— |P-Adresse

- Subnet-haske

— Standardgateway

— DNS-Server automatisch

- DNS-Server 1

— DNS-Server 2

- Port-Typ

- Port
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RS-232 — Ausdruck Protokolle
Nachtragliches Auslesen der Chargenprotokolle (siehe Kapitel "Pro-
zessdokumentation").
— Sprache ™

Fur die RS-232 Schnittstelle kann eine der folgenden Sprache ein-
gestellt werden:
Deutsch, Englisch (GB), Franzdsisch, Italienisch, Spanisch, Portu-
giesisch, Schwedisch oder Russisch.

- Modus

— Terminal

Anbindung an ein Terminal bzw. eine Terminalemulation.
Kyrillische Schriftzeichen sind nicht als ASCIlI Code hinterlegt.
Bei der Sprachauswahl Russisch erfolgt die Ausgabe in
Englisch (GB).

— Drucker
Anbindung eines Protokolldruckers.
— Baudrate
Ubertragungsgeschwindigkeit der Schnittstelle.

- 2400, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200.

— Paritat

Absicherung der Datentbertragung. Die Paritdt muss bei Sender
und Empfanger Gbereinstimmen.

- none, even, odd.
Folgende Parameter sind vorkonfiguriert:

Baudrate 9600
Bit 8
Paritat none
Stoppbits 1
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Wasserharte

Mit Hilfe dieses Menis kdnnen Sie die Enthartungsanlage auf die
Wasserhéarte des Leitungswassers programmieren.

Das weitere Vorgehen ist im Kapitel "Enthartungsanlage" beschrie-
ben.

Displayanzeige: Temperatur

Wahrend eines Programmablaufs kann Uber das Display die Spul-
raumtemperatur abgefragt werden.

Ausgegeben wird entweder die aktuelle Ist-Temperatur oder die fur
den laufenden Spilblock vorgegebene Soll-Temperatur.

m Rufen Sie das Menu Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Displayanzeige

1 =9 Displavanzeige A ) =
lzt-Ternperatur
~3 T Soll-Ternperatur V OK | |71

— Ist-Temperatur
Anzeige der aktuellen Ist-Temperatur im Spulraum.

— Sol-Temperatur

Anzeige der flr den laufenden Spulblock vorgesehenen Soll-Tem-
peratur. Ist keine Temperatur vorgegeben, wird eine gestrichelte
Linie --- angezeigt.

Wahrend eines Programmablaufs werden beide Einstellungen einheit-
lich als Temperatur angezeigt. Eine Unterscheidung nach Ist- und
Soll-Temperatur ist nicht gegeben.

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.
m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Display: Helligkeit und Kontrast

Mit Hilfe dieses Menis kdnnen Sie die Helligkeit und den Kontrast
des Displays anpassen.

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Display
-1 ) Display A ) =
73 | [T Helligkeit v oK | |71
- Kontrast

Kontrast einstellen.

— Helligkeit
Helligkeit einstellen.
m Waéhlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Bestatigen Sie die Auswahl mit OK.

kontrast Helligkeit

C——mm———
dunkler heller

| et ——

niedriger hiher

Kontrast und Helligkeit werden durch eine Balkenanzeige im Display
eingestellt.

m Passen Sie die Einstellung mit Hilfe der Pfeiltasten A (hoher/heller)
und V (niedriger/dunkler) an.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.

95



Erweiterte Einstellungen

Betriebsbereit-
schaft

Auto-Off Funktion
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Abschalten nach

Wird der Reinigungsautomat flir eine einstellbare Zeit nicht genutzt,
kann dieser in Betriebsbereitschaft versetzt oder automatisch abge-
schaltet werden.

Bei Betriebsbereitschaft bleibt der Reinigungsautomat eingeschaltet
und die Uhrzeit wird im Display angezeigt. Durch drlcken einer belie-
bigen Taste wird der Reinigungsautomat wieder reaktiviert.

m Um die Betriebsbereitschaft zu aktivieren, muss unter Erweiterte
Einstellungen/Abschalten nach die Auto-Off Funktion aktiviert und ei-
ne Wartezeit eingestellt werden.

m AuBerdem muss unter Einstellungen ™/Tageszeit/Anzeige eine Opti-
on zur Anzeige der Tageszeit ausgewahlt werden.

Nach Ablauf der eingestellten Wartezeit wird der Reinigungsautomat
in Betriebsbereitschaft versetzt.

Um Energie zu sparen, kann die Auto-Off-Funktion aktiviert werden.
Wird der Reinigungsautomat fiir eine einstellbare Zeit nicht genutzt,
schaltet dieser sich automatisch aus.

m Zur Aktivierung der Auto-Off Funktion muss zunachst unter Erwei-
terte Einstellungen/Abschalten nach die Funktion aktiviert und eine
Wartezeit eingestellt werden.

m Danach muss unter Einstellungen M/Tageszeit/Anzeige die Option
keine Anzeige ausgewahlt werden.

Nach Ablauf der Wartezeit schaltet sich der Reinigungsautomat auto-
matisch aus.

m Mit der Taste O schalten Sie den Reinigungsautomaten wieder ein.



Erweiterte Einstellungen

Abschalten nach
aktivieren

Wartezeit einstellen

m Rufen Sie das Menu Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Abschalten nach

1 ) Abschalten nach A ) b=
= S = Vi oK | |71
— Ja

Die Auto-Off-Funktion ist aktiviert. Es muss eine Wartezeit einge-
stellt werden, nach der eine automatische Abschaltung erfolgen
soll.

- nein

Die Auto-Off-Funktion ist deaktiviert.
m Wéhlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.
m Speichern Sie die Einstellung mit OK.

Wurde die Option ja ausgewahlt, muss als nachstes die Wartezeit ein-
gestellt werden, nach deren Ablauf der eine Automatische Abschal-
tung erfolgen soll.

S T O Abschalten nach A S =
{3 iy
3 | e (5 - 120 hiin) % OK | |3

Die Wartezeit kann in 5 Minutenschritten eingestellt werden. In der
untersten Zeile ist der mogliche Einstellungsbereich angegeben.

m Stellen Sie die Wartezeit mit Hilfe der Pfeiltasten A (hdher) und V
(niedriger) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.

Softwareversion

Uber dieses Menii kénnen Sie die Softwareversionen der einzelnen
Steuerungselemente abfragen. Diese benétigen Sie z. B. im Kunden-
dienstfall.

Das weitere Vorgehen ist im Kapitel "Kundendienst" beschrieben.
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Programmkopf
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Programmeinstellungen anpassen

Die Programmeinstellungen sollten auf die spultechnischen Anforde-
rungen und auf das verwendete Spulgut ausgerichtet sein.

Fur die Anderung der Programmeinstellungen werden zusétzliche
spezifische Geratekenntnisse bendétigt und sollten daher nur von ver-
sierten Anwendern oder dem Miele Kundendienst vorgenommen wer-
den.

Bei validierten Verfahren missen Programm- bzw. Dosierverande-
rungen dokumentiert werden. In Deutschland wird dies z. B. in der
Medizinprodukte- Betreiberverordnung (MPBetreibV) gefordert.
Die Verfahren sind gegebenenfalls erneut zu validieren.

Programmaufbau

Jedes Programm ist in Programmbldcke untergliedert, die nacheinan-
der durchlaufen werden. Ein Programm umfasst mindestens einen
und hochstens 11 Programmblécke. Jeder Block kann innerhalb ei-
nes Programms nur einmal vorkommen.

Den Programmblécken Ubergeordnet ist der so genannte Programm-
kopf. Darin sind allgemeine Einstellungen des Programms enthalten.
AuBerdem werden hiertiber einzelne Parameter der Spulblécke global
aktiviert bzw. deaktiviert.

- Wassermenge dandern

Jedem Programmblock mit Wassereinlauf ist eine Nennwassermen-
ge zugeordnet. Die Wassermenge kann insgesamt fir alle Blocke
schrittweise erhéht oder wieder auf den Basiswert aus der Pro-
grammtabelle verringert werden.

— Abpumpzeit

Wenn das bauseitige Abwassersystem nicht ausreicht, um das Ab-
wasser aus dem Spilraum in der vorgesehen Zeit abzuleiten, kann
die Abpumpzeit um einen festen Wert verldngert werden.

Die Parameter fur die Spuldruckmessung und Spriharmiberwa-
chung sind dem Miele Kundendienst vorbehalten.
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Programmblécke Die Reihenfolge der Spulblécke ist fest vorgegeben und entspricht
der Reihenfolge in der Programmubersicht (siehe "Programmuber-
sicht").

- Yorspllen 1 bis 3
Das Vorspilen dient der Entfernung von groben Anschmutzungen
und schaumbildenen Substanzen.

— Reinigung T und 2

Abhangig vom Spulgut erfolgt die Reinigung in der Regel bei Tem-
peraturen von 45 °C bis 65 °C unter Zugabe entsprechender Reini-
gungsmittel.

- Zwischenspulen 1 bis 4

In den Zwischenspulschritten wird die Prozesschemie aus den
vorangegangenen Spulblécken abgespult und gegebenenfalls
durch Dosierung entsprechender Mittel neutralisiert.

- MNachspllen 1 und 2

Um Belage und Korrosion am Spulgut zu vermeiden sollte bei der
Nachspulung bevorzugt vollentsalztes (AD) Wasser (sofern vorhan-
den) eingesetzt werden.

Die Desinfektion erfolgt gemaB dem A, Konzept der EN ISO 15883
thermisch bei Temperaturen von 80 bis 95 °C und entsprechenden
Einwirkzeiten.

— Trocknung

Eine ausreichende Trocknung reduziert das Korrosionsrisiko durch
Restfeuchte auf dem Spulgut.

Mit Ausnahme der Klarspilerdosierung und den Trocknungspara-
metern ist die Einstellung der Programmbldcke dem Miele Kunden-
dienst vorbehalten.
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Menu aufrufen

Ab Werk ist das Mend fir die Programmeinstellungen fir Anwender
gesperrt. Bei Bedarf kann dieses durch den Miele Kundendienst frei-
geschaltet werden.

m Rufen Sie das Menu Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen
» Programmeinstellung

1 -2 Programmeinstellung A ) r=
(] (] (]
3 mll Prograrm zuriicksetzen V OK i}

— Programm andern

Die Aufbereitungsprogramme kdénnen einzeln an die spultechni-
schen Anforderungen angepasst werden.

— Programm zurlcksetzen

Ein Programm auf die werksseitigen Einstellungen zurticksetzen.
Durch den Kundendienst neu angelegte Programme werden mit
dieser Auswahl geldscht.
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Programm zuriicksetzen

Sie kbnnen Programme einzeln auf den Auslieferungszustand zuriick-
setzen.

Programme, die auf einem freien Speicherplatz gespeichert wur-
den, werden unwiederbringlich geléscht.

» Programmeinstellung
» Programm zurticksetzen
Im Display werden zunachst alle Programme aufgelistet.

m Wahlen Sie das Programm mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus
und bestétigen Sie ihre Wahl mit OK.

1 72 Progr. zuricksetzen A < =
3| [T v oK | |1t
- ja

Das Programm wird auf die Werkeinstellung zurlickgesetzt.
- nein
Die Programmparameter werden nicht verandert.

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus und
bestatigen Sie ihre Wahl mit OK.
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Spiilblécke
zuordnen
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Programm andern
Die Anderung der Programme erfolgt in zwei Schritten:

— Die Programmanderung beginnt mit einer Auflistung aller Spulbl6-
cke, die dem Programm zugeordnet sind. Diese muss zuerst besta-
tigt werden.

— Danach kénnen einzelne Programmparameter verandert werden.

Dokumentieren Sie jede Anderung der werkseitigen Einstellungen
far einen eventuellen spateren Kundendienstfall.

Bei validierten Verfahren missen Programm- bzw. Dosierverande-
rungen dokumentiert werden. In Deutschland wird dies z. B. in der
Medizinprodukte- Betreiberverordnung (MPBetreibV) gefordert.
Die Verfahren sind gegebenenfalls erneut zu validieren.

» Programmeinstellung

» Programm andern

1 =2 Programm andern A ) =
Yario TO Instrumente [
(] (] (]
3 mll Yario TO Instr 4 Sieb . V OK i

m Wahlen Sie das Programm aus, dass Sie verandern wollen.

Das weitere Vorgehen wird ab dem Kapitel "Spulblécke zuordnen™
beschrieben.

Jede Programmanderung beginnt mit einer Auflistung der Spulblécke.

Y12 vario TD Instr 43ieh A 5 =
~ 3 T Yarspiilen 1 - V OK | |71

Im Display sind alle Spulblécke aufgelistet, die dem Programm zuge-
ordnet sind. Die Zuordnung kann bei Bedarf durch den Kundendienst
angepasst werden.

m Wahlen Sie die Option Ubernehmen und bestétigen Sie diese mit
OK.

AnschlieBend folgen die weiteren Einstellméglichkeiten. Diese kénnen
Sie in beliebiger Reihenfolge bearbeiten.
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Wassermenge
andern

Eine Erh6hung der Wassermenge ist sinnvoll, wenn durch die Struktur
des Spulguts viel Wasser gebunden wird oder wenn auf Grund der
Art der Anschmutzung (z. B. Blut) und der eingesetzten Prozessche-
mie mit starker Schaumbildung zu rechnen ist. Die zusétzliche Was-
sermenge hangt von der Ausflihrung der eingesetzten Kérbe bzw.
Wagen, der Art der Anschmutzung und vom Spuilgut ab.

Wenn gering verschmutztes Spulgut aufbereitet werden soll, dass zu-
dem wenig Wasser bindet, kann die Wassermenge wieder auf die
Werkseinstellung zurlickgesetzt werden, um Wasser und Energie zu
sparen.

» Wassermenge andern

1 2 Wassermenge andern VAN ) —
0,00
Y3 | | (0,0-251) % OK | |7

Die Wassermenge kann in 0,5 | Schritten erhéht oder wieder auf die
Werkeinstellung zurlickgesetzt werden. In der untersten Zeile ist der
maogliche Einstellungebereich angebeben. Der Einstellung "0 I" ent-
spricht der Werkeinstellung.

m Verandern Sie die Wassermenge mit Hilfe der Pfeiltasten A (hoher)
und V (niedriger).

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Abpumpzeit
verlangern
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Wenn am Ende eines Spllblocks noch Restwasser im Spilraum ist,
weil z. B. das bauseitige Abwassersystem nicht ausreicht, um das
Abwasser aus dem Spulraum in der vorgesehen Zeit abzuleiten, wird
folgende Fehlermeldung ausgegeben:

Wazzerablauf priifen

In diesem Fall kann die Abpumpzeit verlangert werden.

» Abpumpzeit

1 =2 Abpumpzeit A S =
Standard

73 P Yerlingert V OK | |71

— Standard

Die Abpumpzeit entspricht der Standardeinstellung.

- Verlangert

Die Abpumpzeit wird um eine fest vorgegebene Zeit verlangert.
Mit dieser Einstellung verlangert sich die Programmlaufzeit.

m Waéhlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Trocknungs-
aggregat

AbkuUhlpause

Die Zusatzfunktion "Trocknung" beschleunigt den Trocknungsvorgang
am Programmende.

Bei aktivierter Trocknung leitet das Trocknungsaggregat bei geschlos-
sener Tur erhitzte und HEPA-gefilterte Trocknungsluft in den Spulraum
und sorgt so flr eine aktive Trocknung des Splulguts. Die erhitze
Trocknungsluft wird Gber den Dampfkondensator abgeflhrt und kann
bei Bedarf heruntergeklhlt werden (siehe Kapitel "Erweiterte Einstel-
lungen/Luftabkihlung").

Zwischen dem Ende der Nachspulphase und dem Start des Trock-
nungsaggregates kann eine Abkihlpause zwischengeschaltet wer-
den. In dieser Pause wird der Wasserdampf aus dem Spulraum Uber
den Dampfkondensator abgeleitet und kondensiert. Dadurch wird die
Feuchtigkeit im Spullraum verringert, was die Trocknung begtinstigt.

» Abklhlpause

1 =9 Ahkihlpause A ) =
Y3 | T Zeit M OK | [ &
- nein

Das Trocknungsaggregat startet ohne Abkuhlpause sofort nach der
Spulphase.

- Zeit
Fur eine einstellbare Zeit wird die AbkUhlpause aktiviert.

m Wahlen Sie mit Hilfe der Pfeiltasten A und V eine Option aus und
bestatigen Sie ihre Wahl mit OK.

Nach der Auswahl Zeit muss die Dauer der AbkUlhlpause eingestellt
werden.

9 =2 Abkihlpause A ) =
120
3 | | (0 - 6003) V. oK | |78

Die Einstellung erfolgt in 10 Sekunden Schritten. In der untersten Zei-
le ist der mdgliche Einstellungsbereich angegeben.

m Stellen Sie die Dauer der AbkuUhlpause mit Hilfe der Pfeiltasten A
(hdher) und V (niedriger) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Temperatur und
Zeit einstellen

Temperatur 1
einstellen

Zeit Trocknung 1
einstellen

Temperatur 2
einstellen
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Die Trocknungsphase ist in zwei Blécke gegliedert. Je Block mUssen
die Temperatur und die Haltezeit (Zeit Trocknung) eingestellt werden.
Der erste Block (Temperatur 1 und Zeit Trocknung 1) ist nicht allen
Programmen zugeordnet, kann aber bei Bedarf durch den Miele Kun-
dendienst eingerichtet werden.

» Temperatur 1

1 2 Temperatur 1 A ) =
75 K=
3 | | (50 - 115+ v oK | |78

Die Temperatur wird in 5 °-Schritten eingestellt. In der untersten Zeile
ist der mégliche Einstellungsbereich angegeben.

m Stellen Sie die Temperatur mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und V
(niedriger) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.

» Zeit Trocknung 1

1 ) Zeit Trocknung 1 A ) =
ein
73| [T (0 - 120 Min) V. oK | |71

Die Haltezeit wird in 1 Minuten Schritten eingestellt. In der untersten
Zeile ist der mogliche Einstellungsbereich angegeben.

m Stellen Sie die Haltezeit mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und VvV
(niedriger) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.

» Temperatur 2

= =9 Termperatur 2 A ) =
75
73| | (50 - 15°C) V. oK | |78

Die Temperatur wird in 5 °-Schritten eingestellt. In der untersten Zeile
ist der mégliche Einstellungsbereich angegeben.

m Stellen Sie die Temperatur mit Hilfe der Pfeiltasten A (héher) und Vv
(niedriger) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Zeit Trocknung 2

einstellen » Zeit Trocknung 2
» Einstellen
A -2 Zeit Trocknung 2 A o) V=
i
73| T (0 - 120 Wtin] Y% oK | |8
Die Haltezeit wird in 1 Minuten Schritten eingestellt. In der untersten
Zeile ist der mdgliche Einstellungsbereich angegeben.
m Stellen Sie die Haltezeit mit Hilfe der Pfeiltasten A (hoher) und V
(niedriger) ein.
m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
Zeit &nderbar Bei Bedarf kann vor jedem Programmstart die Trocknungszeit neu

eingestellt und gespeichert werden.

» Zeit Trocknung 2
» Zeit anderbar?

1 =2 Zeit dnderbar? A < =
-3 T ja v OK | | &
_ J'a

Vor jedem Programmestart kann die Trocknungszeit neu eingestellt
und gespeichert werden.

- nein
Die Trocknungszeit kann nicht geéndert werden.
m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Abkuhlen mit Nach der Trocknung kann die Abkihlung des Spulguts durch das

Geblase Trocknungsaggregat beschleunigt werden. Dazu lduft das Geblase
des Trocknungsaggregat bei ausgeschalteter Heizung weiter und
kihlt so das Innere des Spuilraums herunter.

» Abklhlen mit Gebldse

1 =2 ahkithlen mit Gehlase A S r=
-3 = Zeit einstellen \Y OK )
- nein

Das Geblase des Trocknungsaggregats wird nicht eingeschaltet.

- Zeit einstellen

Fur eine einstellbare Zeit bleibt das Geblase des Trocknungsaggre-
gats eingeschaltet.

m Wahlen Sie mit Hilfe der Pfeiltasten A und V eine Option aus und
bestétigen Sie ihre Wahl mit OK.

Nach der Auswahl Zeit einstellen muss die Dauer der Abkihlpause
eingestellt werden.

1 2 Abkihlen mit Geblase A\ o) =
5
C3 | T (10 - 2005 Vv oK | |~

Die Einstellung erfolgt in 10 Sekunden Schritten. In der untersten Zei-
le ist der mdgliche Einstellungsbereich angegeben.

m Stellen Sie die Dauer der Abkihlung mit Hilfe der Pfeiltasten A (ho-
her) und V (niedriger) ein.

m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Speicherung

Chargennummer
nachtragen

Aufbereitungsprozesse dokumentieren

Die Aufbereitungsprozesse werden pro Charge dokumentiert. Festge-
halten wird jeweils eine Gegenlberstellung von Soll- und Ist-Werten.

Wahrend des Programmablaufs werden unter anderem folgende Da-
ten protokolliert:

— Maschinentyp und -seriennummer,

— Datum,

- Programmstart und Programmname,

— Chargennummer,

— verwendete Spllblocke,

— Dosiersystem mit Dosiertemperatur und ggf. Dosiersollmenge,
— Sollwerte flr Temperatur und Wirkzeiten,

— minimale und maximale Temperatur wahrend der Wirkzeit,
— Ergebnis der Spuldruckmessung,

— alle Stérmeldungen,

— Programmende,

- Systemmeldungen, wie z. B. Salzmangel.

Bei Bedarf kdnnen noch weitere Daten in das Protokoll aufgenommen
werden. Wenden Sie sich dazu an den Miele Kundendienst.

Abhangig vom Umfang werden zwischen 10 und max. 20 Chargen-
protokolle im gerateinternen Speicher netzausfallsicher vorgehalten.
Bei z. B. Netzwerk- oder Druckerproblemen kdnnen diese nachtrag-
lich ausgelesen werden. Ist der Speicherplatz voll, wird das jeweils al-
teste Protokoll Gberschrieben.

Zudem werden Rohdaten flr eine grafische Ausgabe der Prozessda-
ten von dem jeweils letzten Programmablauf gespeichert. Diese kdn-
nen von einer externen Dokumentationssoftware in grafische Darstel-
lungen umgewandelt werden. Die Ubertragung der Rohdaten erfor-
dert eine Ethernet-Schnittstelle. Grafische Darstellungen im Display
oder eine Ausgabe an direkt angeschlossene Drucker sind nicht még-
lich. Eine netzausfallsichere Speicherung flir grafische Informationen
ist nicht gegeben.

Der Miele Kundendienst hat die Mdglichkeit fortlaufende Chargen-
nummern, z. B. im Falle von Software-Updates oder Austausch der
Maschinensteuerung, nachzutragen.
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Probleme bei der
Dateniibertragung
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Kommunikationsmodul fiir externe Archivierung

Fur eine dauerhafte Archivierung der Chargenprotokolle ist auf der
Geréatertckseite ein Modulschacht zur Aufnahme eines Miele Kommu-
nikationsmoduls integriert. Die Module ermdglichen die Einrichtung
einer Ethernet-Schnittstelle zur Dokumentation mit Hilfe einer Doku-
mentationssoftware oder einer RS-232 Schnittstelle zur Anbindung an
einen Protokolldrucker.

Weitere Informationen zu Softwarelésungen und geeigneten Dru-

ckern erhalten Sie bei Miele.

Nur Datenendgerate (PC, Drucker usw.) verwenden, die nach
EN/IEC 60950 approbiert sind.

Die Kommunikationsmodule sind Uber den Miele Zubehdrhandel er-
héltlich und kénnen jederzeit nachgerustet werden. Den Modulen lie-
gen eigene Montageanweisungen bei.

Die Konfiguration der Schnittstelle sollte nur durch Fachkréfte erfol-
gen. Beachten Sie dazu die Hinweise im Kapitel "Erweitere Einstellun-
gen/Schnittstelle".

Prozessdokumentation mit externer Software

Zur digitalen Archivierung werden die Prozessdaten Uber eine Ether-
net-Schnittstelle an eine externe Dokumentationssoftware Ubertra-
gen. Die Ubertragung kann wahlweise kontinuierlich im laufenden
Prozess oder kompakt am Prozessende erfolgen. Die Einstellungen
dazu werden vom Miele Kundendienst vorgenommen.

Informationen zu Spuldruck, Ay-Wert, Leitfahigkeit, Temperatur im
Spulraum kénnen bei Bedarf auch grafisch archiviert werden.

Die Einrichtung einer Ethernet-Schnittstelle erfordert die Nachristung
eines XKM 3000 L Med Kommunikationsmoduls.

Fur die Anbindung an ein WLAN-Netzwerk kénnen Sie das Modul
Uber Kabel mit einem von lhnen bereitzustellenden Wireless Access
Point verbinden.

Kommt es wahrend eines laufenden Prozesses zu einer Netzwerksto-
rung, z. B. wegen eines losen Kabels, wird eine entsprechende Feh-
lermeldung ausgegeben.

Metzwerkunterbrechung

Der laufende Aufbereitungsprozess wird ohne Unterbrechung fortge-
setzt und die Prozessdaten im internen Speicher zwischengespei-
chert.

Bei Problemen mit dem Netzwerk oder der Protokollsoftware benach-
richtigen sie bitte ihren System- bzw. Netzwerkadministrator.




Prozessdokumentation

Protokollformate

Prozessdokumentation mit Protokolldrucker

Die Prozessprotokolle werden tber einen direkt angebundenen Proto-
kolldrucker ausgedruckt und in Papierform archiviert. Grafische Dar-
stellungen sind nicht enthalten. Die Direktanbindung erfordert ein
XKM RS232 10 Med Kommunikationsmodul.

FUr die Papierarchivierung kann zwischen zwei verschiedenen Proto-
kollformaten gewahlt werden:

- Im Langformat sind alle protokollierten Daten aufgeftihrt.
— Das Kurzformat enthalt nur ausgewahlte Parameter.

Das Protokollformat hat keine Auswirkung auf die im Reinigungsauto-
maten gespeicherten Daten. Grundsatzlich werden alle Daten fur das
Lang-Protokoll gespeichert. Somit kann zu jeder neuen Charge das
Protokollformat geéndert werden.

m Rufen Sie das Mend Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Protokoll
= =2 Protakoll A S r=
3 P lang \Y oK | [T
— kurz

Ausdruck im Kurzformat

- lang

Ausdruck im Langformat
m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.
m Speichern Sie die Einstellung mit OK.
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Chargenprotokolle nachtraglich auslesen

Der Reinigungsautomat bietet die Moglichkeit, die intern gespeicher-
ten Protokolle nachtraglich auszulesen.

Externe Software Bei bestehender Netzwerkanbindung kénnen die Daten direkt Gber
die Dokumentationssoftware abgefragt werden. Eingaben am Reini-
gungsautomaten sind nicht erforderlich.

Protokolldrucker Fur nachtragliche Protokollausdrucke stehen die nachfolgenden Op-
tionen zur Verfigung.

m Rufen Sie das Meni Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen
» Schnittstelle
» RS232
» Ausdruck Protokolle

1 =2 Ubertragung Protokalle A S V=
daz letzte Protokoall =
(| (| (|
3 ml aktueller Arbeitstag - \% OK i}

— das letzte Protokoll

Ausgabe des letzten Chargenprotokolls.

— aktueller Arbeitstag
Ausgabe aller Chargenprotokolle des aktuellen Arbeitstages.

— letzter Arbeitstag
Ausgabe aller Chargenprotokolle des vergangenen Arbeitstages.

— alle

Ausgabe aller gespeicherten Protokolle.
m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Mit der Taste OK starten Sie die Datenubertragung.

Die Datenlbertragung lauft im Hintergrund, so das der Reinigungsau-
tomat weiter genutzt werden kann.
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Wartung

Periodische Wartungen mussen nach 1000 Betriebsstunden oder
mindestens einmal jahrlich durch den Miele Kundendienst erfolgen.

Die Wartung umfasst folgende Punkte:

— elektrische Sicherheit nach VDE 0701/0702

— Turmechanik und Turdichtung

— Verschraubungen und Anschlisse im Spulraum
— Wasserzu- und -ablauf

— interne und externe Dosiersysteme

— Spriharme

— Siebkombination

— Sammeltopf mit Ablaufpumpe und Rickschlagventil
— alle Wagen, Kérbe, Module und Einsatze

— Dampfkondensator

— Spuldrucksensor

- Trocknungsaggregat

falls vorhanden:

- Leitfahigkeitsmessmodul

bei vorhandenem Kommunikationsmodul:

— den angeschlossenen Drucker

— die Netzwerkanbindung

Externe Dokumentationssoftware und Rechnernetzwerke werden
vom Miele Kundendienst nicht geprift.

Im Rahmen der Wartung wird die Funktionskontrolle folgender Punkte
durchgeflihrt:

ein Programmablauf als Probelauf

eine thermoelektrische Messung

eine Dichtheitsprtfung

alle sicherheitsrelevanten Messsysteme (Anzeige von Fehlerzustéan-
den)

— die Sicherheitseinrichtungen
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Routinepriifung

Taglich vor Arbeitsbeginn missen Routineprifungen durch den Be-
treiber durchgefihrt werden. Fir die Routineprifungen wird ab Werk
eine Vorlage fur eine entsprechende Checkliste mit ausgeliefert.

Folgende Punkte sind zu kontrollieren:
— die Siebe im Spulraum,

— die Maschinenspriharme sowie die Spriharme der Wagen und
Korbe,

— der Spulraum und die Turdichtung,
— die Dosiersysteme und

— die Wagen, Kdrbe, Module und Einsatze.

Siebe im Spilraum reinigen

Die Siebe am Boden des Spulraumes verhindern, dass grobe
Schmutzteile in das Umwalzsystem gelangen. Die Siebe kénnen
durch die Schmutzteile verstopfen. Deshalb missen die Siebe taglich
kontrolliert und falls erforderlich gereinigt werden.

/N Ohne Siebe darf nicht gesplilt werden.

Es besteht die Méglichkeit ein Reinigungsintervall fir die Siebe im
Spulraum in der Steuerung einzustellen, siehe Kapitel "Einstellun-
gen [N/Filterwartung".

Das Reinigungsintervall ersetzt nicht die taglichen Routineprifungen
der Siebe im Spulraum!

|

\

T
'%’la \

all

/N Es besteht Verletzungsgefahr durch Glassplitter, Nadeln usw.,
die durch die Siebe zurlickgehalten wurden.

m Drehen Sie den Mikrofeinfilter in Pfeilrichtung los und nehmen Sie
ihn zusammen mit dem Grobsieb heraus.
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m Driicken Sie die Griffstege zusammen und ziehen Sie das Grobsieb
nach oben heraus.

m Entnehmen Sie das Feinsieb, das lose zwischen dem Grobsieb und
dem Mikrofeinfilter liegt.

m Nehmen Sie als Letztes das Flachensieb heraus.
m Reinigen Sie die Siebe.

m Setzen Sie die Siebkombination in umgekehrter Reihenfolge wieder
ein. Achten Sie darauf, dass ...

— ...das Flachensieb am Spulraumboden glatt anliegt.
— ...das Grobsieb fest in den Mikrofeinfilter einrastet.

— ...der Mikrofeinfilter bis zum Anschlag festgedreht ist.

Wurde flr die Siebe im Spulraum ein Reinigungsintervall eingestellt,
muss dieses nach der Reinigung zuriickgesetzt werden, siehe Ka-
pitel "Einstellungen [¥/Filterwartung".
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Spriiharme
reinigen
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Spriiharme priifen und reinigen

Es kann vorkommen, dass die Disen der Spriharme verstopfen —
insbesondere dann, wenn die Siebe im Spullraum nicht richtig einge-
rastet sind und so grobe Schmutzpartikel in den Kreislauf der Spuil-
flotte gelangen kénnen.

Die Spriharme mussen deshalb taglich mittels Sichtkontrolle auf
etwaige Verunreinigungen kontrolliert werden.

m Entnehmen Sie dazu den Wagen bzw. die Korbe.

m Uberpriifen Sie die Spritharme mittels Sichtkontrolle auf Verunreini-
gungen und verstopfte DUsen.

m Uberpriifen Sie auBerdem, ob sich die Spriiharme leicht drehen las-
sen.

/N Schwergéngige oder blockierte Spritharme diirfen nicht weiter
verwendet werden.
Wenden Sie sich in diesen Fallen an den Miele Kundendienst.

Fir die Reinigung mussen die Spriharme der Maschine sowie die der
Wagen und Koérbe wie folgt demontiert werden:

m Entnehmen Sie den Wagen bzw. die Kdrbe aus der Maschine.

Der obere Maschinenspriharm ist mit einer Steckverbindung befes-
tigt.

m Ziehen Sie den oberen Maschinenspriharm nach unten ab.

Der untere Maschinenspriharm und die Spriharme der Wagen und
Korbe sind mit Bajonettverschllissen befestigt.

m L&sen Sie die gerdndelten Bajonettverschlisse, in dem Sie diese
bis zum Anschlag in Pfeilrichtung drehen.

m Danach kénnen Sie die Spriharme nach oben bzw. unten abziehen.
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Spriiharme von Wagen und Kérben mit Randelmuttern:

Die Spriharme von Wagen und Koérben &lterer Baureihen sind mit
Randelmuttern befestigt. Diese missen abgeschraubt und die
Spriharme nach unten abgezogen werden.

Randelmuttern aus Metall haben ein Linksgewinde.
Randelmuttern aus Keramik haben ein Rechtsgewinde.

m Driicken Sie Verschmutzungen mit einem spitzen Gegenstand nach
innen in den Spridharm hinein.

m Spulen Sie anschlieBend den Spriharm unter flieBendem Wasser
gut aus.

/N An den Magneten der Spritharme diirfen keine metallischen Ge-
genstéande oder Spulgutteile haften.

Durch anhaftende metallische Gegenstande kann die Spriharm-
drehzahl falsch gemessen werden.
Entfernen Sie alle metallischen Gegenstande von den Magneten.

m Uberpriifen Sie die Lagerungen der Spritharme auf sichtbaren Ver-
schleiB.

Sollten VerschleiBerscheinungen an den Lagerungen sichtbar sein,
kann dies langfristig die Funktion der Spriilharme beeintrachtigen.
Wenden Sie sich in diesen Féllen den Miele Kundendienst.

m Setzen Sie die Spriharme nach der Reinigung wieder ein.

m Prifen Sie nach der Montage, ob sich die Spriharme leicht drehen
lassen.

Die Spriharme der Wagen und Kérbe sind mit je einer Nummer ge-
kennzeichnet, die auch auf die Wasserzuflussrohre im Bereich der
Bajonettverschlisse gepragt ist, z. B. 03. Achten Sie bei der Mon-
tage darauf, dass die Nummern auf den Spritharmen mit den Num-
mern auf den Wasserzuflussrohren tbereinstimmen.
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Bedienpult
reinigen

Turdichtung und
Tir reinigen

Spiilraum reinigen

Geratefront
reinigen

Wiederan-
schmutzung
vermeiden
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Reinigungsautomaten reinigen

/N Der Reinigungsautomat und dessen unmittelbarer Umgebungs-
bereich durfen zur Reinigung nicht abgespritzt werden, z. B. mit ei-
nem Wasserschlauch oder Hochdruckreiniger.

/N Fir die Edelstahloberflachen keine salmiakhaltigen Reiniger so-
wie Nitro- und Kunstharzverdlinnung verwenden!

Diese Mittel kénnen die Oberflachen beschadigen.

Keine Scheuermittel und keine Allzweckreiniger fur die Reinigung
des Bedienpultes verwenden!

Diese kdnnen aufgrund ihrer chemischen Zusammensetzung er-
hebliche Beschadigungen an den Glas- und Kunststoffoberflachen
sowie den aufgedruckten Bedientasten hervorrufen.

m Reinigen Sie das Bedienpult mit einem feuchten Tuch und Hand-
spulmittel oder einem nicht scheuernden Edelstahlreiniger.

m FUr die Reinigung des Displays und der Kunststoffunterseite kbnnen
Sie auch handelslbliche Glas- oder Kunststoffreiniger verwenden.

m Verwenden Sie fur die Wischdesinfektion ein vom Hersteller emp-
fohlenes und gelistetes Mittel.

m Wischen Sie die Turdichtung regelmaBig mit einem feuchten Tuch
ab, um Anschmutzungen zu entfernen.
Lassen Sie beschadigte oder undichte Turdichtungen durch den
Miele Kundendienst ersetzen.

m Entfernen Sie eventuelle Anschmutzungen von den Seiten und den
Schanieren der Tur.

m Reinigen Sie regelméBig die Rinne im Sockelblech unterhalb der Tur
mit einem feuchten Tuch.

Der Spulraum ist weitgehend selbstreinigend. Sollten sich dennoch
Ablagerungen bilden, wenden Sie sich an den Miele Kundendienst.

m Reinigen Sie die Edelstahloberflache mit einem feuchten Tuch und
Handspulmittel oder einem nicht scheuernden Edelstahl-Reiniger.

m Um eine schnelle Wiederanschmutzung der Edelstahloberflachen
z. B. durch Fingerabdriicke zu verhindern, kann anschlieBend ein
Edelstahlpflegemittel verwendet werden.
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Wartung von
Wagen, Koérben,
Modulen und
Einsatzen

Wagen, Korbe, Module und Einsatze kontrollieren

Um die Funktion von Wagen, Kérben, Modulen und Einsatzen sicher-
zustellen, missen sie taglich kontrolliert werden. Eine Checkliste liegt
dem Reinigungsautomaten bei.

Folgende Punkte sind zu prufen:

— Sind die Laufrollen der Wagen und Kérbe in einwandfreiem Zustand
und fest mit dem Wagen oder Korb verbunden?

— Sind die Wasseranschlussstutzen vorhanden und unbeschadigt?

— Sind die hohenverstellbaren Wasseranschlussstutzen auf die richti-
ge Hohe eingestellt und fest montiert?

— Sind alle Dusen, Spulhilsen und Schlauchadapter fest mit dem Wa-
gen, Korb oder Modul verbunden?

— Sind alle DUsen, Spulhilsen und Schlauchadapter fur die Spilflotte
frei durchgéngig?

— Sitzen die Kappen und Verschlisse fest auf den Spilhilsen?

— Sind bei allen Modulen und Injektorleisten die Endkappen vorhan-
den und fest arretiert?

— Sind in Wagen und Kdérben des modularen Systems die Verschluss-
kappen in den Wasserankopplungen funktionsfahig?

falls vorhanden:
— Sind die Spruharme frei drehbar?

— Sind die DUsen der Spriharme frei von Verstopfungen, siehe Kapi-
tel "Spruharme reinigen"?

— Sind die in den Spruharmen integrierten Magnete frei von anhaften-
den metallischen Gegensténden?

— Mussen die Filterrohre gereinigt oder Filterplatten, z. B. im E 478/1,
gewechselt werden?

Periodische Wartungen mussen nach 1000 Betriebsstunden oder
mindestens einmal jahrlich durch den Miele Kundendienst erfolgen.
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HEPA-Filter wechseln

Die Luftfilter fUr das maschineninterne Trocknungsaggregat verfiigen
Uber eine begrenzte Einsatzdauer. Aus diesem Grund mussen die Fil-
ter regelméaBig nach z. B. folgender Meldung ausgetauscht werden:

HEFA-Filter wechseln

OK

Eine einwandfreie Funktion ist nur mit einem Original Miele-HEPA-

Filter Klassifikation 13 gegeben.

m Offnen Sie die Serviceklappe in der Sockelblende.

@ ,;%J

m L6sen Sie den HEPA-Filter, indem Sie die Haltebiigel nach auBen

driicken.

m Greifen Sie in die seitlichen Vertiefungen und ziehen Sie den Filter
nach vorne heraus.

m Setzen Sie einen neuen HEPA-Filter ein. Achten Sie darauf, das die-

ser fest in die HaltebUgel einrastet.

m SchlieBen Sie Serviceklappe.

Nach jedem Filterwechsel muss der Betriebsstundenzéahler flr den

HEPA-Filter zurickgesetzt werden.
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Betriebstunden-

Zu jedem Filtertyp sind in der Maschinensteuerung die maximal zu-

zahler HEPA-Filter |&ssigen Betriebsstunden hinterlegt. Nach jedem Filterwechsel muss

zuriicksetzen

der Betriebsstundenzéhler zuriickgesetzt werden.
m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Einstellungen ™
» Filtterwartung

» HEP A-Filter
1 2 — A S =
Restzeit Filter
= = ESh =
3 ml \Y4 OK fif

Im Display werden daraufhin die verbleibenden Betriebsstunden flr
diesen Filtertyp angezeigt.

m Bestétigen Sie die Meldung mit OK.

AnschlieBend werden Sie gefragt, ob Sie die Betriebsstunden zurlck-
setzen mochten.

/\ Der Betriebsstundenzahler darf nur zurlckgesetzt werden,
wenn der Filter ausgetauscht wurde.

1 ) Zuricksetzen A ) =
3 T nin v OK | [ &
— J'a

Der Betriebsstundenzahler wird flr den neuen Filter zurlckgesetzt.
- nein

Der Zahlerstand wird beibehalten.
m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Bestatigen Sie die Auswahl mit OK.
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Zugang fur
Messfuhler
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Prozessvalidierung

Die angemessene Leistung der Reinigungs- u. Desinfektionsverfahren
in der Routine hat der Betreiber sicherzustellen.

International werden die Anwender mit der Norm EN ISO 15883 zu
diesen Kontrollen angehalten. In einigen L&ndern wird dieses auch
durch nationale Gesetze, Verordnungen oder Empfehlungen gefor-
dert.

Fur die Aufbereitung von Medizinprodukten in Deutschland sind dies
z.B.:

— das Medizinproduktegesetz (MPG),
— die Medizinprodukte-Betreiberverordnung (MPBetreibV),

— die Empfehlungen der Kommission fur Krankenhaushygiene und In-
fektionspravention (KRINKO) und des Bundesinstitutes fur Arznei-
mittel und Medizinprodukte (BfArM) und

— die gemeinsame Validierungsleitlinie der Deutschen Gesellschaft fur
Krankenhaushygiene e.V. (DGKH), der Deutschen Gesellschaft fur
Sterilgutversorgung e.V. (DGSV) und des Arbeitskreis Instrumenten-
aufbereitung (AKI).

Auf der Maschinenoberseite, vorne rechts unter dem Deckel bzw. der
Arbeitsplatte befindet sich der Messflhlerzugang fir die Validierung.
Um an den Zugang zu gelangen, muss der Deckel des Reinigungsau-
tomaten entfernt bzw. der Reinigungsautomat unter der Arbeitsplatte
hervorgezogen werden.

m Offnen Sie die Tir.

m LOsen Sie die Befestigungsschrauben.

m L6sen Sie auBerdem auf der Maschinenrlickseite die Sicherungs-
schrauben vom Deckel und nehmen Sie den Deckel nach oben ab.

Oder

m Ziehen Sie den Reinigungsautomaten ca. 15 cm unter der Arbeits-
platte hervor.
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Priufprogramme

Zur Uberpriifung der Reinigungsleistung im Rahmen der Routineprii-
fung stehen verschiedene Prifprogramme bereit. Bei den Prifpro-
grammen handelt es sich nicht um eigenstandige Aufbereitungspro-
gramme. Vielmehr sind es Zusatzfunktionen, die vor dem Start eines
beliebigen Aufbereitungsprogramms aktiviert werden kdnnen.

Die Prufprogramme unterbrechen den Programmablauf automatisch
an festgelegten Punkten. Die Unterbrechung wird Uber Signalton und
Displaymeldung angezeigt. Der Kundendienst kann die Dauer der Un-
terbrechung zwischen 10 Sekunden und ca. 42 Minuten einstellen. In-
nerhalb dieser Zeitspanne kbnnen Messungen vorgenommen oder
die Tur zur Probenentnahme gedffnet werden.

Lassen Sie die Tur nicht zu lange offen stehen, um ein Abkihlen des
Spulraums zu vermeiden.

Der Programmablauf wird nach Ablauf der Zeitspanne automatisch
fortgesetzt. Wurde die Tur gedffnet, kann das Programm erst nach
dem SchlieBen der Tur wieder anlaufen.

Wenn Sie auf eine Messung bzw. Probenahme verzichten wollen,
kénnen Sie das Programm durch Betatigung der Start/Stop Taste vor-
zeitig fortsetzen.

Dartiber hinaus kann die Tur wéahrend der Trocknungsphase jederzeit
in beliebigen Abstanden gedffnet werden, um den Trocknungsgrad
des Spulgutes zu prifen. So kann die optimale Trocknungszeit ermit-
telt werden.

Folgende Prifprogramme kénnen ausgewahlt werden:
— Labor

Der Programmablauf wird in jedem Spulblock unmittelbar vor dem
Abpumpen der Spulflotte angehalten.

- Validierung

Der Programmablauf wird an folgenden Punkten unterbrochen:

— vor dem Abpumpen der Spllflotte im letzten Reinigungsblock,

— nach dem Zwischenspilen vor dem Abpumpen der Splilflotte
und

— nach dem Wassereinlauf und vor dem Abpumpen im Block Nach-
spulen.
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Prifprogramm
aktivieren

124

PrGfprogramme gelten nur fir jeweils einen Programmdurchlauf. Ftr
weitere Prifungen muss erneut ein Prifprogramm ausgewahlt wer-
den.

m Rufen Sie das Men Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen
» Prifprogramm

A -2 Prifprogramim A o) ‘=
-3 T Labor \% OK ]
- nein

Das MenU wird ohne Programmwahl beendet.

- Labor

Aktiviert das Prifprogramm Labor.

- Validierung
Aktiviert das Prifprogramm Validierung.
m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten A und V aus.

m Mit OK aktivieren Sie das Prifprogramm flr den nachsten Pro-
grammestart.

Sie kdnnen nun mit der Leistungsprifung beginnen.

m Wahlen Sie dazu ein Programm Uber die Programmwabhltasten oder
aus der Programmliste aus und starten Sie dieses.

Wahrend des Programmablaufs wird in der untersten Zeile im Display
das Programm als FPrifprogramm gekennzeichnet.

Wenn Sie das Prufprogramm vor der Leistungsprifung wieder deakti-
vieren wollen, mussen Sie das obere MenU aufrufen und die Option
nein auswahlen.
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Die nachfolgende Ubersicht soll dabei helfen, die Ursachen einer Stérung zu finden und zu
beseitigen. Jedoch unbedingt beachten:

/N Reparaturen diirfen nur vom Miele Kundendienst durchgefiihrt werden.
Durch unsachgemaBe Reparaturen kénnen erhebliche Gefahren fir den Anwender ent-

stehen.

Um einen unnoétigen Kundendiensteinsatz zu vermeiden, sollte beim ersten Auftreten einer
Fehlermeldung Uberprift werden, ob dieser Fehler nicht durch eine evil. Fehlbedienung

entstanden ist.

Technische Stérungen und Meldungen

Problem

Ursache und Behebung

Das Display ist dunkel und
alle LED sind aus.

Der Reinigungsautomat ist nicht eingeschaltet.

m Schalten Sie den Reinigungsautomaten mit der Taste O
ein.

Die Sicherungen haben ausgeldst.

m Beachten Sie die Mindestabsicherung auf dem Typen-
schild.

m Schalten Sie die Sicherungen wieder ein.

m Benachrichtigen Sie bei wiederholtem auslésen der Si-
cherungen den Miele Kundendienst.

Der Stecker ist nicht eingesteckt.
m Stecken Sie den Stecker ein.

Der Reinigungsautomat
hat sich von selbst ausge-
schaltet.

Keine Stérung!

Die Auto-Off-Funktion schaltet den Reinigungsautomaten

nach einer vorgegebenen Wartezeit automatisch aus, um

Energie zu sparen.

m Mit der Taste ) schalten Sie den Reinigungsautomaten
wieder ein.

Die Uhrzeit wird im Display
angezeigt.

Keine Stérung!

Der Reinigungsautomat befindet sich in Betriebsbereit-

schaft.

m Driicken Sie eine beliebige Taste, um den Reinigungsau-
tomaten zu reaktivieren.

Netzausfall im Betrieb

Kommt es wahrend eines Programmablaufs zu einem vor-
Ubergehenden Netzausfall, sind keine MaBnahmen erfor-
derlich.

Das Programm wird ab der Unterbrechung fortgesetzt.

Fallt in der Zeit des Netzausfalls die Temperatur im Spul-
raum unter einen fur den Programmblock erforderlichen
Mindestwert, wird der Programmblock wiederholt.

Bei einem Netzausfall von > 20 Stunden wird das gesamte
Programm wiederholt.

Jeder Netzausfall wird im Rahmen der Prozessdokumenta-
tion protokolliert.
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Problem

Ursache und Behebung

Nachste Wartung am:

Keine Stérung!

Der Miele Kundendienst hat eine Empfehlung fir den

nachsten Wartungstermin hinterlegt.

m Vereinbaren Sie einen Wartungstermin mit dem Miele
Kundendienst.

Dosierung/Dosiersysteme

/N Vorsicht beim Umgang mit Prozesschemikalien!
Bei allen Prozesschemikalien sind die Sicherheitshinweise und Sicherheitsdatenblatter

der Hersteller zu beachten.

Problem

Ursache und Behebung

DOS nachflllen

Wahrend eines Programmablaufs wurde in einem Behélter

far flissige Prozesschemikalien ein niedriger Fullstand ge-

messen.

m Tauschen Sie den leeren Behélter gegen einen geflllten
aus.

Prog.-Start nicht maglich
DOS entldften

Ein Programm kann nicht gestartet werden, weil ...

- ... sich Luft im Dosiersystem befindet.

- ... das Dosiersystem vollstédndig leergesaugt wurde.

m Uberpriifen Sie den Fiillstand des Vorratsbehalters. Tau-
schen Sie gegebenenfalls den leeren Behélter gegen
einen gefillten aus.

m EntlUften Sie das Dosiersystem.

Entldftung Dosiersystem DOS
lauft

Keine Stérung!
Das Dosiersystem wird gerade automatisch entluftet.

Warten Sie ab, bis die Entlliftung abgeschlossen ist.

Entldftung Dosiersystem DOS
abgebrochen, Wiederholen
notwendig

Die EntlUftung des Dosiersystems wurde abgebrochen, weil
ein zu geringer Durchfluss gemessen wurde. Eventuell ist
der Dosierschlauch abgeknickt oder die Sauglanze ver-
stopft.

m Uberpriifen Sie den Dosierschlauch auf Knicke und Un-
dichtigkeiten. Lagern Sie den Dosierschlauch so, dass
dieser nicht abknicken kann.

m Uberpriifen Sie die Ansaugéffnung der Sauglanze auf
mdgliche Verstopfungen und entfernen Sie diese.

m Starten Sie den EntlUftungsvorgang erneut.

Wenn Sie Undichtigkeiten am Dosierschlauch oder einen
Defekt an der Sauglanze feststellen, benachrichtigen Sie
den Miele Kundendienst.
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Problem Ursache und Behebung
Kanister/Dosierlanze DOS Es wurde kein oder ein zu geringer Durchfluss gemessen.
prufen m Uberpriifen Sie den Filllstand des Vorratsbehélters. Tau-

schen Sie gegebenenfalls den leeren Behélter gegen
einen gefillten aus.

m Uberpriifen Sie die Ansaugéffnung der Sauglanze auf
mdgliche Ablagerungen.

m EntlUften Sie das Dosiersystem.

Der Dosierschlauch ist abgeknickt.

m Entfernen Sie alle Knicke aus dem Dosierschlauch.
Lagern Sie den Dosierschlauch so, dass dieser nicht
wieder abknicken kann.

m Uberpriifen Sie den Dosierschlauch auf eventuelle Un-
dichtigkeiten.

m Entllften Sie das Dosiersystem.

Wenn Sie Undichtigkeiten am Dosierschlauch oder einen
Defekt an der Sauglanze feststellen, benachrichtigen Sie
den Miele Kundendienst.

Hochviskose (z&hfllssige) Prozesschemikalien kdnnen die Dosierliberwachung beein-
trachtigen und zu ungenauen Messungen fuhren. Wenden Sie sich in diesem Fall an den
Miele Kundendienst und fragen Sie nach den erforderlichen MaBnahmen.
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Salzmangel/Enthartungsanlage

Problem

Ursache und Behebung

salz nachflllen

Der Salzvorrat der Enthartungsanlage geht zur Neige.
m Fullen Sie vor dem nachsten Programmstart Regenerier-
salz nach.

In Klrze Gerdtesperre wegen
Salzmangel

Der Salzvorrat der Enthartungsanlage ist aufgebraucht. Eine
weitere Regeneration ist nicht mehr mdglich. Der Reini-
gungsautomat wird mit der nachsten Regeneration flr wei-
tere Anwendungen gesperrt.

m Fullen Sie Regeneriersalz nach.

(Geratesperre wegen Salz-
mangel

Die Enthartungsanlage kann wegen Salzmangel nicht rege-
nerieren. Der Reinigungsautomat ist fur weitere Anwendun-
gen gesperrt.

m Flllen Sie Regeneriersalz nach.

Einige Sekunden nach dem Aufflillen des Salzbehalters

wird die Sperre wieder aufgehoben. Die Regeneration er-
folgt automatisch wéhrend des nachsten Programmablaufs.

Deckel Salzgefals nicht richtig
geschlossen

Der Salzbehélter ist nicht richtig geschlossen.
m SchlieBen Sie den Behélter.

Salzreste blockieren den Verschluss.

m Entfernen Sie alle Salzreste vom Salzeinfllltrichter, dem
Deckel und der Dichtung. Spulen Sie die Salzreste aber
nicht mit flieBendem Wasser ab, da dieses den Vorrats-
behélter zum Uberlaufen bringen kann.

m SchlieBen Sie den Behalter.

Die Klappe des Salzbehélter ist wéhrend eines laufenden
Programms aufgesprungen.

/N Beim Offnen der Tiir kénnen heiBer Dampf und Pro-
zesschemie austreten!

m Offnen Sie die Tir und schlieBen Sie die Behalterklappe.
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Abbruch mit Fehlernummer

Bei einem Abbruch mit Fehlernummer, z. B. Fehler xXx (wobei XXX fir eine beliebige Num-
mer steht), ist unter Umstédnden eine schwerwiegende technische Stérung aufgetreten.

Bei jedem Abbruch mit Fehlernummer gilt:
m Schalten Sie den Reinigungsautomaten mit der Taste O aus.

m Warten Sie etwa 10 Sekunden ab, bevor Sie den Reinigungsautomaten wieder mit der
Taste () einschalten.

m Quittieren Sie die Fehlernummer mit dem PIN-Code.

m Starten Sie das zuvor ausgewahlte Programm noch einmal.

Wird die Fehlermeldung erneut angezeigt:

m Notieren Sie sich die Fehlermeldung.

m Schalten Sie den Reinigungsautomaten mit der Taste () aus.

m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst.

Beachten Sie auBerdem die Hinweise zu den nachfolgenden Fehlernummern.

Problem Ursache und Behebung

Fehler 403-405 Ein Programm wurde abgebrochen, weil nicht genug oder
gar kein Wasser in den Reinigungsautomaten einlaufen
konnte.

m Offnen Sie die Wasserh&hne vollstandig.
m Beachten Sie auch die weiteren Hinweise zu der Mel-
dung ‘Wasserzulauf prifen.

Fehler 406-408 Ein Programm wurde abgebrochen, weil der Volumenstrom

des einlaufenden Wassers zu gering ist.

m Prifen Sie nach, ob die Wasserhahne vollstandig geoff-
net sind.

m Beachten Sie die Hinweise zum MindestflieBdruck in den
Kapiteln "Wasserzulauf anschlieBen" und "Technische
Daten".

m Uberpriifen Sie die Siebe im Wasserzulauf.

m Wenden Sie sich an den Miele Kundendienst und fragen
Sie nach den erforderlichen MaBnahmen.

Fehler 412-414 Ein Programm wurde abgebrochen, weil der Volumenstrom

des einlaufenden Wassers zu hoch ist.

m Beachten Sie die Hinweise zum empfohlenen FlieBdruck
und zum maximal zulédssigen statischen Wasserdruck in
den Kapiteln "Wasserzulauf anschlieBen" und "Techni-
sche Daten".

m Wenden Sie sich an den Miele Kundendienst und fragen
Sie nach den erforderlichen MaBnahmen.

Fehler 432 Die Tur wurde Uber die Notentriegelung gedffnet.
m Beachten Sie die Hinweise im Kapitel "Tur Uber die Not-
entriegelung 6ffnen”.
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Fehler 433

Uberstehendes Splilgut oder Gegensténde im Tirspalt,

z. B. Handticher, verhindern ein vollstandiges SchlieBen

der Tur durch den Komfort-TurverschluB.

m Entfernen Sie alle Gegenstédnde und ordnen Sie das
Spllgut so ein, dass es nicht in den Bereich der Tur ragt.

m SchlieBen Sie die Tur.

Fehler 440

Der Schwimmerschalter im Sammeltopf hat nicht geschal-

tet. M&glicherweise ist der Schalter blockiert.

m Entnehmen Sie die Siebkombination.

m Uberpriifen Sie die Freigangigkeit des Schwimmerschal-
ters. Der Schwimmerschalter befindet sich unten im
Sammeltopf hinter dem Spriharm.

Fehler 460-462

Ein Programm wurde wegen Unterschreitung der Sprih-

armdrehzahl abgebrochen.

- Spllgut blockiert die Maschinen- bzw. Korbspriharme.

m Ordnen Sie das Spulgut so ein, dass sich die Spriharme
leicht drehen kénnen und starten Sie das Programm neu.

- Der Spuldruck ist aufgrund starker Schaumbildung zu ge-

ring.

m Beachten Sie die Hinweise zu Schaumentwicklung im
Kapitel "Chemische Verfahrenstechnik".

- Verschutteter Klarspuler wurde nach dem Aufflillen nicht

abgewischt bzw. nicht mit dem Programm Absplilen abge-

spult, was beim nachsten Programmablauf eine starke

Schaumbildung zur Folge hat.

m Starten Sie das Programm Abspllen, um den Spullraum
Zu reinigen.

m Bereiten sie anschlieBend das Spulgut erneut auf.

Fehler 492, 504

Ein Programm wurde abgebrochen, weil der Spuldruck
nicht ausreicht. Eventuell sind die Siebe im Spulraum ver-
stopft.

/N Es besteht Verletzungsgefahr durch Glassplitter, Na-
deln usw., die durch die Siebe zuriickgehalten wurden.

m Uberpriifen und reinigen Sie die Siebe im Spiilraum (sie-
he Kapitel "InstandhaltungsmaBnahmen/Siebe im Spuil-
raum reinigen").
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Fehler 518-521

Bei der Dosierung aus einem externen Vorratsbehalter wur-
de kein Durchfluss gemessen.

se und Sicherheitsdatenblatter der Hersteller zu beach-
ten.

/N Vorsicht beim Umgang mit Prozesschemikalien!
Bei allen Prozesschemikalien sind die Sicherheitshinwei-

Uberpriifen Sie die Fiillstinde der Vorratsbehalter und
tauschen Sie leere Behalter gegen geflillte aus.
Uberpriifen Sie dabei die Ansaugéffnungen der
Sauglanzen und entfernen Sie mégliche Ablagerungen.
Uberpriifen Sie die Schlauchanschliisse an den
Sauglanzen, dem Reinigungsautomaten und den vorhan-
den DOS-Modulen.

Entfernen Sie alle Knicke aus den Dosierschlduchen und
Uberprufen Sie die Schlauche auf eventuelle Undichtig-
keiten. Lagern Sie die Dosierschlauche so, dass diese
nicht abknicken kénnen.

Entliften Sie die Dosiersysteme.

Wenn Sie Undichtigkeiten an den Dosierschlauchen oder
Defekte an den Sauglanzen feststellen, benachrichtigen Sie
den Miele Kundendienst.
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Fehler 526

Der MindestflieBdruck wurde unterschritten.

- Der Wasserdruck ist aufgrund starker Schaumbildung zu

gering. Eventuell wurde verschutteter Klarspiler nach dem

Auffillen nicht entfernt.

m Beachten Sie die Hinweise zu Schaumentwicklung im
Kapitel "Chemische Verfahrenstechnik".

m Starten Sie das Programm Abspulen, um den Spilraum
zu reinigen.

- Die Beladungstrager waren falsch oder zu voll beladen.

m Verwenden Sie ausschlieBlich Wagen, Kérbe, Module
und Einsatze fur den jeweiligen Anwendungsfall.

m Ordnen Sie Spulgut mit Hohlrdumen oder tiefen Béden
so ein, dass das Wasser ungehindert ablaufen kann.

- Die Wasserwege sind verstopft oder undicht.

m Uberpriifen und reinigen Sie die Siebe im Spiilraum und
die Spriharme.

m Prifen Sie die Injektorleisten auf eventuelle Undichtigkei-
ten, z. B.:
— Sind alle Verschlusskappen und Endkappen vorhanden?
— Sind alle Anschlissen mit Diisen, Spulhilsen, Schlauadaptern

oder anderen Spulvorrichtungen belegt?

— Sind vorhandene Silikonschlauche unbeschéadigt?

m Uberpriifen Sie die Verschlussscheiben der Wasseran-
kopplungen in der Spulraumrickwand ob diese bundig
schlieBen und I6sen Sie eventuelle Blockaden.

- Die Wassermenge ist fur den Anwendungsfall zu gering.
m Erhdhen Sie die Wassermenge (siehe Kapitel "Pro-

grammeinstellungen”). Stimmen Sie sich dazu ggf. mit
dem Kundendienst ab.
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Fehler 542

Ein Programm wurde abgebrochen, weil das Wasser im

Spulraum nur unzureichend oder gar nicht abgepumpt wer-

den kann.

- Der Ablaufschlauch ist blockiert.

m Entfernen Sie Knicke oder hochstehende Schlaufen aus
dem Ablaufschlauch.

- Die Siebe im Spulraum sind verstopft.

/N Es besteht Verletzungsgefahr durch Glassplitter, Na-
deln usw., die durch die Siebe zuriickgehalten wurden.

m Reinigen Sie die Siebe im Spulraum.

- Die Ablaufpumpe oder das Rlckschlagventil sind blo-

ckiert.

m Reinigen Sie den Zulauf zur Ablaufpumpe und das Ruick-
schlagventil.

- Das Ablaufsystem kann nicht genug Wasser aufnehmen,
weil es verstopft ist.
m Wenden Sie sich an einen Installateur.

Fehler 550

Das Waterproofsystem hat angesprochen. Unter Umstén-
den liegt eine Undichtigkeit bei einem der Wasserzulauf-
schlauche vor.

m SchlieBen Sie die Wasserhahne.

m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst.

Fehler 555

Im Dampfkondensator hat sich zu viel Wasser angesam-

melt.

m Starten Sie den Reinigungsautomaten neu. Das lber-
schissige Wasser wird automatisch abgepumpt.

Fehler 559

Die Schnittstelle zur Prozessdokumentation ist gestdrt. Der
Reinigungsautomat hat ein Modul fir eine Ethernet Schnitt-
stelle erkannt, in der Steuerung ist aber eine serielle
Schnittstelle (RS232) aktiviert.

Deaktivieren Sie die RS232 Schnittstelle:

m Rufen Sie das MenU zur Konfiguration der Schnittstelle
Uber den Eingabepfad Erweiterte Einstellungen/-
schnittstelle auf und wéahlen Sie die Option Ethernet aus.

m Warten Sie ca. 90 Sekunden ab. Diese Zeit bendtigt das
Ethernet Modul XKM 3000 L Med fir die Initialisierung.
Ggf. muss die Schnittstelle neu konfiguriert werden.

Oder
m Tauschen Sie das Ethernet Modul XKM 3000 L Med ge-

gen ein Modul XKM RS232 10 Med zur Einrichtung einer
seriellen Schnittstelle aus.

Fehler 578

Die Spitzenlastabschaltung dauert langer als 3 Stunden.
m Lassen Sie |hr Stromnetz und lhr Energiemanagement-
system durch entsprechende Fachkréafte Uberprifen.
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Prozessbedingte Stérungen und Meldungen

Problem

Ursache und Behebung

HEF A-Filter wechseln

Die maximal zuldssigen Betriebsstunden flr den HEPA-Fil-
ter wurden erreicht.
m Tauschen Sie den HEPA-Filter gegen einen neuen aus.

m Setzen Sie anschlieBend den Betriebsstundenzéahler fur
den HEPA-Filter zurlick.

Trocknung im Programm de-
aktiviert

Beim Programmstart kann die Trocknung nicht angewahlt
werden, da fur das ausgewahlte Programm keine Trock-
nung programmiert ist.

m Starten Sie das Programm ohne Trocknung.

Oder
m Lassen Sie durch den Miele Kundendienst die Trock-
nungsparameter fir dieses Programm einstellen.

Falscher Code eingegeben

Der eingegebene PIN-Code entspricht nicht dem einge-

speicherten Code.

m Geben Sie den PIN-Code erneut ein.

m Benachrichtigen Sie bei Verlust des PIN-Codes den
Miele Kundendienst.

Prifprogramm: Probe kann
jetzt genommen werden

Keine Stérung!

Ein Prifprogramm zur Leistungsuberprifung lauft. An fest-
gelegten Punkten wird der Programmablauf zwecks Probe-
entnahme unterbrochen.

m Entnehmen Sie eine Probe.

Oder

m Warten Sie ab. Das Programm wird nach ca. 30 Sekun-
den automatisch fortgesetzt.

Oder

m Setzen Sie das Programm ohne Verzdgerung fort, indem
Sie die Start/Stop Taste dricken.

Programm wurde abgebro-
chen

Keine Stérung!
Ein laufendes Programm wurde durch einen Anwender ab-
gebrochen.

/N Im Inneren des Spiilraums kann es sehr hei3 sein.
Beim Offnen der Tiir kénnen heiBer Dampf und Prozes-
schemie austreten! SchutzmaBnahmen zum Personal-
schutz beachten!

Programm wird fortgesetzt

Keine Stérung!
Der Vorgang fur einen Programmabbruch wurde nicht ab-
geschlossen.

Das laufende Programm wird ohne Unterbrechung fortge-
setzt.
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Problem Ursache und Behebung

Spitzenlastabschaltung Keine Stérung!
Einzelne Komponenten des Reinigungsautomaten pausie-

ren, solange ein Spitzenlastsignal durch lhr Energie-
managementsystem anliegt.

Alle Einstellungen zurdckge-  |Keine Stérung!

setzt Ein Anwender hat die Werkseinstellung wiederhergestellt.
m Bestatigen Sie die Meldung mit OK.

Alle Programmeinstellungen | Keine Stérung!
zurlckgesetzt Ein Anwender hat die Werkeinstellung fur die Programme

wiederhergestellt.
m Bestéatigen Sie die Meldung mit OK.
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Tur

Problem

Ursache und Behebung

Die Tiir ist einen Spalt weit
geodffnet und kann nicht
tber die o~ Taste ge-
schlossen werden.

Keine Stérung!

Der Komfort-Turverschluss hat die Tur am Programmende

einen Spalt weit gedffnet.

m Klappen Sie die Tur auf. Danach kann die Tur wieder mit
der Taste o= vollstandig geschlossen werden.

Tdr nicht vollstandig ge-
schlossen

Heftiges Zugeschlagen der Tur kann zu technischen Proble-
men beim Komfort-Turverschluss fihren.

m Offnen und schlieBen Sie die Tir.

Wird die Fehlermeldung erneut angezeigt:
m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst.

Yarsicht Spdlraum heils Trotz-
dern &ffnen?

Bei Betatigung der Taste o= betragt die Temperatur im
Spulraum tber 60 °C.

/N Beim Offnen der Tir kénnen heiBer Dampf und Pro-
zesschemie austreten!

m Offnen Sie die Tiir nur, wenn es unbedingt nétig ist.

TUr blockiert

Uberstehendes Splilgut oder Gegensténde im Tirspalt,

z. B. Handtlcher, blockieren die Tur.

m Entfernen Sie alle Gegenstédnde und ordnen Sie das
Spuilgut so ein, dass es nicht in den Bereich der Tur ragt.

Die Turdichtung klebt.
m Reinigen Sie die Turdichtung.

Schwere Gegenstande vor dem Reinigungsautomaten ver-

hindern ein automatisches Offnen der Tiir durch den Kom-

fort-TUrverschluss.

m Stellen Sie keine (schweren) Gegenstande vor der Tur
des Reinigungsautomaten ab.

Der Komfort-Turverschluss ist blockiert.

m Versuchen Sie vorsichtig (ohne Gewalt) die Tur durch zie-
hen am Turgriff zu 6ffnen.

Bleibt die Tur weiterhin blockiert:

m Offnen Sie die Tir Giber die Notentriegelung.

m SchlieBen Sie die Tur und versuchen Sie sie wieder mit
der Taste o= zu offnen.

Bei erneuter Blockade:
m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst.
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Einklernmschutz

Uberstehendes Splilgut oder Gegensténde im Tirspalt,

z. B. Handtlcher, blockieren die Tur.

Die Tur wurde geschlossen, bevor die Turverschlussschiene

vollstandig eingefahren ist.

m Offnen Sie die Tir.

m Entfernen Sie alle Gegenstande und ordnen Sie das
Spulgut so ein, dass es nicht in den Bereich der Tur ragt.

m Die Turverschlussschiene muss vollstandig einfahren,
bevor Sie die Tur wieder schlieBen.

Unzureichende Reinigung und Korrosion

Problem

Ursache und Behebung

Auf dem Spiilgut bleiben
weiBe Ablagerungen zu-
riick.

Die Enthartungsanlage ist zu niedrig eingestellt.
m Programmieren Sie die Enthartungsanlage auf die ent-
sprechende Wasserharte.

Das Salz im Vorratsbehélter ist aufgebraucht.
m Flllen Sie Regeneriersalz nach.

Die Qualitat des Wassers fur die Nachspulung war nicht

ausreichend.

m Verwenden Sie Wasser mit niedrigem Leitwert.

m Ist der Reinigungsautomat an eine VE-Patrone ange-
schlossen, Uberprifen Sie deren Zustand und tauschen
Sie ggf. aus.

Das Uber den AD-Wasseranschluss einlaufende Wasser ist

nicht genudgend entsalzt.

m Uberpriifen Sie die vorgeschalteten Entsalzungsanlagen.
Gegebenenfalls muss die Entsalzungspatrone des Aqua-
purifikators ausgetauscht werden.

Das Spiilgut ist fleckig.

Der Vorratsbehalter fur Klarspller ist leer.
m Fullen Sie den Vorratsbehélter nach.

Die Klarspulerkonzentration ist zu niedrig eingestellt.
m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst und lassen
Sie die Dosierkonzentration anpassen.
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Das Reinigungsergebnis
ist mangelhaft.

Wagen, Kérbe, Module und Einsatze waren nicht flr das

Spuilgut vorgesehen.

m Waéhlen Sie die Wagen, Kérbe, Module und Einsatze ent-
sprechend der Aufgabenstellung aus.

Wagen, Kérbe, Module und Einsatzen wurden falsch oder

zu voll beladen.

m Ordnen Sie das Spulgut richtig ein. Beachten Sie dabei
die Hinweise in den Gebrauchsanweisungen.

m Vermeiden Sie die Uberladung der Wagen, Kérbe, Modu-
le und Einséatze.

Das Aufbereitungsprogramm war fur die Anschmutzung
nicht geeignet.
m Wéhlen Sie ein geeignetes Programm aus.

Oder
m Andern Sie die Programmparameter passend zu ihrer
Aufgabenstellung.

Die Anschmutzung ist zu lange auf dem Spulgut angetrock-

net.

m Zwischen Anschmutzung und maschineller Aufbereitung
sollten nicht mehr als 6 Stunden vergehen.

Ein Spriharm ist blockiert.
m Achten Sie beim Einsortieren des Spllgutes darauf, dass
kein Spulgut die Spriiharme blockieren kann.

Diusen an den Wagen, Kérben, Modulen oder Spritharmen

sind verstopft.

m Kontrollieren Sie die Disen und falls notwendig reinigen
Sie diese.

Die Siebe im Spullraum sind verschmutzt.
m Kontrollieren Sie die Siebe und falls notwendig reinigen
Sie diese.

Wagen, Kérbe oder Module waren nicht richtig in die Was-
serankopplung eingesteckt.
m Uberpriifen Sie die Adaptierung.

138




Stérungshilfe

Problem

Ursache und Behebung

Spiilgut aus Glas weist
Korrosion auf (Glasangriff).

Das Spulgut ist flr die maschinelle Aufbereitung ungeeig-

net.

m Verwenden Sie ausschlieBlich Spulgut, dass vom Her-
steller als maschinell aufbereitbar deklariert ist.

Im Programmablauf hat keine Neutralisation stattgefunden.
m Uberpriifen Sie den Fiillstand des Vorratsbehalters und
entliften Sie ggf. das Dosiersystem.

Die Reinigungstemperatur war zu hoch.
m Wahlen Sie ein anderes Programm.

Oder
m Verringern Sie die Reinigungstemperatur.

Verwendung von stark alkalischen Reinigern.
m Verwenden Sie einen milderen Reiniger.

Oder
m Verringern Sie die Reinigerkonzentration.

Spulgut aus Edelstahl
weist Korrosion auf.

Die Qualitat des Edelstahls ist flr die maschinelle Aufberei-

tung ungeeignet.

m Verwenden Sie ausschlieBlich Spllgut aus héherwerti-
gem Edelstahl und beachten Sie die Hinweise der Splil-
guthersteller zur maschinellen Aufbereitung.

Der Chloridgehalt des Wassers ist zu hoch.

m Lassen Sie eine Wasseranalyse durchflihren. Ggf. ist ein
Anschluss an eine externe Wasseraufbereitungsanlage
und die Verwendung von VE-Wasser erforderlich.

Im Programmablauf hat keine Neutralisation stattgefunden.
m Uberpriifen Sie den Fiillstand des Vorratsbehalters und
entllften Sie ggf. das Dosiersystem.

Flug- oder Fremdrost sind in den Spulraum gelangt, z. B.
durch zu hohen Eisengehalt im Wasser oder mitgereinigtes,
rostendes Spulgut.

m Uberpriifen Sie die Installation.

m Sortieren Sie rostendes Spulgut aus.
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Spriharmiberwachung/Leitfahigkeit/Splldruck

Problem

Ursache und Behebung

sproharmuberwachung -
oberer Geratespriharm:
Spruharmblockade oder
Schaumentwicklung

oder
Spruharmuiberwachung — un-
terer Geratespriharm: Sprih-
armblockade oder Schaum-
entwicklung

oder
sproharmuberwachung -
Wagenspruharm : Sproharm-
blockade oder Schaument-
wicklung

Die eingestellte Drehzahl wurde nicht erreicht.

- Spuilgut blockiert die Maschinen- bzw. Korbspriharme.

m Ordnen Sie das Spuilgut so ein, dass sich die Spriharme
leicht drehen kdnnen und starten Sie das Programm neu.

- Der entsprechende Spriiharm ist verstopft.
m Reinigen Sie den Spriharm.

m Prifen Sie ob die Siebe im Spullraum sauber und korrekt
eingesetzt sind.

m Starten Sie das Programm neu.

- Der Spuldruck ist aufgrund starker Schaumbildung zu ge-

ring.

m Beachten Sie die Hinweise zu Schaumentwicklung im
Kapitel "Chemische Verfahrenstechnik".

m Starten Sie das Programm Absptilen, um den Spilraum
zu reinigen.

m Bereiten Sie das Spulgut anschlieBend erneut auf.

Leitfahigkeit zu hoch: Ist-
Wert: pus/cm Grenzwert: pS/
Cm

Verschleppung leitfahiger Substanzen wahrend des Aufbe-
reitungsprozesses.
m Uberpriifen Sie den Aufbereitungsprozess.

Erschopfte oder defekte Enthartungs- bzw. Entsalzungs-

systeme.

m Uberpriifen Sie externe Enthartungs- bzw. Entsalzungs-
systeme.

m Wenn notwendig regenerieren Sie die Systeme.

Arbeiten an der hausinternern Wasserversorgung.
m Wenden Sie sich an einen Installateur.

Vertauschte Wasseranschlisse.
m Beachten Sie die Markierungen an den Wasseranschlis-
sen (siehe Kapitel "Wasserzulauf anschlieBen”).

Leitfahigkeit aulserhalb des
Grenzwertes

Wegen Unterschreitung des Messbreichs kann der Leitwert
nicht ermittelt werden.

m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst.

Leitfahigkeitsmessmodul Kali-
brierung notwendig

Das Leitfahigkeitsmessmodul muss neu kalibriert werden.
m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst.

Leitfahigkeitsmessmodul kei-
ne Kommunikation

Die Verbindung zum Leitfahigkeitsmessmodul ist gestort.
m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst.
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Spuldruck aulgerhalb Toleranz

Der Spuldruck weicht vom Referenzwertwert ab.

Ursachen fur Schwankungen im Spuldruck sind z. B.:

- fehlerhafte Wasserankopplungen,

- offene Adapter,

- Schaumentwicklung.

m Ermitteln Sie die Ursache und stellen Sie diese ab.

m Das Programm wird nicht unterbrochen. Dennoch mus-
sen Sie das Spulgut erneut aufbereiten.

Spuldruck schwankt zu stark

Ein Programm wurde wegen starker Schwankungen im
Spuldruck abgebrochen.

Ursachen fur Schwankungen im Spuldruck sind z. B.:
- fehlerhafte Wasserankopplungen,

- offene Adapter,

- Schaumentwicklung.

m Ermitteln Sie die Ursache und stellen Sie diese ab.

m Bereiten Sie das Spulgut noch einmal auf.

Wasserzu- und -ablauf

Problem

Ursache und Behebung

Wasserzulauf prifen

Ein oder mehrere Wasserhahne sind geschlossen.
m Offnen Sie die Wasserhéhne.

Es gelangt nicht genug Wasser in den Reinigungsautoma-
ten.

m Reinigen Sie die Siebe im Wasserzulauf.

m Offnen Sie die Wasserhahne vollstindig.

Der FlieBdruck am Wasseranschluss ist zu gering.

m Beachten Sie die Angaben zum FlieBdruck im Kapitel
"Technische Daten".

m Wenden Sie sich an einen Installateur.
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Gerausche

Problem

Ursache und Behebung

Schlagendes Gerdausch im
Spiilraum.

Ein oder mehrere Spriharme schlagen gegen das Spulgut.
m Brechen Sie das Programm ab. Beachten Sie dabei die
Hinweise im Kapitel "Programmabbruch®.

m Ordnen Sie das Splilgut so ein, dass es nicht an die
Spriuharme schlagen kann.

m Prifen Sie, ob sich die Spriiharme frei drehen lassen.
m Starten Sie das Programm neu.

Klapperndes Gerdusch im
Spiilraum.

Spulgut bewegt sich im Spulraum.

m Brechen Sie das Programm ab. Beachten Sie dabei die
Hinweise im Kapitel "Programmabbruch®.

m Ordnen Sie das Splilgut feststehend ein.

m Starten Sie das Programm neu.

Schlagende Gerédusche in
der Wasserleitung.

Wird eventuell durch bauseitige Verlegung bzw. einem zu
geringen Querschnitt der Wasserleitung verursacht. Die
Funktion des Reinigungsautomaten wird dadurch nicht be-
eintrachtigt.

m Wenden Sie sich an Installateur.

Drucker/Schnittstelle

Problem

Ursache und Behebung

Fehler serieller Drucker: kein
Papier

Der Drucker hat kein Papier mehr.
m Fullen Sie Papier nach.

Fehler serieller Drucker: Offli-
ne

Der Reinigungsautomat konnte keine Verbindung zum Dru-

cker herstellen.

m Schalten Sie den Drucker ein.

m Uberpriifen Sie die Verbindung zwischen Reinigungsau-
tomaten und Drucker.

m Lassen Sie ggf. die Konfiguration der Schnittstelle durch
eine Fachkraft tUberprtfen.

Wurde der Drucker ausgetauscht, muss ggf. die Schnitt-
stellenkonfiguration angepasst werden.

Fehler serieller Drucker: allge-
meiner Fehler

Der Drucker ist nicht betriebsbereit.
m Uberpriifen Sie den Drucker auf Fehlermeldungen.
m Tauschen Sie ggf. die Druckerpatronen aus.

Netzwerkunterbrechung

Das Kommunikationsmodul hat eine Netzwerkunterbre-
chung festgestellt bzw. kann keine Verbindung aufbauen.
m Wenden Sie sich an ihren Netzwerkadministrator.

Kann das Problem nicht behoben werden:
m Benachrichtigen Sie den Miele Kundendienst.
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Ablaufpumpe und Ruckschlagventil reinigen

Wenn am Ende eines Programms das Wasser nicht vollstandig aus
dem Spulraum abgepumpt worden ist, kdnnte ein Fremdkoérper die
Ablaufpumpe oder das Rtickschlagventil blockieren.

m Nehmen Sie die Siebkombination aus dem Spulraum (siehe Kapitel
"InstandhaltungsmaBnahmen/Siebe im Spullraum reinigen").

m Offnen Sie den Verschlussbiigel.

m Heben Sie das Rlckschlagventil nach oben ab und spllen Sie es
unter flieBendem Wasser gut aus.

m Das Entliftungsloch an der AuBenseite des Ruckschlagventils (nur
im ausgebauten Zustand sichtbar) darf nicht verstopft sein. Entfer-
nen Sie eventuelle Verschmutzungen mit einem spitzen Gegen-
stand.

Unter dem Ruckschlagventil befindet sich das Fligelrad der Ablauf-
pumpe (Pfeil).

m Kontrollieren Sie vor dem Einsetzen des Rlckschlagventils, ob
eventuell Fremdkorper das Flugelrad blockieren.

m Setzen Sie das Ruckschlagventil sorgféaltig wieder ein und sichern
Sie es mit dem Verschlussbiigel.
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Stérungen beseitigen

Siebe im Wasserzulauf reinigen

Zum Schutz des Wassereinlaufventils sind in der Schlauchverschrau-
bung Siebe eingebaut. Sind die Siebe verschmutzt, missen sie gerei-
nigt werden, da sonst zu wenig Wasser in den Spulraum einlauft.

/N Das Kunststoffgehduse des Wasseranschlusses enthalt ein
elektrisches Bauteil. Es darf nicht in Flussigkeiten getaucht werden.

Zum Reinigen des = Trennen Sie den Reinigungsautomaten vom Netz, indem sie ihn
Siebes ausschalten, dann Netzstecker ziehen oder die Sicherung heraus-
drehen bzw. ausschalten.

m SchlieBen Sie den Wasserhahn.

m Schrauben Sie das Wassereinlaufventil ab.

m Ziehen Sie das GroBflachensieb 1 heraus.

m Nehmen Sie die Dichtungsscheibe aus der Verschraubung.

m Ziehen Sie das Feinsieb 2 mit einer Kombi- oder Spitzzange heraus.
m Reinigen Sie die Siebe oder erneuern Sie sie gegebenenfalls.

m Setzen Sie die Siebe und Dichtung wieder ein, achten Sie dabei auf
einwandfreien Sitz!

m Achten Sie beim Anschrauben an den Wasserhahn darauf, dass die
Verschraubung nicht verkantet.

m Offnen Sie den Wasserhahn. Sollte Wasser austreten, haben Sie die
Verschraubung eventuell nicht fest genug angezogen oder verkan-
tet angeschraubt. Setzen Sie das Wassereinlaufventil gerade auf
und schrauben Sie es fest.

144



Kundendienst

Kundendienst benachrichtigen

/N Reparaturen diirfen nur vom Miele Kundendienst durchgefiihrt
werden.

Durch unsachgemaBe Reparaturen kénnen erhebliche Gefahren flr
den Anwender entstehen.

Um einen unnétigen Kundendiensteinsatz zu vermeiden, sollte beim
ersten Auftreten einer Fehlermeldung Uberprift werden, ob dieser
Fehler nicht durch eine evtl. Fehlbedienung entstanden ist. Beachten
Sie dazu die Hinweise im Kapitel "Stérungshilfe".

Kénnen die Stérungen trotz der Hinweise in der Gebrauchsanweisung
nicht behoben werden, benachrichtigen Sie bitte den Miele Werkkun-
dendienst.

Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riuckseite dieser Gebrauchsan-
weisung.

Der Kundendienst benétigt das Modell und die Nummer des Geréates.
Beide Angaben finden Sie auf dem Typenschild. Ein Typenschild ist
auf der Seitenfalz der Spulraumtur, ein weiteres auf der Gerateriick-
seite angebracht.

Teilen Sie dem Kundendienst die Fehlermeldung bzw. den Fehlercode
aus dem Display mit.
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Softwareversion

Bei Ruckfragen an den Kundendienst benétigen Sie gegebenenfalls
die Versionsnummern der Software von einzelnen Steuerungselemen-
ten. Diese kdnnen sie wie folgt aufrufen:

m Rufen Sie das MenU Uber den folgenden Eingabepfad auf:
Taste '=
» Erweiterte Einstellungen

» Softwareversion

1 T2 Softwareversion A < V=
EE Id: ¥ =
- - -
3 mll EGL Id: ¥ - % OK i}

Im Display werden daraufhin die Softwareeinheiten aufgelistet, wobei
KAARA fUr die jeweilige Versionsnummer steht:

— EB Id: XKXAXX
Softwareversion der Bedien- und Anzeigeeinheit im Bedienpult.
— EGL Id: XXKAX

Softwareversion der Steuerkarte.

— BEZL Id: BXAKK
Softwareversion der Relaiskarte.

— EFU Id: XRARK
Softwareversion des Frequenzumrichters.
— LNG Id: AXAKK

Version des Sprachpakets.
In diesem MenU kénnen Sie keine Einstellungen vornehmen.

Software-Updates und -Upgrades kann nur der Miele Kundendienst
aufspielen.

m Beenden Sie das Meni mit den Tasten OK oder <O.



Aufstellen

Aufstellen und ausrichten

Beachten Sie den beiliegenden Installationsplan!

/N Im Umgebungsbereich des Reinigungsautomaten sollte nur Ein-
richtungsmobiliar fir die anwendungsspezifische Nutzung einge-
setzt werden, um das Risiko mdéglicher Kondenswasserschaden zu
vermeiden.

Der Reinigungsautomat muss standsicher und waagerecht stehen.

Bodenunebenheiten und die Geratehéhe kénnen mit den vier
SchraubfiBen aus- bzw. angeglichen werden. Die GeratefliBe dirfen
maximal 60 mm weit herausgeschraubt werden.

/N Den Reinigungsautomaten nicht an vorstehenden Bauteilen wie
z. B. dem Bedienpult anheben.
Diese kénnten beschadigt werden oder abreiBen.

/N An einigen Metallteilen besteht Verletzungs-/Schnittgefahr.

Tragen Sie beim Transport und Aufstellen des Reinigungsautoma-
ten schnittfeste Schutzhandschuhe.

/N Fir den Transport mit einer Sackkarre muss der Reinigungsau-
tomat originalverpackt sein oder auf eine stabile, durchgehende
Unterlage gestellt werden. Andernfalls kdnnen Beuteile im Sockel
des Automaten beschadigt werden.

Fur folgende Aufstellungsvarianten ist der Reinigungsautomat geeig-
net:

— Frei aufstellen.

— An- oder einstellen:

Der Reinigungsautomat soll neben andere Gerate oder Mébel bzw.
in eine Nische gestellt werden. Die Nische muss mindestens
600 mm breit und 600 mm tief sein.

— Unterbauen:

Der Reinigungsautomat soll unter eine durchgehende Arbeitsplatte
oder Ablaufflache einer Splle gestellt werden. Der Einbauraum
muss mindestens 600 mm breit und 600 mm tief und 820 mm hoch
sein.
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Geratedeckel
entfernen

Dampf-
kondensator

Hitzestau
vorbeugen
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Unter einer Arbeitsplatte einbauen

Fur den Unterbau unter einer durchgehenden Arbeitsplatte muss der
Geratedeckel wie folgt abgenommen werden:

m Drehen Sie auf der Maschinenriickseite die beiden Sicherungs-
schrauben des Deckels heraus.

m Offnen Sie die Tir.

m Drehen Sie die linke und rechte Befestigungsschraube heraus.

m Nehmen Sie den Deckel nach oben ab.

Um eine Beschadigung der Arbeitsplatte durch Wasserdampf zu
vermeiden, muss die beiliegende Schutzfolie (25 x 58 cm, selbst-
klebend) im Bereich des Dampfkondensators unter die Arbeitsplat-
te geklebt werden.

Wahrend der Trocknungsphase wird die heiBe Abluft aus dem Splil-
raum Uber den Dampfkondensator an der Geraterlickseite in die Um-
gebung entlassen. Um einen Hitzestau und tGbermaBige Kondenswas-
serbildung zu vermeiden, muss eine ausreichende Luftzirkulation si-
chergestellt werden.

m Lassen Sie zwischen dem Reinigungsautomaten und der Arbeits-
platte mindestens 10 mm Abstand flr den Luftaustausch.

m Falls erforderlich sollten Liftungsgitter in den Seitenschrénken
montiert werden.



Aufstellen

Mit Arbeitsplatte  Zur Verbesserung der Standfestigkeit muss der Reinigungsautomat,
verschrauben nachdem er ausgerichtet wurde, mit der Arbeitsplatte verschraubt
werden.

m Offnen Sie die Tir.

m Verschrauben Sie den Reinigungsautomat links und rechts durch
die Locher der vorderen Leiste mit der durchgehenden Arbeitsplat-
te.

FUr eine seitliche Verschraubung mit benachbarten Mébeln wenden
Sie sich an den Miele Kundendienst.

Belliftung der /N Bei eingebauten Reinigungsautomaten diirfen die Fugen zu ne-

Umwalzpumpe benstehenden Schrinken nicht abgedichtet, z. B. mit Silikon aus-
gespritzt, werden, damit die Bellftung der Umwalzpumpe sicher-
gestellt ist.

Abdeckblech/ Je nach Unterbausituation kann bei Miele ein Arbeitsplattenschutz

Arbeitsplatten- angefordert werden.

schutz

Die Unterkante der Arbeitsplatte wird durch das Abdeckblech gegen
Beschéadigungen durch Wasserdampf geschuitzt.
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Der Reinigungsautomat wurde auf elektromagnetische Vertraglichkeit
(EMV) gemaB EN 61326-1 gepruft und ist fur den Betrieb in gewerbli-
chen Einrichtungen, wie z. B. Krankenhausern, Arztpraxen und Labo-
ren, und solchen Bereichen, die an das 6ffentliche Versorgungsnetz
angeschlossen sind, geeignet.

Die Hochfrequenzenergie- (HF-) Emissionen des Reinigungsautoma-
ten sind so gering, dass Stérungen von elektrotechnischen Geraten in
der unmittelbaren Umgebung als wenig wahrscheinlich anzusehen
sind.

Optimal sollte der FuBboden am Aufstellungsort aus Beton, Holz oder
Keramikfliesen bestehen. Beim Betrieb des Reinigungsautomaten auf
FuBbdden aus synthetischen Materialien muss die relative Luftfeuch-
tigkeit mindestens 30 % betragen, um die Wahrscheinlichkeit von
elektrostatischen Entladungen zu minimieren.

Die Qualitat der Versorgungsspannung muss der einer typischen Ge-
schéfts- oder Krankenhausumgebung entsprechen. Die Versorgungs-
spannung darf maximal +/- 10 % von der Nennspannung abweichen.



Elektroanschluss

/N Alle Arbeiten, die den Elektroanschluss betreffen, diirfen nur
von einer zugelassenen oder anerkannten Elektrofachkraft durch-
gefuhrt werden.

— Die Elektroanlage muss nach DIN VDE 0100 ausgeflhrt sein!

— Anschluss Uber Steckdose gemaRB nationalen Bestimmungen, die
Steckdose muss nach der Gerateinstallation zuganglich sein. Eine
elektrische Sicherheitsprifung, z. B. bei der Instandsetzung oder
Wartung, ist so ohne groBe Umstande durchfihrbar.

— Bei Festanschluss ist ein Hauptschalter mit allpoliger Trennung vom
Netz zu installieren. Der Hauptschalter muss flr den Bemessungs-
strom des Gerétes ausgelegt sein, eine Kontaktéffnungsweite von
mindestens 3 mm aufweisen, sowie in der Nullstellung abschlieBbar
sein.

— Ein Potentialausgleich ist durchzuflhren.
— Technische Daten siehe Typenschild oder beiliegenden Schaltplan!

— Zur Erhéhung der Sicherheit wird dringend empfohlen, dem Gerét
einen FI-Schutzschalter mit einem Auslésestrom von 30 mA (DIN
VDE 0664) vorzuschalten.

— Bei Austausch der Netzanschlussleitung ist ein Original Miele Er-
satzteil oder eine entsprechende Leitung mit Aderendhulsen zu ver-
wenden.

Weitere Hinweise zum Elektroanschluss siehe auch beiliegenden
Installationsplan.

Der Reinigungsautomat darf nur mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung, Frequenz und Absicherung betrieben werden.

Eine Umschaltung kann gemaRB beiliegendem Umschaltbild und
Schaltplan vorgenommen werden.

Ein Typenschild befindet sich auf der Innenseite der Turfalz und ein
weiteres auf der Geraterlickseite.

Der Schaltplan liegt dem Reinigungsautomaten bei.

Potentialausgleich anschlieBen

Fur den Anschluss eines Potentialausgleichs ist an der Riuckseite des
Reinigungsautomaten eine Anschlussschraube (&) vorhanden.
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Lastmangement
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Spitzenlastabschaltung

Der Reinigungsautomat ist fir die Einbindung in ein Energiemanage-
mentsystem ausgelegt. Hierzu muss der Automat durch den Miele
Kundendienst technisch nachgeristet und die Steuerung entspre-
chend eingestellt werden.

FUr weitere Informationen wenden Sie sich bitte an den Miele Kun-
dendienst.

Im Falle einer Spitzenlastabschaltung werden einzelne Komponenten
des Reinigungsautomaten, wie z. B. die Heizung, vortbergehend ab-
geschaltet. Der Reinigungsautomat als solcher bleibt eingeschaltet
und ein laufendes Programm wird nicht unterbrochen. Wird eine der
abgeschalteten Komponenten im laufenden Programmschritt ben6-
tigt, verlangert sich die Programmlaufzeit flr die Dauer der Lastab-
schaltung.

Eine Lastabschaltung wird in dritten Zeile des Displays angezeigt,
z. B:

1 =2 Wario TD Instr 45ieh A ) =
Temperatur EC°C
-3 | | Spitzenlastabschalt, Y OK | |4




Wasseranschluss

Wasserzulauf anschlieBen

/N Das Wasser im Reinigungsautomaten ist kein Trinkwasser!

— Der Reinigungsautomat muss gemaB den ortlichen Vorschriften an
das Wassernetz angeschlossen werden.

— Das verwendete Wasser sollte zumindest Trinkwasserqualitat ent-
sprechend der europdischen Trinkwasserverordnung besitzen. Ho-
her Eisengehalt kann zu Fremdrost an Spulgut aus Edelstahl und
am Reinigungsautomaten fihren. Bei einem Chloridgehalt im
Brauchwasser von mehr als 100 mg/| steigt das Korrosionsrisiko fur
Spulgut aus Edelstahl stark an.

Bei ophthalmologischen Anwendungen muss das entsalzte Was-
ser arm an Endotoxinen/Pyrogenen sein.

— In bestimmten Regionen (z. B. Alpenlandern) kénnen aufgrund der
spezifischen Wasserzusammensetzung Ausfallungen auftreten, die
ein Betreiben des Dampfkondensators nur mit enthértetem Wasser
zulassen.

— Ein Ruckflussverhinderer ist nicht erforderlich, das Gerat entspricht
den gultigen européischen Normen zum Schutz des Trinkwassers.

— SerienmaBig ist der Reinigungsautomat flir den Anschluss an Kalt-
(blaue Markierung) und Warmwasser (rote Markierung) bis max.
65 °C ausgestattet. Die Zulaufschlauche an die Absperrventile far
Kalt- und Warmwasser anschlieBen.

— Wenn keine Warmwasserleitung vorhanden ist, muss der Zulauf-
schlauch mit der roten Markierung fir den Warmwasseranschluss
auch an Kaltwasser angeschlossen werden.

— Der Zulaufschlauch ohne Wasserschutzeinrichtung fur den Dampf-
kondensator wird an das Absperrventil fur Kaltwasser angeschlos-
sen.

— Der MindestflieBdruck betragt beim Kaltwasseranschluss 100 kPa
Uberdruck, beim Warmwasseranscr_]luss 40 kPa Uberdruck und
beim AD-Wasseranschluss 30 kPa Uberdruck.

— Der empfohlene FlieBdruck betragt beim Kalt- und Warmwasser-
anschluss = 200 kPa Uberdruck und fiir den AD-Wasseranschluss
> 200 kPa Uberdruck, um ibermaBig lange Zeiten fiir den Wasse-
reinlauf zu vermeiden.

— Der maximal zulassige statische Wasserdruck betragt 1.000 kPa
Uberdruck.

— Liegt der Wasserdruck nicht in dem genannten Bereich, bitte den
Miele Kundendienst nach den erforderlichen MaBnahmen fragen.

— Die Beschreibung fur den Anschluss von AD-Wasser folgt am Ende
dieses Kapitels.
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— Bauseitig sind Absperrventile mit 3 Zoll Verschraubung fur den An-
schluss erforderlich. Die Ventile missen leicht zugéanglich sein, da
der Wasserzulauf in lAngeren Betriebspausen geschlossen zu hal-
ten ist.

— Die Zulaufschlauche sind ca. 1,7 m lange Druckschlauche DN 10
mit 34 Zoll Verschraubung. Die Schmutzsiebe in den Verschraubun-
gen durfen nicht entfernt werden.

— Die im Beipack mitgelieferten GroBflachensiebe zwischen Absperr-
ventil und Zulaufschlauch installieren. Das GroBflachensieb fir AD-
Wasser ist aus Chrom-Nickelstahl, zu erkennen an der matten
Oberflache.

/N Die Zulaufschliuche diirfen nicht gekiirzt oder beschadigt wer-
den.

Siehe auch beiliegenden Installationsplan!
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AD-Wasseran-
schluss fir
30-1.000 kPa
Uberdruck -
druckfest

AD-Wasser
Ringleitung

Der Reinigungsautomat wird serienmaBig flr den Anschluss an ein
druckfestes System von 30-1.000 kPa Uberdruck ausgeliefert. Bei ei-
nem Wasserdruck (FlieBdruck) unter 200 kPa verlangert sich automa-
tisch die Wassereinlaufzeit.

m Den druckgepriften, griin markierten AD-Wasserzulaufschlauch mit
der 3% Zoll Verschraubung an den bauseitigen Absperrhahn fur AD-
Wasser anschlieBen.

/N Wird der Reinigungsautomat nicht an AD-Wasser angeschlos-
sen, muss der AD-Wasseranschluss durch den Miele Kundendienst
deaktiviert werden. Der Zulaufschlauch verbleibt an der Rickseite
der Maschine.

Der Reinigungsautomat ist flir den Anschluss an ein Ringleitungssys-
tem fUr AD-Wasser ausgelegt. Hierzu muss der Automat durch den
Miele Kundendienst technisch nachgerustet und die Steuerung ent-
sprechend eingestellt werden.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an den Miele Kun-
dendienst.
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Wasserablauf anschlieBen

- In den Ablauf des Reinigungsautomaten ist ein Rickschlagventil

eingebaut, so dass kein Schmutzwasser Uber den Ablaufschlauch
in den Reinigungsautomaten zurlck flieBen kann.

Der Reinigungsautomat sollte vorzugsweise an ein separates, bau-
seitiges Ablaufsystem angeschlossen werden. Wenn kein separater
Anschluss vorhanden ist, empfehlen wir den Anschluss an einen
Doppelkammer- Siphon.

Der bauseitige Anschluss muss, gemessen von der Unterkante
des Reinigungsautomaten, zwischen 0,3 m und 1,0 m Hohe lie-
gen. Liegt der Anschluss tiefer als 0,3 m, den Ablaufschlauch im
Bogen auf mindestens 0,3 m Hohe verlegen.

Das Ablaufsystem muss eine Mindestabflussmenge von 16 I/min
aufnehmen kdnnen.

Der Ablaufschlauch ist ca. 1,4 m lang und flexibel mit einer lichten
Weite von 22 mm. Schlauchschellen flr den Anschluss liegen bei.

Der Ablaufschlauch darf nicht gekurzt werden.

Der Ablaufschlauch kann mit einem Verbindungsstick und einem
weiteren Schlauch bis 4,0 m verlangert werden. Die Ablaufleitung
darf héchstens 4,0 m lang sein.

Die Ablaufgerausche kdnnen deutlich reduziert werden, wenn der
Ablaufschlauch gemessen von der Unterkante des Reinigungsauto-
maten in einem Bogen von min. 0,6 m bis max. 1,0 m Hoéhe verlegt
wird.

Siehe auch beiliegenden Installationsplan!



Technische Daten

Hoéhe mit Geratedeckel 835 mm
Hoéhe ohne Geratedeckel 820 mm
Breite 598 mm
Tiefe 598 mm
Tiefe bei gedffneter Tur 1.200 mm
Spullraumnutzmale:

Hoéhe 520 mm

Breite 530 mm

Tiefe Oberkorb/Unterkorb 474 mm/520 mm
Gewicht (netto) 78 kg
Max. Belastbarkeit der gedffneten Tur 37 kg

Spannung, Anschlusswert, Absicherung

Siehe Typenschild

Anschlusskabel ca.1,8m
Wassertemperatur Wasseranschluss:
Kaltwasser/Dampfkondensator max. 20 °C
Warmwasser/AD-Wasser max. 65 °C

Statischer Wasserdruck

max. 1.000 kPa Uberdruck

MindestflieBdruck Wasseranschluss:
Kaltwasser/Dampfkondensator
Warmwasser
AD-Wasser

100 kPa Uberdruck
40 kPa L_Jberdruck
30 kPa Uberdruck

Empfohlener FlieBdruck Wasseranschluss:

Kaltwasser/Warmwasser > 200 kPa L:;lberdruck
AD-Wasser = 200 kPa Uberdruck
Dampfkondensator > 100 kPa Uberdruck
Abpumphdhe min. 0,3 m, max. 1,0 m
Abpumplénge max. 4,0 m
Betrieb:
Umgebungstemperatur 5 °C bis 40 °C

Relative Luftfeuchte maximal
linear abnehmend bis

80 % flr Temperaturen bis 31 °C
50 % flr Temperaturen bis 40 °C

Lager- und Transportbedingungen:

Umgebungstemperatur - 20 °C bis 60 °C

Relative Luftfeuchte 10 % bis 85 %

Luftdruck 500 hPa bis 1060 hPa
Hohe Uiber NN bis 1.500 m*
Schutzart (nach IEC 60529) P21
Verschmutzungsgrad (nach IEC/EN 61010-1) 2
Uberspannungskategorie (nach IEC 60664) Il
Gerauschemissionswerte in dB (A), <70

Schalldruckpegel LpA im Reinigen und Trocknen

Prifzeichen

VDE, EMV Funkschutz

Ce-Kennzeichnung

MP-Richtlinie 93/42/EWG, Klasse lIb

Herstelleradresse

Miele & Cie. KG, Carl-Miele-StraBBe 29,
33332 Gutersloh, Germany

* An einem Aufstellungsort tGber 1.500 m Hohe ist der Siedepunkt der Spilflotte herabgesetzt. Deshalb miissen ggf. die
Desinfektionstemperatur und die Wirkzeit durch den Miele Kundendienst angepasst werden.
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Programmubersicht

Programm Anwendung
Vorspulen
1 2
(Freier Speicherplatz) Programmierbares Programm flir spezielle Anforde-
rungen; Programmierung erfolgt auf Anfrage durch
den Miele Kundendienst.
(Freier Speicherplatz) | Programmierbares Programm fiir spezielle Anforde-
rungen; Programmierung erfolgt auf Anfrage durch
den Miele Kundendienst.
Vario TD Instr 4 Sieb |Reinigungs- und Desinfektionsprogramm gemai EN KW
ISO 15883 zur Aufbereitung von Instrumenten ohne
Hohlkérper/Lumen im Wagen A 202 fir 4 DIN Sieb-
schalen.
1 Min
Vario TD Instr 6 Sieb |Reinigungs- und Desinfektionsprogramm geméaB EN KW
ISO 15883 zur Aufbereitung von Instrumenten ohne
Hohlkérper/Lumen in der Wagen-Korbkombination
fur 6 Siebschalen A 202 und A 103.
1 Min
Vario TD MIC Reinigungs- und Desinfektionsprogramm geméas EN KW
ISO 15883, speziell geeignet flr Instrumente aus
dem Bereich der Minimal Invasiven Chirurgie (MIC).
1 Min
Vario TD Instr 8 Sieb |Reinigungs- und Desinfektionsprogramm geméaB EN KW
ISO 15883 zur Aufbereitung von Instrumenten ohne
Hohlkérper/Lumen im 8 Siebschalenwagen A 208.
1 Min
Vario TD AN Reinigungs- und Desinfektionsprogramm mit héhe- KW
rem Wasserstand, speziell zur Aufbereitung von
Anésthesieutensilien. Programm gemaB EN ISO
15883 80 °C (+5 °C, -0 °C) mit 10 Minuten Einwirk-
zeit fir Medizinprodukte, die mit intakter Haut in Be- | 1 Min
rihrung kommen.
Vario TD GYN Reinigungs- und Desinfektionsprogramm geméas EN KW
ISO 15883, speziell zur Aufbereitung von Instrumen-
ten aus dem Bereich der Gynékologie (GYN).
1 Min
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Programmablauf
Reinigen Zwischenspulen Nachspulen Trocknung
1 2 1 2 3 4 1 2 1 2

KW70 wWw wWw AD

55 °C 93 °C 110 °C
DOS 1 DOS 3

5 Min 1 Min | 1 Min 5 Min 35 Min
KW70 Www Www AD

55 °C 93 °C 110 °C
DOS 1 DOS 3

5 Min 1 Min | 1 Min 5 Min 43 Min
KW70 wWw AD AD

55 °C 93 °C 110°C | 100 °C
DOS 1 DOS 3

5 Min 1 Min | 1 Min 5 Min 25 Min | 5 Min
KW70 Www ww AD

55 °C 93 °C 110 °C
DOS 1 DOS 3

5 Min 1 Min | 1 Min 5 Min 55 Min
KW70 wWw wWw AD

55 °C 83 °C 100°C | 95°C
DOS 1 DOS 3

5 Min 1 Min | 1 Min 10 Min 30 Min | 55 Min

WW | KW70 | WW wWw AD

45°C | 55°C 93 °C 110°C | 100 °C
DOS 1| DOS1 | DOS 3

3Min | 10Min| 1 Min | 1 Min 5 Min 20 Min | 5 Min
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Programm Anwendung
Vorspulen
1 2
OphthaTrays A207 Reinigungs- und Desinfektionsprogramm geméas EN KW
ISO 158883, speziell zur Aufbereitung von ophthalmo-
logischem Spiilgut.
Programm fiir den Injektorwagen A 207 (3 Ebenen
2 Spriiharme) mit erhéhter Wassermenge und er- 5 Min
héhtem Spuldruck.
Ophthalmologie Reinigungs- und Desinfektionsprogramm geméaB EN KW
ISO 15883, speziell zur Aufbereitung von ophthalmo-
logischem Spulgut.
Programm fiir den Injektorwagen A 204 mit
2 Ebenen und 1 Spritharm. 1 Min
Vario TD HNO Reinigungs- und Desinfektionsprogramm geméas EN KW
ISO 15883, speziell zur Aufbereitung von Instrumen-
ten aus dem Bereich der Hals-Nasen-Ohren-Heilkun-
de (HNO).
1 Min
Vario TD HNO Optik |Reinigungs- und Desinfektionsprogramm gemaB EN KW
ISO 15883, ausschlieBlich zur Aufbereitung von opti-
schen Instrumenten aus dem Bereich der Hals-Na-
sen-Ohren-Heilkunde (HNO-Optiken).
Nicht geeignet fir andere HNO Instrumente oder 1 Min
sonstige Medizinprodukte.
Babyflaschen Reinigungs- und Desinfektionsprogramm gemas EN KW
ISO 15883, speziell zur Aufbereitung von Babyfla-
schen und -saugern.
1 Min
Stationsutensilien Reinigungs- und Desinfektionsprogramm gemés EN KW
ISO 15883, zur Aufbereitung von Stationsutensilien
wie z. B. Nierenschalen, Schisseln usw.
1 Min
OP-Schuhe Reinigungs- und Desinfektionsprogramm geméB EN | K\\/50
ISO 15883, speziell zur Aufbereitung von thermo-
stabilen OP-Schuhen (Temperaturbestandigkeit:
> 60 °C).
Nicht fr thermolabile OP-Schuhe (bis max. 60 °C) 1 Min
geeignet.
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Programmablauf

Reinigen Zwischenspulen Nachspulen Trocknung
1 2 1 2 3 1 2 1 2
AD AD AD AD AD
55 °C 93 °C 100 °C
DOS 1 DOS 3
15 Min 2Min | 2Min | 2 Min 5 Min 80 Min
Ww KW30 | KW30 AD AD
55 °C 93 °C 100 °C
DOS 1 DOS 3
5 Min 1 Min | 1 Min | 1 Min 5 Min 45 Min
KW70 wWw wWw AD
65 °C 93 °C 100 °C
DOS 1 DOS 3
5 Min 1 Min | 1 Min 5 Min 40 Min
AD
93 °C 100 °C
5 Min 20 Min
KW70 wWw wWw AD
65 °C 93 °C 110 °C
DOS 1 DOS 3
5 Min 1 Min | 1 Min 1 Min 50 Min
KW70 wWw AD
55 °C 83 °C 90°C | 75°C
DOS 1
5 Min 1 Min 1 Min 5 Min | 25 Min
KW70 KW30 AD
45 °C 83 °C 90°C | 75°C
DOS 1
3 Min 1 Min 1 Min 10 Min | 25 Min
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Programmubersicht

Programm Anwendung
Vorspulen
1 2

Universal Fir Laborglas und Laborutensilien. KW70

Zur Entfernung von organischen Riickstanden und

bedingt anorganischen Ricksténden, flir geringe bis

mittelstarke Verschmutzungen und fir mittlere

Spllanforderungen. 1 Min

Spriharmiiberwachung ab Werk nur fiir die beiden
Maschinenspriiharme aktiviert.

Special 93°C-10"

Zur Reinigung und thermischen Desinfektion bei
93 °C mit 10 Minuten Temperaturhaltezeit (Wirkzeit).

Abspulen

Zum Abspulen von Salzsole (siehe Kapitel "Enthar-
tungsanlage/Regeneriersalz einflllen"), stark be-
schmutztem Splulgut, z. B. zur Vorabentfernung von
Schmutz, Desinfektionsmittelresten oder Vermeidung
stérkerer Antrocknung und Inkrustation bis zur An-
wendung eines kompletten Programmes.

Abpumpen

Zum Abpumpen des Spllwassers, z. B. nach einem
Programmabbruch (siehe Kapitel "Betrieb/Pro-
grammabbruch").
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Programmubersicht

Programmablauf

Reinigen Zwischenspulen Nachspulen Trocknung
1 2 1 2 3 1 2 1 2
WWwW WWwW WWw AD AD
75 °C 65 °C 75 °C 110 °C
DOS 1 DOS 3
3 Min 2 Min | 1 Min 1 Min 30 Min
KW70 wWw Www AD
93 °C 75 °C 100°C | 95°C
DOS 1 DOS 3
10 Min 1 Min | 1 Min 3 Min 20 Min | 50 Min
KW
1 Min

KW = Kaltwasser
WW = Warmwasser

KWxx = KW Anteil im Mischwasser in Prozent (KW70 = 70 % KW + 30 % WW)

AD = Rein(st)wasser, vollentsalztes Wasser (VE), demineralisiertes Wasser

Min = Haltezeit in Minuten

DOS 1 = Reiniger

DOS 2 = Klarspdler (Ttrdosierung)
DOS 3 = Neutralisationsmittel
DOS 5 = DOS-Modul
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Entsorgung der Transportverpackung

Die Verpackung schitzt den Reinigungsautomaten vor Transport-
schéaden. Die Verpackungsmaterialien sind nach umweltvertraglichen
und entsorgungstechnischen Gesichtspunkten ausgewahlt und des-
halb recycelbar.

Das Ruckfuhren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. |hr Fachhandler nimmt die
Verpackung zurick.

Entsorgung des Altgerates

Elektro- und Elektronikgerate enthalten vielfach wertvolle Materialien.
Sie enthalten auch bestimmte Stoffe, Gemische und Bauteile, die fur
ihre Funktion und Sicherheit notwendig waren. Im Hausmull sowie bei
nicht sachgeméaBer Behandlung kénnen sie der menschlichen Ge-
sundheit und der Umwelt schaden. Geben Sie |hr Altgerat deshalb
auf keinen Fall in den Hausmull.

Nutzen Sie stattdessen die offiziellen, eingerichteten Sammel- und
Rucknahmestellen zur Abgabe und Verwertung der Elektro- und Elek-
tronikgerate bei Kommune, Handler oder Miele. Fur das Loschen et-
waiger personenbezogener Daten auf dem zu entsorgenden Altgerat
sind Sie gesetzmaBig eigenverantwortlich. Bitte sorgen Sie dafUr,
dass lhr Altgerét bis zum Abtransport kindersicher aufbewahrt wird.
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